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MEMORTA DESCRIPTIVA

Dara solicitar Patente de Invencién

en Espsaila pors:

"SOLDADOR ELECTRICO CON PUNTO DE PROPULSION®

& nombre de Standard Eléctrica,S.A.

domiciliada en Ramirez de Prado N?. 7.Madrid.

Este invento se refiere & herramientas eléctricas de
scldar g méds particularmente a herramientas manuales de ba-
Jo voltaje.

Un objeto del invento es proveer una herramienta eléc-—

trice de soldsr de un diesfio adecusdo para ser usado en posi-

ciones que son de dificil acceso, especialmente aquellos que
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tienen partes préximas que pueden ser danadas por contasto
inadvertido con um punta de soldador caliente. Pal puede
ser el caso, por ejemplo, cuando se trata de soldar alam-
bre; & terminales en el interior de un equipo de radio que
ha sido disefiado ahorrando el mdximo espacio pues ha de ser
instalado en un avién.

De acuerdo con una caracteristica del invento, une
herramienta manual eléctrica de soldar incluye un electrode
en forma de boquille, un electrodo en forma de verilla situa-
do dentro de dicha boquilla, ‘siend.o las conexiones eléctri-
cas entre los electrodos establecidas por contacto de ambos
electrodos con la pieza de trabajo cuando la herramienta
8o coloca-sobre la misma.

De acuerdo con otra caracteristica del invento, una
herramient$ eléotrica de soldar incluye une varilla de carb@n
e través de la cual pasa la corriente a la piega de trabajo
ouando la herramiente es empujada contrz la misms , envol-
viendo y protegiendo la varilla, una boquilla, gue puede
ser empujada por medio de un resorte para cubrirla por com-—
pleto cuando estd normal y medios parae avanzar la warilla
cuando de ha desgastado.

De acuerdo con aun otra caraoteri;tica del invento
una herramienta manual eléotrica de soldar incluye un mfcleo
tubular, un mango en forma de cafla colocado en la parte pos—
terior del micleo y roscado al mismo una varilla de carbén
que sale del extremo delantero de dicho micleo, una boquilla
que enoaja sobre el extremo delantero del micleo y avanzada
por medio de un resorte para cubyrir por completo la variila
de carbén cuando estd normal, un punzén en dicho mango y co-

locads a lo largo del eje del micleo pars empujar el carbén
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hacia gdelante a2l girar el mango y una conexién eléotrica
en la vaa.'iila. de oarbdén.

El invento se comprenderig mejor por la siguiente des-
cripci&n dade con relacién & los dibujos que se adjuntan
en los cuales las Figs. 1 y 2 oada una muestra una seccidn
de unae caracteristica del invento,

Adn otra caracteritice del invenito consiste en una

[ S SR

hérramients mamual eléctrica de soldar en la cual una ve— A
rilla de carbén es avdnzada a través de un micleo fijo a
medida que el ocarbén se desgasta, caracterizada ‘en que los
medios para avanzar el carbdn inoluyen con manguito ajusta-
do sobre dicho micleo y en gontactc roscado con un punzén
no giratorio.

La herramienta de soldar que we muestra en la Fig, 1
eeti oonstrufds en un micleo unitaria que consiste de un
tubo interior de metal é, un tubo exterior de metal y con
manguito exterior aislante 11. Los dos tubos de metsl 2 y
-6 se mantiener rigidamente ensamblados por medio de uno
o més bujes sislantes 13 que los sepa.ra.y por eislentes de
porcelans 7 en el frente y trasera del mifblec de modo que
sunque forman mecdnicamente una unidad ‘elé'otrica.mente estfd
aislados entre si.

En los extremos frontel y trasero del micleo hay ocas—
quillos ra.;jad.oé 3 ¥ 17 que aprietan bastante fuertemente
sobre las varillas 1 y 4 que pasan & lo largo del centro
del taBo interior 2. De estas dos varillas, la anterior 1
es el elemento de carbdn que se pc;ne en contaocto con 1ls
pieza de trabajo que ha de ser cslentada, mientras que la :
verille posterior 4 es el punzén por medio del cusl el ele- “

mento de carbén 1 puede ser empujado un poco & medida que é
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que se desgasta.

En su extremo més posterior el punzén 4 esti pre-
sionado fuertemente en un mango cilindrico 5 de material
aislante que se extiende hacia adelante sébre el micleo
y eatd en contacto roscado con el manguito aislante 11
que tiene una rosca en la periferia exferior de su extremo
posterior. Asf, girando el mango 5 se d4 un- movimiento
axial al punzén 4 y por lo tanto al elemento de carbdn 1.

Encajads sobre el extremo anterioi- del nmicleo uni-
tanio hay una boquilla que consiste de yna vaina oén%ca.
8 y una cubierta cilfndrica 9 que puede moverse sxialmente
con relacidén al micleo. Un resorte helicoi;ia.l 10 colocado
entre la ocubierta 9 y el tubo exterior 6 empuja la boqui=-
1la con movimiento de avance que estd limitado por el con-—
tacto de un reborde interior en el extremo posterior de
la cubierta 9 con un anillo 12 f£ijado en el tubo 6.

Las conexiones eléctricas estdn provis tas de una par-

te al elemento de carbén 1 a través del tubo interior 2

Y de la otra a la boquilla 8, 9 directamente. Estas conexio-

nes estdn provistas seguin se muesira en 16 y 18 respe ctiva-
mente. (E1l taladro 19 es solamente para permitir que el
terminal 16 sea remacta do en posicidn).

La herramienta de soldar que se muestra en la figure

" 2 es el sistema preferido del invento y consiste de un en-

samble no giratorio que incluye un porta-carbén, un mangui-
to giratorio que encaja en este ensamble y que sirve pars
avanzar el carbdén axialmente a medida que se desgasta y
una bogquilla éue encaja sobre el carbdﬁ ¥ que es movible
hacia atrds por medio de presién de resorte.

El conjunto neo girstorio incluye un mdcleo central 4
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que o3 de seccidn circular y que fiene una ranurs 2 de sec~
cién rectangular que se extiende diametralmente en el micleo
en una longitud axial considerable. Fijado en el nicleo 1 en
su extremo posterior hay una empufiasdura 3 de material aislan-
fe moldeado, por ejemplo baquelita. Una abertura 4 en esta

empufiadura permite la entradas de las conexiones de suminis-

. tro eléctrico de las oz les ae muestran los extremos desnu-

dos fijados alrededor de los tornillos terminales 6. Estos
tornillos terminales 6 van fijados en los extremos posterio-

res de las dos piezas metdlicas 7 y 8 que se extienden hacha

_éﬁolante en dimccién axial a lo largo de ranura hechos en la

periferia del nmicleo 1. lLa pieze 7 en su extremo anterior es-

td fijada por medio de wn tornillo 9 y filtro 10 el manguito -

11 que constituye un porta~—carbones, siendo el carbdn en

forme de varilla 12 con su contacto friccional moderado con

‘el inferior del manguito 11 y estando en ocontacto eléctrico

por estos medios con la conexidn de suministro asociadae al
conduotoi. La léming conductora'? ¥ el porta carbones 11 son
amovibles.

Le ldmina conductora inferior 8, por otra parte estd
en conexién rigide mecénica y en buena conexidn eléctrica
por medic de los tornillos 13 con una boquilla 14 que cir—
cundae el elemento de carbén 12 y que normalmente sobresale
un poco del oarbént siendo empujada de tal modo por un resor-
te helicoidal 15 colocado alrededor de una pieza tubular 16
que constituye una extensign delantera del nidcleo 1. Un bu—
Je de porcelana 23 localiza ke pieza tubular 16 con relacién

al porta—carbones 11. En el dibujo la herramienta de soldar

88 muestra empujade en posicién de funcionamientc contra una

Plega de trabajo 17 de modo que la boquilla 14 y la ldmine
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conductors 8 estdn en su bosicién més posterior y el resorte
15 totalmente comprimido. v »

Encejado sobre el conjunto no girstorio hay un manguito
giratorio 18 de material aislante calorifica y eléctricamen-

te, preferiblemente moldeado. Este manguito 18 tiene estrias

externas 19. En el interior ¥iene rosca ocomo en 20. Este tor- -

nillo continuo encaja en la rosca correspondiente en ub ele~ .
mento 21 que puede avanzar sin gir;r dentro de la ranura 2
en el micleo 1 y que estd fijado a un punzén 22 situado direc—
tamente detrds de la varilla de carbdn 12. De este modo al
girar el manguito 18 la varilla de'carbén 12 puede avanzar,

La herramienta seziin se describe y se muestra en cuel-
quiera de los dos dibujoe es particularmente aproviada para
trabajar que son de dfffcil acceso para un soldador corrien~
te como es por ejemplo frecuentemente el caso al solder alm-
bres & terminales en equipos de radio. Cuando la cabexa de
la herramienta es' empujads sobre la pieza de trabajo, la
boquilla se musve hacia atrds en el micleo permitiendo que el
carbdn hage contacto con la pieze de trabajo asf como la bo-
quille mimsma. La corriente de caldec pama entonces de la bo-
quille 2l ocarbén & través de la pieza & trabajo.

Una caracteristica del invento que se muestra en la
Fig. 2 es que las conexiones eléctiricas a lé herramienta se
toman por el extremo posterior de g misma de modo que el

fino contorno que contribuye a su utilidad para alcanzar po=

. siciones de diffcil acceso se mantiene en toda su longitud,

¥y otra caracteristica es la sencillez del mecanismo de avan-
oe del carbén que es robusto y permite el manejo con una
gola mano. '

Bste invento corresponde a una solicitud de Patente
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formulads en Inglaterra el 11 de Junio de 1943 y 5 de Mar—
zo de 1944, sefialeda ocon los N%a. 19096/43 y 8335/44.

-------- == =N QO P A= m e et e e e

‘Los puntos de invencién propia y nueva que se presen—
tan p#ra. que sean objeto deesta Patenté de VEINTE afios, son
los gigutentes:

| le= Una herramienta mamual eléctrica de soldar que
incluye .\m eleoctrodo en forma de boquilla, un electrodo en

forme de varilla situado dentro de dicho electrodo en forma

de boquilla y medios de resorte que empujan dicho electrodo

en forma de varilla hacia atrds con relacién al electrodo
en forma de b0quilla, siendo las conexiones eléctricas en-
tre los electrodos establecidas por el contacto de ambos
electrodos con la pieza de trabajo cuando la herramienta
es empujada contra la misma.

2.- Una herramienta eléctrica de soldar que incluye
una varilla de carbén a través de la cual Paga la corriente
a la pieza de trabajo cuando la herramiente es presionada
‘contra la misma, una boquilla que circunda y protege la vari-
lla y empujada por m_edio de un resorte de modo que cubre por
completo la varilla cuando en posicidn normal y me dios para
a.w'ra.nzar le varilla para compensar el desgaste.

3s~ Una herramienta menual eléctrica de soldar que

incluye un micleo tubular, un mango en forma de cafia colo=

camo e

T IRT



185

190

195

200

205

- 210

8.

16963 ¢

cado en el extremo posterior del micleo y en contacto rosca~-

do con el mismo, une varilla de carbén que sobresale del extre~

mo anterior de dicho micleo, una boguilla que encaja Bsobre

el extremo anterior del micleo y empujada por un resorte ha-
cia adelante de modo que cubra por completo la varilla de
carbén en posicién normal, un punzén fijado en dicho mango

y ciuo ge extiende hacia adelante axialmente del micleo para
permitir que la varilla de carbén sea empujada hacie adelan-
te al girar el mango y una conexidn eléctrica a la varilla de
carbdn,

4.~ Una herramienta segin el punto 1 en ja cual el
§leotrodo en forma de varilla es de carbdn, .

5.~ Una herramienta segin los puntos 2, 3 6§ 4 en la
cual la varilla de carbén estd sujeta al micleo tubular por
medio de un casquillo partido.

6.~ Una herramienta manual eléctrica de soldar en la
cuel una varilla ds carbén es avanzada a través de un micleo
estacionario a medida que desgasta el carbdn, caracterisada
en que los medios para avanzar el carbén inclu&en un mengui-
to que encaja sobre dicho micleo y con contacto roscado con
un punzén no giratorio.

T.— Una herramienta segin los puhtos 36 5 en la cual
el micleo tubular incluye dos tubos coaxisles que mecédnica~
mente forman uno perc estén aislados eléctricamente el uno
del otro,

8.~ Una herramienta ‘segiin cualquiera de los puntos

precedentes en le cual la boquilla se empujada por un resor—

te helicoidal de compresidén colocado entre una cubierta cilin—

drica que forma parte de la boquilla y un micleo tubular,

9= Una herramienta eléctrica de soldar segin uno

e
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cuafguiera de los puntos 2, 3 6 6 o de cuslquiers de los
pﬁntos subordinados & los mismos en la cual se proveen me-
dios para cpnducir la corri;nte de alimenﬁgcién desde la
parte posterior de la herramienta, incluyendo barras ;on—
duatorés colocadas en ranuras en un micleo estacionario y
dentro de un manguito giratorio.

10.- TUna nerramienta manmual eléctrica de soldar se—
gin culguiera de los puntos procedentes que incluye un pun-
zén due puede avengar dentro de un micleo y detras de une
verille de carbdn, un manguito giratorio colocado sobre dicho
micleo y que tiene contacto roscado cén ung parte no gira-
toria de dicho punzén fe empuje y una conexién eléctrice &
la varilla de carbdn.

11.=~ TUna herramienta aegun el punte 9 & 10 que inclu-
ye una conexidn eléctrice a la boquilla.

12.- TUna herramienta segin oualquiera de ios puntos

0 conexiones
3, 9, 10 u 11 en la cual dicha conexién/eléctricad es o son
alimentadas a través de una sbertura en el extremo posterior
de la herramienta.

13.~ Soldador eléctrico con punto de propulsidn.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
repreéentado en los dibujos que se acompafian y con los fines
especificados.

Esta Memar ie consta de nueve hojas B¥critas por una so-

la capa.
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