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MEMORIA DESCRIFIIVA

QUE ACOMPANA LA SOLICITUD DE SEGUNDO CERPIFPICADO DE ADIOION
A LA PATENTE PRINCIPAL §e. 165l.~24=1. A PAVOR DE D. JOSE PAS-
P0R ZARZ0SO, RESIDENTE EN BARCELONA Y CON DOMICILIO EN LA
OALLE DE BIAY, N¢. 43 = 3% ~ 2%, POR: "MEJORAS INTRODUCIDAS
EN EL OBJETO DE LA PATENTE PRINCIPAL, N¢ . 165.241"

.El invento concerniente al presente svertificado

- de adioidn, consiste en introducir una mejora en la forma de

horno; ouya mejora permite, en el objeto de la patente prin-
cipal, independizar la regulacién de le aspiracibén inferior pe
re cada uno de los conductos de secgje’éin influir eh los res-
tantes; Le propis forma de horno presenta otras vemtsjas que
se detallan a continuscidn:

La supresién del peligro de explosién por acumula
e¢ién en las proximidades'de los elementos térmicos de los pro-
duotos volétiles gque se desprenden del barniz, ya que &stos se
hellen canslizados y aislados de los mencionados elementos
témicos mientras que, en los hornos usuales, se efectiia el
caldeo de los gases en una cémara oomﬁn & los ramales de alem-

bre y a los elementos térmicos.

La econom{e de montaje gue resulta al no necesi-
tar mas que dé un solo terﬁoatatO'para tode la instalsciém de
los conductos de spcaje;

Permitir efectuér la regulacién independiente de
los contratirajesvo absorcién de gases por la parte inferior
no afectando la‘abertura'o cierre de uno de los conductos de

secaje a los restantés.
; El soortemiento notable del horno debido a la su-
presién de los disposit ivos tales como cdmara de gases orlien~
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tes en el principio del hoino, conductos de contrapresiones i
y»otros imprescindibles en los hornos abiertos por la parte ‘
1nferior; Acortamiento que, sobre la economfa resultante de
la supresién de los citados dispositivos, influye ventajosa-
mente en la conservacién de le secoién del alsmbre; mientras
que en los hornos largos las excesivas tensiones de arrastre
le producen extrangulaciones seccionales que modificen la con@i&é
nuidad & un solo diémetro; | |

Le figura 1% del dibujo adjunto muestra un corte
vertical del hormo y la figura 2% otro corte pero horizomtal.

Pafa facilitar la comprensién del Adisefio s8dlo se
han d4ibujlado seis conductos de secaje -1~ no teniendo la oita~
ﬁa oentidad un cardcter limitative, ye que, el nﬁmero de ellos,
es dependiente del nfimero de juegos 1mpiegnadores de que se
halle provists le méquina donde se scopla el'hofno;

Los mencionados conductos -1; de secaje, se encqui
tran emvueltos poi uns atmésfera caldeade, obtenida en la céqg
ra ~2- que se oalients por los dispositivos térmicos =-3- (que
por ejemplo pueden ser resistencies eléotricas) colocados de
menera que distribuyan uniformemente el calor que irradfan.

Loe conductos de secaje, en ls parté gque reciben
el celdeo, estén constitufdos por extrusturas tubulares de
cuslquier forma de secoién y de un material que, ademés de ser
buen conductor del calor, estd exento de poros teniendo esta
Gltima caracter{stica por finalided, el imyedir las filtrecio-
nes de productos volédtiles ( que se desprenden del barniz al se
car) haais la cémera de caldeo; ye gque la aoumulaoién de estos
productos volétiles en la proximidad de los elementos té&micos
forman concentraciones explosivas.

Le prolongecidn de los-conductos de secaje e in-
dicada en el dibujo por -4~ forme ya parte del enlace con los

dispositivos de aspiracidén e 1mpregnaoién del slambre.
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Para reducir lae pérdidas calorificas a través
de las paredes exteriores del horno, estas paredes «-H- son
dobles y entre ellas se coloca un relleno -6« de un material
aislante del calor, por ejemploc lane de vidrio. Le segule=~
eidn de la temperatura de forma sutométice se efeotdia con el
conourso de un solo termostato proviasto de relay ubicado en
la cémars de caldeo segin se indica en le figura 22 (a);

El seccionado =7~ de uno de los conductos de se-
caje, muestra la colocacién de los remeles de alambre =~8- bar
nizedos; cant ided de remales, variable, segin se desee mayor

0 menor espesor en la capas de aislamiento.

- Se reivindics como caracterfstico de este certi~-
ficado de adicidbn:

12 « Una mejora en la patente principel consisten
te en un horno ouyos conductos para el secaje del alambre‘bar-
nizado se hallan totalmente envueltos por la atmésfera caldea~
de de una ofmara comfn s todos ellos, cuyo caldeo de la ocitads
oémara se realiza por dispositivos térmicos adecusdos ( por ejem
plo resistencias eléotricas) automdticamente regulesdos por un
termostato provisto ée reley de los que en el mercado existen
pare estos fines, siendo las paredés,exteriores dobles pars

permitir un relleno de material aislante del calor.
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2? - La propia mejora caracterizeda por consti-
tuir los eondustos de secaeje del alambre barnizedo, de extrug
ture tubular de cuaslguier forma spropiade de seccidn, con un
meterial que ademés de ser buen condustor del calor sé helle
exento de porosidades, eon el objeto de impedir las filtrecio~
nes de los productos voldtiles que se desprenden del barniz he~
clia la c&mara de caideo ¥y fomar en las proximidades de los
elementos térmicos mezclas explosives.

¢ - "Mejoras dntroducidas en el objeto de la
patente yrinci el n®, 165;241.".

Todo tel § como quede descrito ¥y se representa
en 8l dibujo ad:unto;

Conste esta Memoria de cuatro hojas foliadas y
esorites & méquine por uns sola oara;

Barcelona, 10 de abril de 1945.~
P, A.
Y AS
A
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