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MEMORIA DESCRIPTIVA
, para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en
ESPARA
. por VEINTE afios

& nombre de THCHNICOLOR MOTION PICTURE CORPORATION, enti-
dad norteamericana, establecida en 6311 Romaine Street,
Hollywood, California, Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE
SLICULAS CINUNATOGRAFICAS".-
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En varios procedimisncea de cinematograf{a es necesa-
rio poner dos pelfculas superpuestas y en conpacto, con las

perforaciones de gu{a de las dos pelfculas exactamente re-

. glstradas entre una y otra; y pegar después mas o menos las

dos pelfculas juntas, para separarlas después. As{, para
la impresién de imégenes por absorcidn o imbibicidn se po-
nen la matriz de impresién v la peliculas en blanco en con=-
tacto de cara contra cara para transferir el tinte de la
matriz a la pelfcula en blanco, y como ambas pelfculas es-

tan mojadas, tienden a adherirse. También se ha propuesto
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para producir vistas en colores, sensibilizar diferencial-
mente las capas de emulsidn superpuestas en una sola pelf-
cula, a fin de evitar la necesidad de usar camaras especia=-
les de pelfculas multiples; y transferir después las pelf-
culas a sus diferentes bases para usarlas separadamente en
la impresién de las pelfculas con el nimero deseado de co-
lores. La pelfcula de capas miltiples podra ser del tipo
de inversién, como el Kodacromo, o cualquiera otro tipo de
carra integral; y después de transferir las capas a sus di=-
ferentes bases, podrén usarse las pel{culas separadas como
pelfculas de separacidn de colores para producir cuaslquier
nimero deseado de peifculas de colores conpuestos mediante
el procedimiento absorbente o de imbibicién, u otro proce-
dimiento de colores para hacer impresiones positivas.

Cuando se juntan as{ las pelfculas para separarlas
después, debe tratarse cuidadosaments de evisar toda desfi-
guracién de las capas tan delgadas de gelatina, etc. Esto
¢s mas importante cuando Se pasa la capa de una pelicula de
base & otra. Aunque se transfiera la capa con muy ligera
desfiguracidn, la pelfcula no resultard buena para cinema-
tograffa, porque todos los puntos de la imagen tienen una
relacion exacta con las perforaciones de gufa de 1la pelfcu-
la originsal. En'cinematograf{a de colores esto hace 1impo-
sible registrar los diferentes aspectos de color de una es=-
cena, as{ =3 que se obtiene mala definicidn, resultan fle-
cos de color, ¥y la imagen queda desfigurada.

Son fines de este invento proveer un método de poner
juntas dos pelfculas en conuvacto de cara contra cara para
separarlas después, con ¢ sin transferencia de una capa de

imagen de una pelfcula de base a otra;de tal modo que se
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obtisne un reglstro exacto de las imégenes respecto de las
perforaciones de gu{a, lo cual permlite separsar una de otra
las pelfculas suavemente y sin causarles dafio debido a fal-
ta momentanea de sincronismo entre las partes sucesivas de
los organos alimentadores; siendo este método rapido v eco-
nomico, y en general superior a los otros procedimientos

de transferencia ya conocidos.,

Segun el invento, se alimentan las dos pelfculas en
contacto de cara contra cara por un pasaje comﬁn, ge les
separa una de otra al final del pasaje, y se les alimenta
después por pasasjes ramales, caracterizandose este método
por el hecho de separarse las pelfculas mediante fuerzas
eldsticas aplicadas transversalmente a 1los psasajes ramales
para libertar porciones de las pelfculas después del pasa~-
je comin. De preferencia se aplican las fuerzas elasticas
hacia abajo, en el fondo de los lazos pendientes y cerca
del comienzo de los respectivos pasajes ramales. En la for-
ma preferida del invento, la velocidad de alimentacidn en
el pasaje comin esta en sincronismo con la velocidad de ali-
mentacidn de los ramales, en respuesta de dicho movimiento
transversal de las pelioulas en las partes libres de los
pasajes ramales.

En cuanto al aparato, el invento comprends organos
para alimentar dos pelfculas con relacidén de contacto de
cara 8 cara sSobre un pasaje comﬁn, v 6rganos para alimentar
l1as pelfculas separadamente por pasajes ramales después de
gepararlas al final del pasaje comﬁn, teniendo las pelfcu-
las porciones libres entre el pasaje comin y los drganos
alimentadores separados; y Organos eldsticos que actian so-

bre las porciones libres de pelfcula eldsticamente para se-
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pararlas, de suerte gue las variaciones en la velocidad re=-
lativa de los dos miembros alimentadores son absorbidas por
los Organos eldsticos sin dafio para las pelfeculas. De pre-
ferencia forman las pelfculas unos lazos pendientes entre sl
fin del pasaje comin y los alimentadores separados; ¥ se
aplican las fuerzas elasticas mediante rodillos soportados
por dichos lazose. En todo caso, los 6rganos de fuerza elas-
tica tienen movimiento en vaivén en respuesta a las varia-
ciones en la velocldad relativa de los alimentadores, en
los respectivos pasajes comun ¥ ramales. En la forma pre-
ferida regula este movimiento en vaivén la velocidad de los
alimentadores en el pasaje comin, de modo gue se sincroniza
con los alimentadores en los pasajes ramales.

Con fines ilustrativos tenemos ilustrada una forma
t{pica del invento en los planos anexos, en los cuales:

La Pige 1 es una alzada latersl;

La ¥ig. 2 es un corte en 1la 1{nea 2-2 de 1la Pige 13

La Fig. 3 es un corte en la linea 3-3 de la Fig. 1;

La Pige 4 es un corte en la 1fnea 4-4 de 1la Fige 33 ¥

La Fige 5 es un corte en la 1{nea 5-5 de 1la Fige 1o

La forma preferida del invento, escogida como ilustra-
cidn, comprende una correa sin fin 1 que corres sobre los dos
tambores 2, de los que se& ve uno en la Fig. 1, describiendo
un pasaje orbltale. La correa tiene unos dientes 3, Fige. 5,
que encajan en las perforaciones de las pelfculas My S.
BEn la impresidn por absorcidén imbibidora podra ser S la pe-
1{cula matriz ¥y M la pel{cula en blanco; y al transferirse
las capas de imagen de la pelfcula miltiple a la nueva base
podran ser M la pelfcula miltiple ¥ S la peifcula receptora

de una capa simple. Se ve en la Figs. 1 que las pelfculas
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S y M son alimentadas en la correa desde los carreteles se-
parados 4 y 6. Una o ambas pelfculas pueden llevar un ate-=
sador 5. Se alimentan las pelfculas en la correa por dife=
rentes puntos sucesivos en el tanque 7, que esta lleno de
agua u otro 1{quido para evitar que se alojen burbujas de
aire entre las pelfculas. La correa entra y sale del tan-
gue 7 por unas aberturas tapadas mediante unas trampas de
1{quido 8 que reducen el escape de lfquide al minimum por
dicnas aberturas. Después de alimentadas las pelfculas en

la correa, se registran ajustadas encajandose en los dien-

~tes S5 bajo la accion de los rodillos fijadores 9. El tan-

que 7 tiene ensanchada la parte de arriba 7'; que también
contiene agua u otro lfguido. Para simplificar la ilustra=
cidn se exhiben las pelfculas como pasando mas o menos di=
rectamente por la parte alta 7' del tanque, pero se 1és po-
drd voltear hacla atrds y adelante para darle tiempo a la
gelatina para ablandarse. Cuando se pasa la capa de ima-
gen de una pelfcula a otra sirve también el remojo en el
tanque 7' parsas soltar la adehsidn entre las capas de la pe-
1{cula ¥ que puede pasarse la capa externa a otra pel{cula.
Se hallarén mas detalles sobre este método y aparatos en
las patentes mexlcanas Nos. 42,405 y 42,404,

Después de fijadas las pelfculas sobre la correa, pa-
san entre dos boquillas de aire 11 que soplan todo el 1{qui-
do superficial, y siguen por su pasaje orbital hacia el ro-
di1llo 12 de la camara secadora 13, En el rodillo 12 se se-
paran las pel{culas de la correa y suben centre otro par de
boquillas sopladoras 14 que limpian las pelfculas de cual-
quier residuo de 1fquido adherido. Las boguillas 14 estan

encerradas en una caja 16 para evitar que salpique el 1{qui-
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do a otras partes de la pel{cula en la camara secadora, ¥
la caja tiene unas aberturas angosuas para la entrada y sa-
lida de las pelfculas. Al salir las peliculas derla caja
16 siguen sublendo hacia los rodilloes 17 y 18, que las se-
paran, siguiendo la pelfcula M por el rodillo alimentador
17 vy 1la pelfcula S por el rodillo 18.

Con referencia primero al curso de la pelicula S sobre

su pasaje ramal, se ve que la pelfcula baja desde el rodi-

" 110 18, sobre el rodillo 21, sigue por debajo del rodillo

22, subre sobre el rodillo 23, vuelve a bajar bajo el rodi-
llo 24, vuelve a subir sobre el rodillo 25, baja por deba-
jo del rodillo 26; corres hacia arriba y sbajo por los rodi-
1los de formar lazos y hacla el rodillo superior 27 al
frente de 1la cémara; sigue a través de otra serie de rodi=-
llos de formar lazos que termina en el rodillo superior 28
atras de la cémara; pasa entonces hacia el rodillo 29, co-
rre hacla arriba y abajo sobre los rodillos 30 y 35, Figs.

1 y 3; sale por la abertura de la camara hacia el rodillo
36, y de all{ baja hacia el rodillo recogedor 37. Los ro-
dillos altos y bajos de la ssrie de rodillos formadores de
lazos plegados van montados en los ejes 38 y 39, Fig. 2, ex-
cepto los dos rodillos mas bajos, que van montados éen el

eje 41. Todos los rodillos de abajo de los lazos de pe-
1{cula estan soportados por los mismoslazos, excepto los
rodillos 22 y 24 cuyo eje 41 va monbtado atras de la caja en
posicidn fija. Todos los rodillos de abajo glran libremen-
te en sus ejes, pero los ejes de las vueltas de lazo de arri-
ba son movidos por las poleas de dientes 42 y la cadena 433
el peniltimo rodillo alto de cada uno de los cuatro e Jes de

arriba 38 es un rodillo de pelfcula fijo en el eje, pero
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los otros rodlillos se mueven por friccion. Los lados opues-
tos de los lazos mas largos estan mantenidos aparte por

los rodillos locos 44 cuyas caras estan cubiertas por mate=-
rial absorbente. Se notara en la fig. 3 que los tres rodi-
llos 30, 32 y 34 van montados en un elevador 46 soportado
por la pelfcula y que sube y baja guiado por los rodillos

47 que corren en las gufas 48. El elevador 46 baja para
recoger pelfcula mientras se reemplaza el recogedor 37,

36 alimenta 1la pelfcula miltiple i por un pasaje pa=-
recido al descrito para la pel{cula 3, por un elsvador 51
hacia el carretel recogedor 49. Al pasar 1la pelfcula I del
rodillo 17 hasta el recogedor 49, corre sobre los rodlllos
52 a 58 que corresponden a los rodillos 23, 28, 39, 32, 34,
35 y 36 del pasaje ramal de la pelfcula S. E1 embrague de
friceidn del recogedor 37 es movido por la correa 59, y el
recogedor 49 es movido por otra correa (no ilustradal.

Se notara en la Fige 1 que la fuente de energ{a com=
prende un motor 60, La cadena 43 es movida con velocidad
constante por el motor 60 por medio de la correa €1, las
poleas 62 y 63, la correa 64 y la polea 65, que va fija en
el contraeje en que va montada la polea de pﬁas sobre la
que corre la cadena 43. La correa 1 es movida con velocidad
variable mediante el tambor 2, la cadena 71, la rueda 72,
las correas 75 y 76 y el mecanismo de velocidad variable
77, que puede ser del uwipo Reeves, y que incluye las po-
leas conicas opuestas que encajan en las correas 75 y 76 en
forma de V. Bl mecanismo 77 comprende dos poleas de extre~-
mo fijas en el eje 89 y con las caras internas conicas. Bl
mecanismo incluye también una polea central, con ambas ca-

ras conicas, que esta enchavetada en el eje pero puede des-
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lizarse longlitudinalmente al eje. Cuando gira el eje 89 a
la izquierda, la polea doble central se mueve automaticamen-
te en la direccidn en gue aumenta el radio de curvatura de
la correa 76, y reduce el radio de curvatura de la correa
75, o viceversa. Este tipo de cambio de velocidad se adap-
ta en particular a los fines de este invento, porque el cam-
blo descrito podrs efectuarse en respuesta a un ligero es-
fuerzo sobre el eje 89.

Se gobiernan la velocidad ¥y relacidn del mecanismo 77
mediante el movimiento hacia arriba y abajo del eje 39 del
fondo de la serie de lazos ds pelicula 6 que corren sobre
las poleas 25 y 27. Los extremos de este eje encajan en los
soportes 78 y 79, que se apivotan en el tabique 81 de la ca-
mara de secar, girando los ejes libremente en los soportese.
A medida que crecen los lazos, los soportes descienden, y
al acortarse los lazos, asclenden los soportes. Estos bra-
zos controlan el mecanlsmo de camblo de velocidad 77 median-
te la varilla vertical 82, la manivela 83 apivotada sn 84,
la varilla horizontal 86 y la palanca 87 que se apivota en
88 en la armazdn de la méquina. La manivela 83 tiene una
horquilla que cabalga en la varilla 82, y la varlilla se co-
necta elasticamente con la manivela mediante los resortes
85 gue rodean a la varilla arriba y abajo de la manivela.

Un extremo de cada resorte se sujeta contra la manivela, ¥
el otro extremo se sujeta contra un tops de la varilla. El1
extremo alto de la palanca 387 tlene forma de yugo y cabalga
en las poleas; v los extremos del eje 89 se amufionan en los
lados opuestos del yugo. De este modo, el e€je 89 se mueve

a la derecha en respuesta a la traccidén sobre la varilla 86, .

v se mueve a la lzquierda en respuesta al empuje contra la




225

235

240

245

250

varlilla,
En vista de esta descripcién, se vera claramente que
las dos pelfculas N y S son separadas por los rodillos 1%
¥y 18 debido al peso que soportan los extremos mas bajos de
los lazos de pelfcula en los respectivos §asajes ramales.,

De este modo, la pelfcula S es apartada de 1la pelfcula M

- por el paso de los rodillos 26, etc., del eje 39, etcs. Aun

cuando las peliculas gon movidas positivamente por las po=-
leas de puas 42 y la cadena 43, los lazos libres se inter-
ponen en Giferentss punoes sucesivos de los ramales, entre
dichos puntos de transmision positiva y los rodillos sepa-
dores 17 y 18, de tal manera que la fuerza separadora se
aplica eldsticamente en las interposiciones por medio del
peso de los rodillos dentro de los lazos. Como resultado,
las pel{culas son Separadas muy suavemente y sin riesgo de
que sufran dafio por razdn de las variaciones en la veloci-
dad de los organos de transmisidn de los pasajes ramales,
con respecto a la velocidad de los 6rganos de transmisidn
del pasaje comun que comprende la correa l. No obstante
que el mecanismo permite alguna variacidn entre la velo-
cidad de los organos de transmision del pasaje comin y de
los pasajes ramales, se promedia la velocidad de los orga-

nos de transmisidn del pasaje comin con respecto a la velo~

‘cidad de los drganos de los pasajes ramales por medio de

L4
dichos organos reguladores de velocidad. Si tiende la ve-
. ’ -
locidad de los organos comunes a excecder a la velocidad de
»
los organos ramales, bajaré el eje 39 para reducir la velo-
s - ’ s > '
cicad de los organos comunes; y si tiende la transmisidn
’
comun a retardarse tras la velocidad de los 6rganos ramales,

subira el eje 39 para aumentar la velocidad de los drganos
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Debe entenderse que esta descripcidn es
meramente ilustrativa, pués el invento contempla todas
leg rodificsciones y equivalentes que entren en el es-
piritu y elcance de les cliusulas de novedad.

Zsta solicitud gue corresnonde = ls vresen-
tuds en los 7stados Unidos de América, el 25 de “ebrero
de 1944, bujo el nlmero 523.809, se ucoze az los benefi-
cios del articulo 51 del vigente Hstatuto-Ley sobre Pro-

piedad Industrial.

Los puntos de invencidn propia y nusva que
ge presentan varsa gue seshn objeto de esta Patente de In-
vencidn, en Espafia, por VIITTR afios, son los siguientes:
’ 12. %n la téenica de 1z cinematografia el
procedimiento que comprende swministrer dos veliculas
en contacto cara con cara entre si & lo largo de un tra-
yecto com@n, separarlas &l final de dicho trayecto comfin,
y luego suministrsrlas a 10 largo de trayectos ramifi-
cudos; cavacterizado porque las pelfculas se seprah wme-

diante fuerzas elasticas anlicedus, en sentido trunsversal

- 10 -
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& 108 trayectos ramificados, a nartss de les nelicu-

.las s allé del fin del trayecto aowmlne.

27, Un procedimiento sezln se reivindica
en el nunto 1o, caractdrizado adembs poryue dichass fuer-
zas ©lésticas se aplican haciu ebajo en la parte infe-
rior.de lazos colgsentes en las norcionss deo comisrzo de
los trayectos ramificedos rosnectivaente.

32. Un procedimiento seziin se reivindice
en el »unto 12, caracterizudo alends porgue la propor-
eidn de elimentacidn o lo largo de dicho trayecto comiin
se controlae en resnuesta &l ovimiento de porciones 1li-
bres de las pelicul;s transversaluente & log trayectos
rammificados.

472, Un procedimiento seghn se reiviniica
en &l punto 12, carecterizado ademés porgue ce swuninig-
tran lag pel-iculas por separado a lo largo de los tra-
yectos ranificados despues de haber sido senarzdas al fi-
nsl de dicho frayecto comin, offecien&o porciones libres

e las pelicul.s re wllé de este final del trayectofonin
y anlicando las citadas fuerzes ssonarazdoras eiésticas a
las peliculas en dichas porcionss libres, con lo cual
las varisciones en la velocildad relativae del suministro
de las dos pelfculas son sbsorbides por dichaes fuerzas elés-
ticss sin deteriorar lae peifculss. |

52, Un procedimiento segln se reivindica

en el punto 4@, caracterizado ademés porgue dichas por-

ciones livbres de 1lss pelicules tienen forms de luzos col-

- 11 -
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- zantes en cuyas partes inferiores se ejercen elistica- -
wente las fuerzes ds gravedad para separar las peli-
culus,

62, Un proéedimiento seghn se reivindicsa
en los puntos 4¢ & 62, caracterizado adem&s porgue di-
chus fuerzas elistices estén dispuestas pars permitir el
movimiento compensador transversal hacis strés y nscia
delante de porcionss de uns por lo menos de 1és velicu-~
lag en respuesta & variaciones en la velocidad relativa
del suministro de las peliculas, y dicho movimiento com-
pensudor atrés y adelante”ée,utiliza pere controler la
velocidad de swuinistro de lus peliculas.

.

72, Un procedimiento seglin se reivindica
sn el punto 62, caracterizado ademis porque dicho movi-
miento compenssdor se utilize para controlar la veloci-
dad del suministro ée las peliculas & lo largo del tra-
yecto comin. |

82, Un procedimiento para el tratamiento de
peliculas cinematograficas.

Tal y como se hua descrito en la memoria gue
antecede, representado en el dibujo que se acompalla ¥y con

los fines gue se hah especificado.

Bsta memoria consta de doce hojas escritas a

Madrid,

P. 4.
Alberto de Elzaburu

cg/. -1z -
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