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La invencidn a que se refiere le presente Memoria, ¢ORSEw:
tituye una novedad industrial, con caracter{sticas y vehtajs

gque la hacen merecedora del privilegio de explotacidn exclusivya

que por ella se solicita, de acuerdo con las prescripcidn del
BEstatuto vigente de la Propiedad Industrial, de 26 de julio
de 1929, texto refundido publicado el 30 de abril de 1930.

Is finalidad que se persigue con este invento, es la de
fabricar y poder ofrecer a los industriales y al pdblico en
general, un nuevo producto similar al marfil o hueso artifi-
cial, de una belleza y calidades totalmente desconocidos has~-
ta la fecha,

La invencidn a que nos referimos en la presente hemoris,
aporta el mercado un producto industrial con infinidad de
aplicaciones, el cual superea a otros productos semejantes,
por su belleza exterior, resistencis y facil mecanizado, es=-
tando obitenidos tales productos que sirven dg comparacion,
por la condensacién de resine, o sea, resinas artificiales
del tipo fenocl-formaldeiro. Dicho producto ha de colocarse
forzosamente en un lugar destacado de preferencim en la fa-
brizacidn de diversos artifculos, en los queé las propiedades
de aquellas otras resinas no encajan completamente,

. Aunque la fabricacidn de resinas artificiales es, en tér-
minos generales, del domfnio de lps hombres de Ciencia, es-
pecialmente de los quimicos, como lo prueba el hecho de gque
circulen en el mercado infinidad de artfculos de clase hete-
rogénea fabricados con estas resinas, tambien es. cierto, gque
dentro de las diferentes clases de éstas, conocidas con el
nombre de fenol-formaldeiro, exisien novedades muy diferentes!
entre sf, fruto de la diversidad de combinaciones que pueden
efectuarse por la foma de condensacidn y por el modo de
polimerizar talss materias con métodos catalizadores y temperg-
turas no usuales, ‘

Hijo de un estudio de varios afios, continuador del esfuer-
zo llevado a cabo con la explotacidn de otras. Patentes que
con indudable éxito explota la empresa creadora de la presen~
te en nuestra patria, liberdndola en proporcidn notable del
volumen de importacidn de gue dramos tributarios del extran-
jero, es el procedimiento que a continuacién se describe,

Hasta el presente ninguna otra industria espafiola ha,sacadé
al mercado ni pussto en explotecidn un producto igual o simi-
lar al que es objeto de esta Patente, el cual se llevard a la
prédctica empleando como base para su fabriceacidn, materias
primas netamente espafiolas, y por lo tanto, sin ningdn gra-
vdmen para la economfa nacional, por ser innecesariass las di~-
visas extranjeras.

Ia obtencidn de este producto se efesctuerd mediants el PTro4
cedimiento a que nos referimos, present{ndose en barras o
planchas de cualquler espesor y forma geomdétrice adecuada el
uso a gue haya "de destinarse, constituyendo une hermosg imi-
tacidn del marfil, mds prdctica, vistosa y eficiente que la
ebonita, galalita, asta, baquelita y productos similares;
siendo aplicable en diversos ramos de la industria, especial-
mente pera la fabricacidn de aparatos eldetricos y sus for-
nituras; decoracidn, ebanisterfa, abaniquerfa, bastonerf{a,
paragtieria, botoherfs, objetos religiosos, bisuterfa, bolas
de billar, fichas de domind, asideros, tiradores, etc., sus-
tituyendo magnificemente a la madera, hierro, pastas artifi-
clales y vidrios, conocidos. hasta la fecha camo materisles
empleados sn la fabricacidn de tales artfculos. '
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El procedimiento de rabricacidn de esta materia de tipo i
fenol-formoldeido, comprende las tres fases o nerfeodos que ;
a continuacidn se detallan:

l1&2 - La primera fase es aquel la en gue se mezclan las dos
materias fenol-formol, en la nrovorcidn de dos partes de
formol v una de fenol, con un catalizador amoniacal o bicer- -
bonatado, del uno al diez por ciento, y sometidas a la sccidn;
cel caldeo corn presidn atmosférica (o sin ella) en reci~ientes
cuyas caracteristices se indicardn a continuscidn, v a tem~ |
neraturas inferiores a 120 grados cent{grados, -cri;ina uns

cio de tiempo, en evitacidn de que el producto resuliante de
tal mezcla, nor evanoracidn excesiva, traspase el ~rads de
endureciniento, %stas creracidén inicial, da como rasultado la
obtencidn de un lfquido de color avinagrado y sin viscosidad
marcada.
Airectuadas las operacicncs anteriores, g inicia :
un seundo rnrocesc o fase de tr nsformacidn del producto obtes
nide, previz adicidn de un 4cido graso de tipo ldetico, en
1y proporcién del uno al cinco por ciento, siaendo necesario
un nuevo perfodo de caldeo a temperaturas progre§ivas, infe-
riores a las 125 crados centigrados, cor agitacion, hasta
sleanmer una masa resinoes con un ~rado de viscosidad coan-
veniente, que presenta un asnecic amarillento ~uy ~arecido

g la miel &z TomMero. '

M)
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3% . Pgra elevar el nroducto conseguido deshues del los

oe procescs o fases anteriocrmente expusstos, a un srado de
resistencia y durezs necesario, se sisue elabordndolo hasta
uns’ tercera v Ultima Ffase de fabricacidn, que consistz en
vacisr v llenar el productn rssultante de l2s citadas onera-
‘ziones, en moldes o tubos de formas variables, revestidos de
eristal o de un bafio de estafio, nfquel, plata u otro material:
que permits conservar inverieble e inalterable, la pureza y
calidad del producto, cuyos moldesfn%ometidos a cocidn al
bafio marfa ¥ a temperaturas variables de 50 a k0O grados
centfgrados, durante un perfodo de 120 a 200 hores, sezun la
fléxibilidad o dureza que haya de tener el materiel fabrica-
4o.

Los reciplentes o calderas que sirven para la operacidn de
caldeo de la pasta cuya obtencidn queda indicada, son de forma
y vemafio diferentes, de cobre u otro material conductor del
éalor, pero deben revestirse en su interior, de estaflo, nf-
quel, pleta, cristal u otra materia que no altere la forma-~
cidn final del producto.

La resina cuyo procedimisnto de obtencién ha sido deserito,
se hace infusible, insoluble e inalterable a gran nudmero de
dcidos v .de alealfes dilufdos, trabajéndola a temperaturas
mds elevadas.

La resina a que nos referimos, dilufda en alcohol y otros
pRodutos disolventes, puede utilizarse en la fabricacidn de
lacas, barnices y similares. Barnizando con la misma hojas de
papel u otros tejidos, y sometidndolos a presidn y ealor con
prensas hidrdulicas, se consiguen placas de sruesos y colores
variables, para infinidad de aeplicaciones. -

Hecha la descripcién precedente, es preciso afladir, que
los detelles de realizacidn de la idea expussta, rueden va-
riar, sin que por ello cambie la esencia de la invenocidn,
gque es la que se desprende de los parrafos que anteceden y
le que se reivindica en la siguiente
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En resymen, le Patente de invencidn que se solicita, re~
caerd sobre las reivindicaciones siguientes:

i M Sl . A - P I Aot F 4

. H
1& - Un procedimiento de fabricacidn de marfil o hueso are=|
tificial, carascterizado porque e su primera fase se nezclan |
dos materias, fenol y formol, en prpporcidn le dos mrtes

i de la segunda por una de la primera, con un catalizedor amo-~
niacal o bicarbonatado del uno al diez por ciento. : |

i 28 - Un procedimiento de fabricacidn segun la reivindi-

! cmcidn anterior, ceracterizado, porque la ligmoidén de fenol-
Formol, con el catalizador amonizcal o bicarbonatade del unc |

' al diez por ciento, se samete & la accidn del caldeo, con :

o presidn atmosfdrica (o sin ella) v a temperaturas supsriores

a los 120 grados centigrados .

3& - Un vrocedimiento de fabricacidn segin las reivindica~
ciones anteriores, caracterizado porgue en ol producto obtew
nido mediante las opersciones expuestas, se consigue una »
reaccidn que hay que sus—-ender o cortar durante cierto perfoda
de tiempo, con objeto de evitar que el producto resultante,
traspase el srado de endurscimiento conveniente, por evapora- .
cidn excesiva.

, 48 - Un procedimiento de fabricacidn sesun ias reivindica-
ciones anteriores, caracterizado porque despues de la suspen-

| sidn ocasivnada en la reaccidn mencionada anteriormente, se

i inicla una segunda fase 4 tramsformecidn, aladiendo un dei~

do graso de tipo ldctico, del uno &l cinco por ciento, efec-

. tudndose nuevamente la operacidn de caldeo, a teme ratura

inferior a 125 gradcs centfgrados,

: 5& -~ Ur procedimiento de fabricacidn sezdn las reivindi-

i cociones anteriores, caracterizado porque une vez que el pro-

© ducto conseguldo mediente las ovperaciones expuestes, ha al-

" canzedo la terperatura méxima de 125 grados centfgrados, se
“agite la mezcla hasta alcarzsr una mass resinosa’ con un grado :
. de viscosidad conveniente, que presenta un aspecto amarillen~ '
“to ruy parecido-a la miel de romero.

: 6& -~ Un procedimiento de fabricacidn secdn las reivindica-
? ciones snteriores, caracterizado porgue pera que el producto
‘imencionado 1llezue a un grado de resistencia v dureza conve-
i'niente, ha de llevarse a cabo una tercersa overacidn, que con~
(i siste sn vacler v llensr el producto resultante en molies o
_tubos de formas varisbles, revestidos de cristal, estafio,

~ nfquel o plata, los cuales permiten conservar invariahle e
cinaltersble 1o mureza y calidad del producto.

7& - Un procedimiento de fabricz20idn segin las reivindica-
‘cirnes anterlor~s, caracteri-a’o, porgque, una vez que hen si-
;. “n 1lenadcs los moldes del nroducto obtenido de 1a forma ex-—
i nuestas, sec someten €stns a cocidn eil estufas especiales, al
. bafio marfs ¥ 2 temperatur=ss wvoriables entre 50 y 100 zrados
! centf{zrados, durante un perfodo 7e 120 2 200 horas, ssgln 1la
" flexibilidad o durezs que hava de tener el material fabrica-

do. : :

8& - Un procedimiento de fabricacidn sesdn las reivindica-
. ciones. anteriores, caracterizado porgue, uns vez sernerado el
C mgterial de los moldes o tubos, queda convertido en barras o
" planchas, de calibre, forma y espesor diferentes, de acuerdo
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se destine, guedando de ecta forma

175 ?

-

; 98 -~ Se reivindics por Yltimo como cbieto sobres el que

. ha de recaer la Patente de invencidn que se solicita, UN

i TR FARRTICACICON DE TMARTIL O HUESC ARTIFICIAL.

f Tolo conforme queds descrito en la mreserts Memoris, aue
180 i consts de cinco hojes escrites a mdquina por una sole cara,

i Madrid, 3 de abril de 1945

f ) ALFOIISO UNCRIA
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