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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

s o b r e *

"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PIRONES 

DS ENGRANE",--------------------- ----------—----

S o l ic i t a n te :  D, JUAN EIZAGUIRRE ALONSO, re s id e n te  en:
• * /

San S e b astian , Z abaleta  n®. 49,*—— -------

La p resen te  s o l ic i tu d  se  r e f ie r e  a un procedim iento

de fa b r ic a c ió n  de pifíéne% particu larm en te p a ra  l a  pequeña

mecánica, que constando dos p la to s  p a r a le lo s ,  cortados de

chapa m eta lio a . En uno de diohos p la to s  s e  estampan una

5 s é r ie  de len gü etas r a d ia le s ,  l a s  c u a le s , levan tad as en

ángulo re c to  sobre su  b ase , desempañan e l  doble papel de

sop ortes p a ra  e l  otro  p la to  y  de c o n s t itu ir  simultáneamente 
lo s  d ien tes de un piñón de engrane.

Una forma de re a liz a c ió n  de un piñón según e l  p roce-

10 dimiento d e sc r ito , queda rep resen tad a  a t i t u lo  de ejemplo
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en e l  d ibu jo  adjunto cuya f ig u r a  1 m uestra un c o r ra V iá n o tra ! 

v e r t ic a l  por e l  piñón, de acuerdo con l a s  f le c h a s  AB, siendo 

l a  F ig ,  2 una v arian te  en l a  f i j a c ió n  d e l p la to  de c ie r r e  

sobre lo s  d ien tes que se  levantan  d e l otro p la to ,  m ientras 

l a  F ig ,  3 rep resen ta  l a  v i s t a  en p la n ta  d e l piñón, con e l  

p la to  de c ie r re  r e t ir a d o .

En e l  p la to  1 , se  cortan  por estampado, io s  huecos,

2 , 3 , 4 y  5 , e t c , *  por in c is ió n  en t r e s  cantos 6 ,7 ,  8 p ara  

cada hueco formando a s i  l a s  le n g ü e ta s , 2¡?§#4 /5 # e t c . . .E s t a s  

len güetas se  doblan M e i  a a r r ib a , en ángulo re c to  como se  d es­

prende de l a  Fig# 1 y en su s extremos l ib r e s  2%  3 " ,  4 * ,  5 * 

e tc ,  se  en sarta  e l  segunde p la to  9 que e s p a ra le lo  a l  p la ­

to  1 , mencionado anteriorm ente.

E l conjunto desoríto es de gran r ig id e z  mecánica y 

perm ite u t i l i z a r  l a s  len g ü e ta s , 2 , 3 , 4 ,  y  5 e t c ,»  como dien­

te s  de piñón de engrane, de poco co ste  y  de gran s o l id e z .

E sta  U ltim a se r é  afín mayornsi l a  unión de lo s  dos p la to s  que 

constituyen  e l  piñón, 3e e fe c tú a  en l a  forma represen tad a por 

l a  F ig ,  2 ,  En é s ta  v a r ia n te  e l  extremo 10 de l a  len gü eta  

levan tad a 3 ' tien e  forma de media oaña ( o un sim ple doblado 

que puede afirm arse  por e n g a tilla d o )  p a ra  impedir todo des­

plazam iento d el p la to  9*

En e l  centro 11 , 11# de lo s  dos p la to s  se  p r a c t i ­

can l a s  aberturas que se  n e ce site n , en cada c a so , p a ra  l a  

f i ja c ió n  del piñón de engrane en su  e je  re sp e c tiv o .

H O Y A ,

l a  paten te  por v e in te  años que se  s o l i c i t a  en España, 

deberé recae r  sobre* *  PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE P I-
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ÑONES DE ENERAHE", de acuerdo con l a s  s ig u ie n te s ,
♦

. R E I V I N D I C A C I O N E S .

1 .  -Procedlmiento de fa b ricac ió n  de piñones de engrane* 

carac terizad o  por e l  hecho de que lo s  elementos de engrane 

s© obtienen por formación de len gü etas de l a  p ro p ia  base de 

chapa d e l piñGn, que constituyen  a l  mismo tiempo que lo s

45 d ie n te s , lo s  enganches de unión a l  p l a t i l l o  de o ie r r e .

2 .  ~ Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de piñones de engrane*

según l a  re iv in d icac ió n  precedente* carac te r izad o  por e l

hecho de que e l piñén se  construye de dos p la to s  de ohapa
>

m etá lica  ( 1 , 9 ) que se  unen* p a ra le lo s  entre s i *  levantando 

50 de uno de dichos p la to s  { 1 ) una s é r íe  de len gü etas r a d ia *  

l e s  qu© se co rtan , por estampado, de e s te  mismo p la to  (1) 

y se doblan hftcia a r r ib a  h a sta  formar con su base  (1) un 

ángulo re c to * siendo agrupadas e q u id ista n te s  sobre un c l r *  

culo de engrane, en forma de d ien te s de piñén.

55 3 . -Procedimiento de fa b ricac ió n  de piñonea de engrane,

segfln l a s  re iv in d icac io n es preceden tes, c a rac te r iz ad o  por 

e l  heoho de que e l  p la to  de c ie rre  ( 9 ) l le v a  un agu jero  

correspondiente a cada len gü eta  levan tad a  ( 2% 3J 4 ' ,  5#) 

d e l otro  p la to  (1 )*  ensartándose en dichos agu jeros lo s  

60 extremos l ib r e s  ( 2 " , 3W,  4 ” * 5 W* e tc  ) dé l a s  mencionadssk^sbas 

p ara  s e r v ir  de soporte y f i ja c ió n  a l  p la to  de c ie r r e  ( 9 . ) *

1 4 # * Procedimiento de fa b ric a c ió n  de piñones de engrane*

segíln l a s  re iv in d icac io n es preceden tes* carac te r izad o  por 

e l  hecho de que lo s  extremos l ib r e s  ( 10 ) de l a s  len gü etas 

^  (2#, 3 ' ,  4 #,  6 *e tc )  se  doblan en forma de gancho o de media
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caña papa unir m&s sólidamente los dos platos ( 1#®) cn:¡ jpe 

s i *

5 .-  *  PROCEDIMIENTO Dfi FABRICACION DE PUJONES DE ENGRANE* 

t a l  y como queda substanoialm ente d e sc r ito  en l a  presen te  as-»
i

70 moría 0 5.1ustrado en lo s  d ibu jos que se  acompañan.

E sta  memoria con sta de cuatro  h o jas e s c r i t a s  & mfiquina 

por una so la  capa*

f



„ Juan E izagu irre  Alonso Hoja ún ica
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