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La presente solicitud se refiere a un procedimiento
de fabricacifn de pifiones perticularmente para la pequeiia
mecénica, que congtade dos platos paralelos, cortades de
chapa meta.lioai. En wno de dichos platos se estampan wna

5  série de lengﬁetas’radiales, las cunles, levantadas en
fngulo recto sobre su base, desempaiien el doble papel dc

soportes pare el otro plato y de constituir simmlténeamente
los dientes de um pifién de engrane,

Una forma de reelizacion de un pifi6n segun el proce-

10 dimiento deserito, queda representada a titulo de sjemplo
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en ol dibujo adjunto ouya figurs 1 muestra un coréé Znetral
verticel por el pififn, de acuerdo con las flechas AB, siendo
le Fig; 2 una variente en la fijacion del plato de cierre
gsobre los dientes que‘se lovantan del otro plato, mientras
la Fig. 8 representa la vista en planta del pifién, oon el
plato de cierre retirado.

En el plato 1, se cortan por estampado, ios humecos,
2,3, 4y5, etc;. por incisién en tres cantos 6,7, 8 pars
cada hueco formando asl lae lenguetas, 278°4;6° eto;.;Eétas
lenglietas se doblan hficia arribs, en f&ngulo pecto como se des-
prenaa de la Fiﬂ. 1 y en sus extremos libres 2", 3", 4", 5'
eto. se onsarta ¢l segundc plato 2 que es paralelo al plan '
to 1, mencionado enteriormente. '

El conjunto desorito es de gren rigidez 'mecénica y
permite utilizar,las lenglietes, 2, 3, 4, y 6 eto;. como dien-
tes de pifidn de engrane, dc poco coste y de gran solidaz;
Egta dliime serf efin mayornsi la unién de los dos platos que

oconstituyen el piﬁ&n, se.efectﬁa en la forme representade por

le Fig. 2. En 8sta variante el extremo 10 de la lenglieta
leventada 3° tiene forme de medis cafia ( o un simple doblsdo
que puede afirmarse por engatillado) para impedir todo des-
plazamiente del plato 9. » |

En el centro 11, 11° de loé dos platos se practi-
con las sberturas que se necesiten; en coda caso, pera la
fijacién del pifitn de engrane en su eje_respectivo;

N o7T A;
La petente por veinte afios que se solicits en Espaiis,

debers receer sobres " PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE PI=-
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‘Nowes DP ENGRAWE", de acuerdo con lus sigulentes.

. REIVINDICACIONE S.

l.~Procedimiento de fabricacion de pifiones dc engrane,

caracterizado por ei hecho de que los elementos de engrane

se-obtienen por formecion de lenglletas de la propis bese de

chapa del piﬂbn,'que constituyen al mismo tiémyo que los

dientes, los engénchea de union al plaetillo de cierres

2.~ Procediniento de fabricacion de pifiones de engrane,
segun la reivindicacion pregedente, caracterizado por el
hecho de que el pifidn se construye de dos platos de ohqpa ’

metflica {( 1, 9 ) que se unen, paralelos entre si, levantando'

~ de uno de dichos pliatos (1 ) unsa série. de lengiletes radia-.'
les que se cortan, por eatampado, de este mismo plato (1)
y se doblan hécis arriba hasta formar con su base (1) wn

fngulo recto, siendo agrupadaa~aqu£distantes gobre un clr-

sulo de engrene, on forma de disntes de piﬁ&n; .
3;-Pfocedimient6 de fabricaolion de pifiones de engrane,
segtn las reivindicaciones precedentes, caracterizado por
el hecho de que el plato de cierre ( 9 ) lleva un agujero
oorrespondiente a cada lenglieta leventada ( 2°, 35 47, 5*)
del otro plato (1), ensartfndose en dichos agujeros 1os
extremos libres ( 2 , 3", 4", 5", etc ) de las‘mgnoionadasEQ£Ebm
pera gervir de soporte y fijacion al plato de clerre (9.
4,« Procedimiento de fabricacion de pifiones de engrane,

seghn las reivindicacionea precedentes, coracterizsdo por

~ el hecho de que los sxtremos libres { 10 ) de las lenglietas

(2°, 3°, 4, B”stc) ge doblen en forma de gencho o de media
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cefia pars unir mAs s6lidamente los dos platos ( 1,8) emise
si‘. .
5.~ ™ PROCKDIMIENTO D& FABRICACION DE PL{ONES DE ENGRANE"
tal y ocomo queda éu'bstanoialmente descritolen la presente me-
moria e ilustredo on los dibujos que se aaompaﬁan‘.

Esta memoria consta de cuetro hojas eseritas a mfguina

por una sola cara.
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