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pora s o lic ita r

P A T E N T E  D E  I N V E N C I O N  

en

E S P A Ñ A  

por VEINTE afros

a nombre de PBITCBETT & GOLD AND E« P. S. COMPANÍ LIMI3ED, en­

tidad britán ica, establecida en Dagenhaffl Dock, Essex, ING-LA- 

TEBRA» porí

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR MATERIAL #
"MICROPOROSO%

Este invento se refiere a la  producción de material 

mioroporosOf que puede usarse ventajosamente como separadores 

o diafragmas, más especialmente entre la s  placas de acumula- 

dores e lé ctrico s, y  tiene por objeto ofrecer un prooedimásn- 

*> to perfeccionado de producir dicho material* Los requisitos
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de un separador para un acanalador eléctrico  son un alto  gra­

do de micro-porosidad (para permitir la  máxima difusión del 

e le c tr ó lito  y el lib re  movimiento de los iones) y la  reque­

rida resisten cia  o tenacidad para el manejo y  para conservar 

la  forma cuando está  htímedc. Además el separador debe ser 

razonablemente inerte al é le c tr ó llto  y tener cierto  grado de 

flexib ilid ad * Be deseable que e l s eparador dure en el ser** 

v ic io  por lo  menos tanto como la s placas de acumulador.i
En la  Memoria de la  laten te NC 163*^68 hemos descri 

to la  fabricación de material poroso por la  incorporación a 

cloruro p o liv in ilio o  de finas partículas de una sustancia que 

puede luego separarse del mismo, y un disolvente del* cloruro 

p o liv in ilio o , moldeándose la  "pasta" resultante en las for­

mas deseadas, separándose e l disolvente y tratándose la  pas­

ta  para separar las particulas de manera que queden micropo- 

ros en e l cloruro p o liv in ilio o  sólido.

Este invento se refiere a los polímeros que resul­

ten de la  polimerización conjunte de haiogenuros v in ilic o e ,  

con otros derivados etiléniooe, y que cuando se someten en 

forma de polvo a les dos ensayos que siguenJ Cl) a la  acción 

de una solución al 2 i» de bicromato potásico en ácido eulfft- 

rioo de peso ©específico 1.050, y (2) a la  acción de ácido 

sulfórioo de peso especifico l*jQOt ambos durante 72 hora© a 

6 0 °  6, muestran un oambio de peso, después de cada ensayo, 

de no más de 5 bien en pérdida o en ganancia* Los o ©po­

límeros Implicados son, por ejemplo, lo s de cloruro v in ílio o  

00a acetato v in ílio o , aoserilato e t í l ic o  y  cloruro v in ili& é -  

n i00. Para evitar la  repetición en la  descripción, los co-
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polímeros que sufren los ensayos de cambio de peso arriba in­

dio a dos y  son por tanto adecuados para e l uso ien nuestro pro** 

oedimlanto se llamarán a oontinuacián "copolímeros adecuados"♦  

El separador de madera ampliamente usado, dura ñor»

$ malmente aproximadamente tanto tiempo como las placas de acó» 

muí ador, pero en ocasiones fa lla  prematuramente y así lim ita  

la  vida del acumulador. Con nuestro invento tratamos de ofre­

cer un separador de rendimiento equivalente pero de vida alar» 

gada, y  pare esto enpleamos copolímercs adecuados como arriba  

■ Ô kan definido* Bl cloruro v ín ílio o , cuando se polimeriza

solo, es en extremo resistente a la  oxidación y al ataque de 

los ácidos, y loe separadores hechos de él tienen una vida  

prácticamente indefinida dentro del acumulador* Como e 8 inne­

cesario que los separadores sobrevivan mucho ii la s  piscas del 

15 acumulador, cuya vida es lim itada, es razonable e le g ir  de

los oop©limeros disponibles aquellos grados que, aunque pue­

dan ser menos resistentes que el^élfmero del cloruro v ín ílio o  

puro, sean sin embargo lo bastante resisten tes para tener una 

vida más larga que las placas. Los cop olimeros que satisfa»

20 oen este requisito pueden considerarse como una forma modifi­

cada del cloruro p o liv in flico * la  mayor solubilidad que mu»

. ohos da ello s muestran en disolventes orgánicos nos permite 

someterlos a tratamiento más fáoilmente y  usar en nuestro pro­

cedimiento disolventes más baratos, Bl grado de p la stifio a »  

oián interna producido por la  preseaoia de los otros grupSs 

dentro de la  molécula nos permite obtener los grados desee» 

dos de fle x ib ilid a d  en nuestros productos sin recurrir a pías»  

tifio a n te s  añadidos de la  categoría representada por el fosfa»

«» *»
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to  tr io r e s ílio o .

Con arreglo a nuestro Invento, incorporamos en un 

aop o lí  mero adecuado finas partículas de un material que pue­

de luego separarse del mismo (de modo q.ue deje micrcporos en 

5 e l oopolímero) y* un disolvente para e l cop o lí  mero que eotda 

como p lastifioador temporal del mismo (por cuanto ablanda y 

dispersa el oopolímero y es f á c i l  de separar) y  que no tiene  

efecto deletéreo sobre dichas p artícalas, moldeándise luego 

la  wpastaM resultante en las formes deseadas, eliminándose e l  

10 disolvente y tratándose la  pasta sólida para separar la® par­

tícu la s  de maneta que queden microporos en e l  oopolímero só­

lid o s.

Comprende además el invente la  adición al copolíme­

ro de un agente formador de poros, un disolvente del copolí- 

15 mero y un líquido compatible que en s í  mismo no ejerce acción 

disolvente sobre e l  oopolímero n i causa precipitación, sin o  

que actúa como dilátente del disolvente, modificando la  v is ­

cosidad de l a  •pasta’1*

El invento comprende además la  completa mesóla oon

20 e l oopolímero de fécula o dextriña, que pueden haberse seca-
*

do previamente, y, 'si es preciso, tamizado para quitar terro­

nes o p artícu las grandes, y un disolvente, ta l  como m e tile til-  

quetona, que actda como p lastifioador temporal del oopolímero 

haciéndose la  mezcla en una v a sija  cerrada provista de un oon- 

25 deasador de reflu jo , y  luego la  pasta se moldea, se espulsa o 

se lamina a la  forma deseada, s e  evapora el disolvente de la  

mismo y se separa la  fécula o dextrina.

.11 invento comprende además expulsar l a  pasta dee-

— 4- —
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de una oaja da troquel al través de una rosa a o r ific io  de 

troquel de forma adecuada sobre una correa movible o trans­

portador que se mueve a ta l  velocidad que se evita  el e s t i ­

rado y consiguiente estrechamiento de la  t ir a  expulsada, eo- 

5 mo también las arrugas debidas a la  in su ficien te velocidad de • 

la  correa*

Comprende también, e l  invento someter el material 

moldeado a la  acción del calor para evaporar el disolvente# 

que luego se recupera*

10 Comprende también el invento hacer pasar el mate­

r ia l (cuando contiene fécula o dextriaa como agente formador 

de poros) del cual se ha separado el disolvente* por ¿oido 

su lflrio o  a temperatura elevada para so lu b ilizar la  fécula  

o la  dextriaa# y  luego por agua de lavado# con una desecación 

15 final*

Comprende además él invento hacer pasar el material 

moldeado (cuando contiene fécula como agente formador de po­

ros) del cual se  ha separado el disolvente, primero por agua 

oaliente para esponjar la  fécula del mismo# y luego por ácido 

20 sulfúrico oalieate para so lu b ilizar la  fécula, y  después por 

agua de lavado# secándose la  t ir a  finalmente a unos 6 0 °  0 y  

cortándose como se quiera*

Comprende además el invente tratar el m aterial mol­

deado, antee del tratamiento con ácido sulfúrico con á lc a li  

25 cáustico oaliente siguiendo este tratamiento con á lc a li  oéus-

tic o  e l tratamiento con agua caliente# o sustituyendo a l mis­

mo.

El invento comprende además e l  tratamiento del ma~

5
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t e r ia l  moldeado con. un agente deshumectante, t a l  Gomo un 

aoeite muy sul focado, entes de le  deseoacléc fin al*

En una aplioaoitín conveniente de nuestro invento#
j

usamos féoula de mair que se ha recado y  tamizado por un ta ­

miz de unos J>2 mallas* y  mezclamos 4-2 » 5 Kg® de la  misma oon 

13*5 • de un oopollmero de cloruro v in ílio o  y  acetato v id í­

lic o  que coa tiene 5-10 }í de acetato* El o opolímero, que t i e ­

ne la  forma de polvo no p lastifio ad o, se  mezcla con la  fécu- 

la  y oon 14#5 Kgs# de m etiletilquetona* El mezclador se pro­

vee de una tapa y  condensador de reflu jo , y l a  mezo la  se hace 

a la  temperatura ordinaria, por ejemplo# 15o a 20°  C durante 

dos horas. La pasta se tran sfiere rápidamente a una oaja de 

troquel provista de un émbolo hidráulioo y  que tiene una ro­

sa u o r ific io  de troquel de forma adeouada» La t ir a  expulsa­

da es suministrada a un transportador de correa que se mueve 

a ta l  velocidad* que puede ser de 3 a 6  m. por minuto* que 

n i e s t ir e  n i arruga la  tir a *  Esta d i tima* después de oler» 

to  trecho# por ejemplo* 1 * 8 2  de desplazamiento en e l  traas-  

portador puede desoribir un lazo sobre v a r illa s  horizontales 

y colocarse en un tdnel por e l cual pasa una oorriente de 

aire para arrastrar el disolvente v o la tiliza d o  a una in sta -  

laoidn de recuperación del disolvente, laede aplicarse ca­

lor* con preferencia en un periodo posterior, para ayudar a 

separar e l disolvente de la  tir a ;  la  mezcla de la  pasta puede 

tener incorporado 0,1 i» de negro de humo para fa c il ita r  su 

absorción de calor* La t ir a  moldeada se hace luego pasar 

durante una hora por agua a 9®° C, que esponja l a  fécula, 

y luego dorante media hora aproximadamente por ácido su lfd -

6



rioo a 3 1* a 9Q0 C aproximadamente, y luego por agua a unos 

5O0 C para separar el éoido. Finalmente se la  sánete a va­

rias horas de tratamiento en un agente deshnmect ante y luego 

se a eoa a unos 60°  G. El oorte a las dimensiones deseadas 

puede seguir a la  terminación del procedimiento o puede ha­

cerse en cualquier momento anterior convenid te .
Usando un oqpolímerode cloruro v in ílic o  y  ecrileto

etílioo» puede haoerse una mezcla adecuada con 9 *55®» de este  

material, 4 5 »3 % s * ¿le fécula de mala tamizada y  16,3 Kgs. de 

metilciolohexanona, a temperatura de IO50 C, Después de en­

fr ia r  a 80° C la  pasta puede expulsarse desde una oaja de tro­

quel c al en t  ade a 8 0 °  C, La separación del disolvente de la  

t ir a  expulsada puede haoerse convenientemente en una estafa  

por ejextplo, a $ 0 °  C, dorante un periodo de una a tr e s  horas» 

dependiendo del grueso de la  t ir a  y  de la.' construcción de la  

estufa, . Cuando esté eeoa» la  t ir a  se puede tra ta r  durante 1 

hora a 1 0 0 °  C en agua y durante 1  hora a 1 0 0 °  0 en Soido s u l-
• V

fárioo a 5 seguido de levado» tratamiento en un agente des- 

humeotante y  deseeaolftn como antee#

Se apreciaré que loe granos de fécula se hinchan con­

sidera!) 1 emente cuando la  tir a  se sumerge en agua hirviendo du­

rante cualquier intervalo de t i  en® o, y la  t ir a  aumenta en di­

mensiones* Si el tratamiento acido que sigue se r e e liz a  a 

una t  emper atura lo bastante a lta  para que el material pueda 

exhibir plasticidad, la  t ir a  se encojaré al separar la  fécu­

la , y  un tratamiento éoido de 1 0 0 °  C perm itiré a l a  t ir a  vol­

ver aproximadamente a sus dimensiones originarias en una media 

hora. Si este tratamiento éoido se prolonga indebidamente, pue-
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de determinar una oontraooión u lte rio r. Hemos descubierto 

que un trstsmiento espoajador precedente a la  digestión de 

la  féoula en ácido tiene un afeoto beneficioso Eobre e l fun­

cionamiento del diafragma oomo separador de acumulador. Si 

no se requiere un alto rendimiento, se puede omitir el tra ta ­

miento de esponjamiento, y  su omisión daré por resultado una 

resisten cia mecánica aumentada en e l oaso de algunos oopoll» 

meros* El periodo de hinchan z 6a necesario para obtener e l  

funcionamiento óptimo varia según los diversos ocpolfmeros*

Un tratamiento en sosa cáustica al 2  f* a 80°  C pue­

de s u stitu ir  al tratamiento en agua calien te, o puede seguir­

le*

La dertrina puede e u stltu ir  a la  fécula, usen do pro» 

porciones sim ilares en l a  mésela, y  el procedimiento no difie»  

re del que emplea la  fáoula hasta después de la  separad ón del 

disolvente* Luego el tratamiento consiste meramente en s e-  

parar la  dextrina en agua oaliente o en ácido ssákfSrleo ca­

lie n te , de peso espeoffioo 1 *0 2 0 , Como la  dextrlna no s e  hin­

cha aprecíabl emente en agua oaliente, l a  t ir a  no aumenta de 

dimensiones durante el tratamiento, y como consecuencia el 

rendimiento del diafragma terminado puede ser algo inferior*, 

i* ara ciertos fines esto puede oarecer de importancia y  enton­

ces se puede aprovechar la  ventaja de que la  dextrina puede 

se r solubilisada y separada*

La fácula es un material adeouado para dar micropc- 

rosidad por su separación subsiguiente, porque oualquier es­

pecie p articu lar, t a l  oomo la  fécula de mala tien e un tama­

ño de partículas bastante uniforme, y las partéenlas no se

- 8 -
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alteran seriamente al mezclar la  pasta n i al fabricar de e l la  

diafragmas y  separadores.

Como alternativa del uso de ácido solfftrioo para se­

parar la  fácula, puede emplearse un enzima, por ejeaplo, días- 

tasa de malta, En este oaso después de separar e l disolven­

te  la  t ir a  se trata  a unos 60°  C durante van periodo de 5 a 6 

horas en una solución de diaetasa al 0,5 Este tratamien­

to va seguido por un lavado en agua, y puede ser precedido por 

un esponjamiento preliminar de l a  fécula en agua hirviendo,

Así como con e l oloruro p o liv ia ílio o  es necesario 

mezclar la  pasta y moldearla a las formas deseadas a tempera­

tura elevada, muchos de lo$6qpolfmeros, por ejemplo los que 

oontianen acetato pueden mezclarse y  moldearse a temperatu­

ra mucho más baja y  se dispone de un campo muoho mayor de di­

solventes, El disolvente permite que e l oopolímero fluya l i ­

bremente y re v ista  los granos de fécula, y aunque e l  produoto 

es quebradizo después de evaporar el disolvente del mimo, 

adquiere un grado de fle x ib ilid a d  y tenacidad cuando la  fé­

cula o dextrina se separara y l a  t ir a  o e l  ártfculo se vuel­

ven mioroporosos. El grado de p la stífica ció n  interna pro­

ducido por la  presencia de otroB grupos dentro de la  molécu­

la nos permite obtener grados deseados de fle x ib ilid a d  en nues­

tros productos sin recurrir a un J la e tific  ador añedido. Un 

disolvente tiene' Xa ventaja de que aotua como un p la s tif io a -  

dor temporal porque dispersa y  ablanda el oopolímero dir ante 

la  producción da la  t i r a  o diafragma, después de lo  cual se 

separa, cuando la  fle x ib ilid a d  del produoto depmde en parte 

de su porosidad y en parte de la  fle x ib ilid a d  inherente del

9
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grado de oopolímero empleado.

La'elección del di solTente se ajaste a un mdmero de 

faotores, ta l  como su facultad de dispersar y  ablandar el co-
í

polímero para producir ana pasta ©laborable, y  por sa oapaai- 

5 dad para la  pronta sepa rao ida y  recuperación del material ex­

pulsado o moldeado. Considerando los gr¿nulos de fécula co­

mo aproximadamente esféricos, ee evidente que la  mésela de 

oopolímero y disolvente debe llenar los vacíos entre les grá- 

nulos con su ficien te exceso para lu b rificar el peso de lo s gré- 

10 nulos, y  hemos comprobado experimental mente que esto es esen­

c ia l para un trabajo satisfacto rio . La cantidad de disolven» 

te  que se ha de añadir a le mezcla para satisfacer esta con­

dición puede estar en exceso de la  cantidad necesaria para ob­

tener una disolución del oopolímero, y  en ta l  caso e l  d iso l-  

15 vente en exceso que se ha de añadir para obtener una masa e la -  

boreble puede considerarse como una forma de medio dispersa- 

dor. Este disolvente en exceso puede, de hecho, reemplazarse 

por un liquido compatible que en s í mismo ,no ejerza aooión di­

solvente sobral©1 oopolímero, siempre que no determine preci­

sé pitacióh., Así, al hacer la  pasta puede emplearse una mezcla 

de líquidos, uno de los cuales por lo  menos debe tener no­

ción di/.eolvente sobre e l oopolímero, al paso que los otros 

pueden ser no disolventes compatibles y aotuar como diluyen- 

te s , La presencia de estos diluyentes modifica la  v is c o s i-  

25 dad de la  solución de oopolímero, afectando así a la  visco­

sidad de la  pasta.

Por ejemplo, e l x ilm o  no es un disolvente para oo- 

polímeros de acetato y cloruro v ln ílic o s  (aunque ejerce oierta

1 0  -
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aoeión esponjante) pero se puede emplear utilmente como dilu­

yante para un disolvente como la  metiletilquetona* # Una mezcla 

de partes aproximadamente iguales de xileno y  m etile'tilqueto- 

na produce una pasta mas tenas que la  m etiletilquetona sola, 

y  la  t ir a  expulsada es resisten te y  míe f& oll de manejar. 

Variando la  proporción del disolvente con el diluyante puede 

obtenerse una eeoala de viscosidades. Una mezcla adecuada ee 

la  siguiente;

Fécula de maijs tamizada 4-5 ,3 0  Egs.

Ccpolimero de acetato y cloruro v ia llic o s  13,60 *

Metiletilquetona ' 8 ,60  w

Xileno 7,70 "

La mezcla se re a liza  a la  temperatura ordinaria du- 

rante 2 horas, y luego se expulsa la  pasta resultante.

Después de separar la  m etiletilquetona y  el xileno  

por la  aplioaciÓn de oalor, la  t ir a  se tr a ta  en l a  forma des­

c r ita  en la  primera explicación del invento.

Los separadores de madera, aunque poco sa tisfa c to ­

rios por muchos e s tilo s  oon respecto a l a  vida y  a la  resisten ­

c ia  mecánica, se sabe que ayudan, a mantener en buen estado las  

placas de un acumulador. Sabido es que ciertas sustancias pre­

sentes en l a  madera pueden contribuir a la  actividad de la s  p la -  

oas, y  la  madera del separador puede considerarse oomo una fuen­

t e  de oiertor materiales titiles para las placas. Si se de­

sea, el oqpolímero mioropbroso que constituye nuestro material 

perfeccionado, diafragmas o separadores, puede cargarse con 

harina de madera, y esto, al paso que abarata la  producción 

ofrecerá una serie de productos de madera dentro del acumula-

- 11
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dor* Una mezcla conveniente es la  que sigue í

Fécula de maiz tamizada 4 5 *2 0  Kgs*

Copolímero de acetato y cloruro vin flio o s 1 2 *2 5  "

Harina de madera 0,70 "

5 M etiletilquetona 1 4 #5o M

La mezcla se realiza  a 15-2O0 C y e l  procedimiento 

se continua en le  forma ya descrita*

Alternativamente los agentes activos presentes en la  

madera, preferiblemente 'los cuerpos de lignina que pueden obte­

lo  nerse de los líquidos de s u lf itc  de desecho en las fábricas de 

jkapel, pueden secarse y. añadirse a la  mezcla*

* El procedimiento de manufactura de nuestro material 

perfeccionado en la  forma de diafragmas o separadores pare acu­

muladores eléctricos es medio más sen cillo  y más económico que 

15 si procedimiento habitual de manufactura de separadores de go­

ma microporoeos que se han de vulcanizar y  requieren un consi­

derable tratamiento preparatorio antes de mezolarles la  fécu­

la* Miohos separadores de goma micrcporosos son muy quebra­

dizos y d if íc ile s  de manejar*

20  El heoho de que podamos producir las seooiones re­

queridas de nuestro material en longitudes continuas pa: ex­

pulsión, es una gran ventaja desde el punto de v is ta  de la  

fabricación económica en gran escala, y  e l  heoho de qu© e l  

material de desecho o desperdiciado pueda someterse a nuevo 

25 procedimiento es otra ventaja*

— 12 —
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Lop puntos de iavenaión propia y nuera que se pre­

sentan para que Bean objeto de esta la te n te  de Invención en 

España por VEINTE años, son los siguientes}

1® -  Un procedimiento de fabrióar material micropoc­

roso que oomprend© la producción de una pasta por incorpora» 

alón de un oopolímero de un halogenu.ro r in ilic o  y  otros deri­

vado etilén ioo, copollmerc que cuando esté en forma de polvo 

muestra un cambio de peso de no mis de 5 i» cuando ee somete a 

la  aocidn deí (1) una solución e l 2 f» de bicromato potésico  

en éoido eulfftrioo de peso específico 1,050 c (2) un ácido 

sulfúrico de peso específico 1*300, durante 72  horas a 6 0 °  O, 

finas partículas de un material que pueden separarse lúago 

del mismo (de modo que dejen microporcs en e l oopolímero) y  

un disolvente para el oopolímero que aottfa como un p la s tif le e ­

dor temporal del mismo (porque ablanda y  dispersa elé©políme­

ro y es fácilmente separable) y que no tien e efecto deleté­

reo sobre dichas partícu las, moldefindose luego la  "pasta" 

resultante en le s  formes deseadas, separándose e l  disolvente
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y  tratándose la  pasta sállete para separar la s  partículas de 

aodo que queden microporos en e l  c opolímero s i l  ido,

2B* *» S»n e l procedimiento reivindicado en e l  punto 

1® •, incorporar al oopollmero un agente formador de poros, un 

disolvente para el oopollmero y un líquido compatible que por 

s i  mismo no ejeroe aooión disolvente sobre e l oopollmero n i  

causa precipitación sino que eotda eomo un diluyante del di** 

solvente modificando la  viscosidad de la  mesóla o pasta*

3® -  En e l procedimiento reivindicado en e l punto 

lfi,, meaolar completamente e l oopollmero, fécula o dextrina y 

un disolvente que aotda oomo un p lastificad o r temporal del co­

pel ímer o, haciéndose la  mezcla en un recipiente oerrado pro** 

v isto  de un condensador de r e flu jo  y moldeándose luego, expul­

sándose o laminándose l a  pasta a la forma deseada, evaporándo­

se e l  disolvente y s eparándose le fécula o dextrina,

4 ® -  En e l prooedimiento reivindicado en e l  punto 1$*, 

expulsar la  pasta desde una oaja de troquel a l través de una

rosa u o r ific io  de troquel de forma adecuada sobre una correa
«

o transportador que se mueven a t a l  velocidad que se evita  

e l estirado y consiguiente estrechamiento de la  t ir a  expulsa­

da, asi oomo el arrugamiento debido a la  in su ficien te ve lo ci­

dad de la  oorrea,

5? «En e l  procedimiento reivindicado en el punto 

1#,, haoer pasar e l material moldeado (cuando contiene féou- 

la  o dextrina como agente formador de poros) del oual se ha 

separado el disolvente, por áoido su lfú rico  a temperatur a ele*» 

vada para so lu b ilizár la  fécula o dextrina» y  luego por agua 

de lavado,, con desecación fin a l.

— 14
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6® -  En ©1 procedimiento reivindicado ea el punto 

1?#* haoer pasar e l msterial moldeado (cu.ande contiene fécu» 

la  o cano agent^ formador de poros) del onal se  ha separado e l  

disolvente* primero por agua oaliente para esponjar la  fé c u ­

la  del mismo* luego por ácido sulfúrico a 90o C pera se lu b ill»  

ear la  fácula y luego por agua de lavado* secándose finalmen­

te  la  t ir a  a unos 60°  C y .cortándose como s e  desea*

78 *• J¡n e l procedimiento reivindicado en éL punto 

1 8 ** hacer pasar e l  material moldeado (cuando oontiene fácu­

la  como agente formador de poros) del cual se ha separado el  

disolvente, por á lo a li cáustico a 80°  C* luego por ácido sul­

fúrico a 9O0 0 para so lu b ilizar la  fécula, y  luego por agua 

de lavado, secándose finalmente la  t ir a  y  secándose como se 

desee* *
8® > En e l procedimiento reivindicado en el punto 

1®** tratar e l material mioroporoso con un agente deshomectan­

te  antes de la  desecacifin final*

98 -  En e l procedimiento reivindicado en e l  punto 

Ifi,* incorporar harina de madera a la  mesóla de oopollmeros 

de que se haoe l a  pasta?

10e -  En e l procedimiento reivindicado en e l  punto 

1 8 ** incorporar al oopolimero loe cuerpos de lignina obteni­

dos de liquides de s u lfito  residuales de las fábricas de pa­

pel*

118 -  En e l  procedimiento reivindicado en e l  punto 

lfl,* incorporar negro de homo a la  mesóla de oopollmeros de 

que se hace la  pasta*

12® -  tli procedimiento para fabricar material mi»

— 15 p*
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oroporoso*

- ’ y como se ha descrito en la  Memoria (jete antece-

v de y con. loe fines qu.e se han especificado*

Esta Memoria consta d© diez y s e is  ho^as escritas  

Por ana sola oara*

Madrid, . 3  1 MAR.
P* A*

Alberto da Eiaa&uru 
jPer Peder

►  -

Oh/
— 16 *-
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