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MEMORIA 'Dnscmwlu
. para s0licitar
PATENTE DE INVENCION
" en '
ESPAN A

- por VEINTE | afios .
‘s nombre de PRITCHETT & GOLD AND E. P. 8. COMPANY LIMITSD, en-~
tidad}'briténiea, establecida en Degenham Doock, Essex, INGLA-
TERRA, por}

"UN PROCEDIMIENTC DE FABRICAR MATERIAL

"{ICROPOROSO",

Este invento se refiere a la produceifn de materisl
mioroporosc, Que puede usarce ventsjosemente come separadores
o diafrsgmes, m&é egpecislmenta entre les plasag de a'éumule.; '
dores eléctricos, y tiene_pOr objeto ofrece;- un ﬁrweammna

" to perf‘aeoionad.o de producir dicho meteriasl. Los requesitos
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de un separador para un acumlador eléctrico san un alto gra;-
do de micro-porosidad (para permitir la méxima difusidn del
electrflito y el liihre movimiento de los iones) ¥y la reque~
rids reeistencia o tenscidad para el mesnejo y pera conserver
la forma cusndo esté hdmedo. Ademés el sepsradcr debe ser
razonsblemente inerte al ¢lectrSlito y temer cierto gredo de
flexibilided. Er deseeble que el s eparsdor dure en el ser-
vicio por 1o menos tento como las placae de ’acumlador.

En ls Memoria de la Patente N? 163.368 hemos descri-
to la febricscién de material poroso por la incorporacién a
eloruro polivinilico de finsas p‘articulas de una custencia que
puede luego separarse del mismo, Sr un disoclivente del” dloruro
bolivinlliqo, moldeéndose la "pasta" resultante en las for-
mas deseadss, separfndoce el disolvente y tratfndose la pas-
ta para separar les partidﬁlas de menera que queden migropo-
ros en el cloruro polivinﬁ._ico s6lido.

Este invento se refiere a los folimeros gue resul-
ten de la polimerizacién conjunte de halogenurcs vinilicos,
con otros derivados etiléniocos, y que cuendo se someten en
forma de polvo a les dos ensayos que siguen: (1) & 1le aceién
de una solucién &l 2 7% de bicromato petésiec en Ecido-sulfd-
rico de peso eespecifico 1.050, y (2) & 1z accibn de fcido
sulfdrioo de pesé especifioco 1.300, ambos duranfe 72 hores 8
€0° ¢, muestren un oambio de peso, después de cada ensayo,
de no nfs de 5 %, bien en pérdida o en gensncia, Los copo-
limeros implicedos son, por ejemplo, los de cloruro vin:[liqo
oon acetato vinflico, acsrilato etilfco y oloruro vinilidée
nico. Para evitar la repetioi6n en la deseripoién, 1os co-
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polimeros que sufren los ensayos de cambio de peso arriba in-‘
di,éados y son por tento adecusdos para el useo rlen nuestro pro-
cedimiento se llamerén & continuacién “QOpolimefos adecuados™.
' El separador de maders ampliamente usado, dura nor-
malmenta eproximadamente tanto tiempo como les plecas de acu~-
mulador, perc en ocasiones falle premetursmente y esf limita
la vide Gel ecurmledor. Con nuestro mveni:o tratemos de ofre-
cer in separador de rendimiento equivelente pero de vida glar-
geda, y pars eeto empleamos copolimercs adecuados comc arriba
fe han definido. El oloruro vinflico, cuendo se polimerizea
80lo, es en mremd registente a le oxidecifin y al etaque de
los fcidos, y los sepsradores hechos de €1 tienen una vida
préctiocanente indefinida dentro del acummlador. Como s s inne-
cééario que los separadores sobreviven mucho & las plscas del
acumaledor, ouye vide es limitade, es rezonable elegir de

los ocmoi Imeros disponibles aquellos grados que, annque pue=

~dan ser menos resistentes que elf6limero del cloruro vinflico

puro, sean sin embargo lo basj:ante resistentes para tener una
vide nfes larga que las placas, Los copolimercs que satisfe-
cen 9ste requieito pueden considerarse como uns forma nodifi-
ceda del cloruro polivinilic9¢ Lé mayor solubilidad que mue
chos de e}.loss muestran en disolventss orgdnicosy nos permite
someterlos a tratamlento més fécilmente y nser en nuestro pro-
cedimiento disolventes mfs beratos, El grado de plastificae
oifn interna producido por la p-resaﬁcia de los otros grufs
dentro de la mbléoula nos peimite obtener los gredos dese e
dos de flexibilided en nuestros prodnctos sin reourrir e pl-as«}

tificentes afiedidos de le categorfa reprecentsda por el- fosfa-
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to trioresilieo;

Con arreglo a nuestro invento, incorporamos en un
gopolimero adecuado fines partfculas de un méterial gue pug-
de luego separeree del mismo (de modo gue dele microporos en
el ocopolfmerc) y un disolvente pera el oopolfmero qe satda
oomo plestificedor temporal del mismo (por cusnto sblenda y
dispersa el copolimerc y es fécil de separar) y que no tiene
efecto delétéreo sobre dichae partfoules, moldeéndise'lnego
la "pesta” resultante en les formse deseades, eliminfndose el
disolvente y treténdose la pasta s6lida pare separar las par-
tfoulas de meneta que queden microporos enm el copolimero s6-
lidoz, , | _

Comprende ademfis el inventc la adicifn sl copoclime-
ro de un sgente formador d@.poros, un disolvente del copolf-
méro y un lfguido compatible que en sY mismo no ejeice eccién
disolventé sobre el copolimero ni ceucs preoipitacidn;ssino
que agtfia como diluxente del digolvente, modificando lea viﬂ—
coqidad de la pasta"

‘Bl invento comprende ademfs la completa mezole con .
el ocpolimero de féoculs o'de;irina, qﬁe pueden haberse sece-

do previaments, y, =i e preciso, tamizado pars quiter terro-

nes o partfculas g;ré.ndes, y un disolvente, tel comc metiletil-
quetoné; que actda como plestificedor temporal del copolfmero
haéién_dose_ la ‘mezola en unae vasija cerrada proviste de un con-
denss;ador‘de reflnjo, y luego la pasta se moldes, €& expulesa o

seé lamina & la forma deceada, 2e eveport el disolvente de la

-mismo y fe separa la féouls o dextrina,

Bl invento comprende ademfs expulsar la pasta des-
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de nns osja de troguel al través de ung rosa o orificio de
troguel de forma adecv.ada éobre vhe corres movible o trang-
portador que se maeve a tal velocidad que fe evite el esti-
rado y configuiente estrechamiento de la tirs expuleads, éof-
mo tamb:lép las arruges debidas & la insuficiente velocidad de

"la corres.

Comprende también el invento someter el material

" moldeado a la accién del celor para evaporar #1 disolvente,

que luego S€& recupersa.

Comprende también ei invento hacer passr el matee
riel (cuando'- contiene fécula o dextrina como asgente formador
de poros) del cual se ha separado el disolvente, por &cido
sulffirico a tempeiatura elevada para solubilizer la féoula
o‘ Ia _dexbrina, ¥ luego por egua de lavedo, con una desecacifén
final,

‘ ‘Gomprende adenfs ¢l invento hacer pasar el msterial

moldeado (cuendo contiene féoula comc sgente formedor de po-

ros) del cual se ha separado el disblvente, primero por sgua

6a11,m‘t-e pare esponjar la‘féoula del mismo, y luego por &cido
sulférico caliente para solubilizar la fécula, y después por
egua de lavado, secéndose la tira finalmente & unos 60°% ¢ y
cortfndose como ee guiers,

Comprende ademfs el inventc trstar el material mol-
deado, entes del tratamiento con foido sulffirico con flcell
céustico oaliente siguiendo este tratamiento con flcalil ofus-
tigo al tratamiento con agua caliente, o austituyendo al mis;
mo,

El invento comprende edemfs el tratemiento del nma-
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terial moldeado con un agente deshumectante, tsl como un
aoeite muy sulfonado, mteé de la desecacifn final;

En uaa aplioacién conveniente de nuestro :mvento,
usemos féoula de meig que se ha fecado y tamizedo por un ta-
miz de unes 32 malles, y mezclamos 43,5 Kge de la misma con
13,5 Kgs. de un ccpolimero de cloruro vinflico y acetato vinfe
lic0 que contiene 5-10 % de acetato, El 00poi£mero, que tie-
ne la forme de polvo no plastificado, se mezola con la fécu=
la y con 14,5 Kgs. de metiletilquetona. FEl meszclador se pro-
vee de una tépa y condencador de reflujo.y ls mezcla se hace
& la temperstura ordinaris, por ejemplo, 15° & 20° ¢ durante
d0s hora=s, \ La pasta se transfiere répidamente a una caja de
troguel provista de un émbolo hidréulico y @qe tiene una ro-
se. u orificlo de troguel de forma sdecusda, La tira exyulaa—
da es gum:ln.istrada e un treasport addr de correa que Se mueve
a tai ’velooidad, que puede ser de 3 & 6 m. por minuto, r.iue‘

ni est:lra ni arruga la tira. Esta filtima, deapués de cier-

to tmoho, por ejemplo, 1,83 m. de desplazamiento en el trans~

portedor punde decoribir un lazo Sobre varillas horizontalea
y colocarce en un tdnel por el cual paca una oorriente de

aire para arrastrar el disclvente vol_a’cilizado a une :lnsta-
lacibén ds recupmraoién del dicolvente, Puede aplicarse ca-
lor,"con preferencia eén un periodo posterior, pars ayudar a

Bnparar el disolvente de la. tira; la mezdla de la pasta puede

" tener :anorpOrad@ 0,1 7, de negro de bhumo para faecilitar su

absoreién de calor. La tira moldeada se hece luego pacsar
durante uns hora por agua a 9G° C, que esponja ls f&cula,
y luego durante media hora sproximedemente por fcido sulffi-
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rico a 3 % a ‘90° C gpréximedamente, y luego por agus & unos

50° C pars separer el fcido. Finalmente se la somete & ve-
riss hores de tratamiento en un esgente deshumectante y luego
se=ede a unos 60° C. Bl corte & les dimensiones deseades

puede Boguir a la terminacifn del procedimiento o puede he-

. corse en cuelquier mementc anterior converierte.

Usendo un copolimerode clorurc vinflico y ecrileto
etflico, puede hecerse una megzcla adecueds con 9 Kgs. de gste
meterial, 45,3 Eges, de fécule de meiw tamizgda y 16;3 Kgs. de
metileiclohexanona, a tempeiatnra de 1050 C. Después de en-
friar a 80° C 1 pesta puede expulsarse desde una cajs de tro-
quel celentade & 80° C, La sepsracibn del disolvente de la |
tira expulsada puade hacerse convenientemente en una estufa
por ejemplo, a ®0° c, dnranfe tn periodode una & tres horas,
dependiendo del grueso de la tiras y de la construccifn de la
estufa., Cuando esté eeca, la tira ee puede tratar durente 1
hora a 100° C en ague ¥ dorante 1 hore a 100° C en &oido sul~
fﬂrioo a 5 % seguldo de lsvadc; tratamientc en un sgente des-
humectante ¥y desecaciln eomo antes.

_ Se epreciarf que 1los grenoe de féouls se hinchen con-
eldersblements ousndo la tiras sSe cumerge en sgua hirviendo du-
rante cua;quinr intervelo de tiempo, y la tira auments en di-
m;énéiones. Si el tratsmiento scido que sigue se reeliza &
una temperatura lo bastante alta para gue el materisl pueda
exhibir plasticided, la tire se encojeré al'separar la fé&ocu~
la, y un tratamiento &cido de 100° ¢ permitiré é. le tifé vol~
ver sproximedsmente e sus dimensiones originaries en uns media

hora, Si este tratamiento Boido se prolongs indebidsmente, pue-
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de deterninar una contrecoifn ulterior. Hemos desocubierto
gue un tretamiento esponjador precedente a la digeetibn de
la féoula en foido tiene un afecto beneficioso cobre el fun-

cionemiento del diafregma oomo separsdor de acumulador. Si

- no se requiere un alto rendimiento, se puede omitir el trata-

miento de esponjemiento, y su omisifén deré por resultado una
raeisf.encia mecén.’l_.oa azimentada en el caso de &lgunos ocopolie
meros. El periods de hinchanzfn necesario para obtener el
funcionamiento 6ptimo varia segén los diversos copolfmeros.

Un'tratamiento en soea cfustica al 2 % a 80° C pue-
de sustituir el tratemiento en ague caliante, ¢ puede seguir-
le. ‘ .

‘ La\ dextrinea puede esustituir e la féculs, usendo pro-
porciones eimilares en la mezcla, y el procedimiento no difiew
re del que en:;ilea le féoula hasta despues de la ﬁepara‘d. én del
disolvente. Luego el tratamianto conciste meramente en se«-
parar la dextrina en agua callienfce o en foido suvkf¥rico cea-
liente, de peso espeeffigo 1,020, Como la dextrina nose hin.
cha aprecieblemente en agua osliente, le tirs no sumenta de
dimensiones durante el tratamiento, y como canrecuencia el ‘
readimiento del diafragma terminado puede ser algo inferior,.
Para olertos fines esto puede carecer de importancia y entonw
ces se puede sprovechar la ventaja de que la dextrine puede
ser solubilizada y segparade,

Le ffcula es8 uc meterial adecuado pera der miecropo-
:psidad por su separacién subsig_uiente, porgue cuaslguier o8~
pecie partiéular, tel comc la f€culs de maiz tiene un tama-
fio dé particulas bastante upiforme:, ¥ lag partﬁéulas no e
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elteran serismente al mezcler la pasta ni el febricar de elle
diafragmas ¥y éeparadores. ‘
Como alternati‘;ra del uso de &cido sulffirico pera se=
parer le féau_la, puede emplearse ur enzima, por sjemplo, &igSa
tase de malts. En este ceso deépues. de ceparsr el disolven<
te la tira se trate a unos 60° C durante un periodo de 5 a 6
horas en une solucifn de diestssa al 0,5 #%. Este trateamien
to va seguido por un lavedo en aggus, y puede ser precedido‘ por
un esponjamiento prelimina;j de la fécule an sgue hirvieado.
Acf como eon el oloruro polivinflioco es meceseric
mezolar la pasta y moldearla & las formas deseades a tempera~
ture elevada, muchos de logbopolfmeros, por ejemplo los que

contisnen ecetato pueden mezclarse y moldearce & temperatu-

ra mucho nés baja y se dispore de un campo mucht mgyor de di-

solventes. El disolvente permite que el copolimero fluya 11-
bremente y reviste los grenos de fécule, y asungue el producto
es qygbiadizo despues de eveporar el disolvente del mismo,
adéﬁiére un gredo de flexibilided y tenscided cuando la fé«
cule o dextrina se separsrn y la tire o el Artfculo se vuel-
vé‘n m':lcro;aorcsos‘. El grado de plastificacién interna pro- |
ducido por la presancia de otros grupos dentro de le molécu;
la nos permite obtener grados deseedos de flexibilided en nues-
tros productos sin reourrir a un plestific ador sfiedido. Tn
disolvente tiene la ventsja de que aotue como un plestifioce=
ddr.tanporal porque disperse y ablanda el copOlimero 4w ante
12 produceién de ls tira o diafregma, despues de 16 cuel se
separas, oueando la flexibilidad del producto depende en parte
de su porosidsd y en parte de la flexibilidad inherente del

LI I
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gredo de sopolimero empleado,

La‘eleocién del disclvente se ajusta a un ndmero de
factores, tel como su facultad de disperder y eblandar el co-
polimero para producir una paséa elsborable, y por su capaci-
dad para la pronta separecifn y recuperacién del materisl ex-
pulsado o moldeado. Considerando loe grénulos de fécula co-
mo eproximadamente esféricos, es evidente que lea mezcle de |
copolimero y disolvente debe llenar los vaclos antre los gré- _
nulos gon suficlente exceso para lubrificer el peso de los gré-
auwlos, y hemos comprobado experimentelmente que esto es esen-
cial para un trabajo satisfaotOrio; La cantided de disolvens
te que se ha de efiadir e le mezele pars satisfecer esta con-
dicidn'phede estar en exceso de la cantidad necesarie pars ob~
tener une disolucifn del do;polf.merd, y en tel caso el disol-
vant.é en 8328950 Que Se ha de efiadir pare obtener une mess ele~
borgble puede concidererse como una forme 4e medio disperse-
dor, Este disolvente ez exceso puede, de hecho, reemplazarse
por un lfquido compatib]e que en sf mismo no ¢ jerza acoién die
solvente gobralel cholimero, slempre que no determine precie

‘pitecibn. 4sf, &l heoer la pasta puede amplearse una mezcls

de 1fquidos, uno de 10s cuieles por lo menos debe tener ace~
cifn dissolvente sobre el copolimero, al pasc que 1los otros
pueden ser no dis_olventes oompetibles y sctuar como diluyen-
tes; La preéancia de estos diluyentes modifice la viscosi-
d.'ad, d_e 1a Soiucidgh de copolimero, afectando asf & la vis,co;
dided de la p'ésta. _

Por ejemplo, el xileno no es un disolvente para co-

polimeros de acetato y cloruro vinflicos (sungue ejerce cierta
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- aceidén esponjante) pero se puede emplesr utilmente como dilu-

'yente pgré un disclvente como ls metiletilquetona. Una mezcla

de partes'qproximadamente 1guales de xileno ¥y ﬁetilétilqueto~v

pe produce una pasta mas tenae que la metiletilguetona spla,

¥ la tira expulseda es resictente y mfe ffoil de manejer,

Variando la proporcifn del dieolvente coa el diluyente puede

obtenerse una escala de visocsidades. Una mezcle adecuada es

la siguients: ‘
Fécula de meiz tamizada 48, 30 Egs,

Copolimero de acetato y clorurc vinilicos 13,60 *
Motiletilquetona | 8,60 M
Xileno | . 7): 70 "

La mezola se resliza a la temperature ordinarie due
reate 2 horas, y lueg0 se expulsa la pasta.résuitanté;

' Despufs de teparar la metiletilquetona y el xilemo
por la eplioacifn ds calor, la tira ce trata en la forme des-
crite en la primera splicacifn asl 1nventc;

| Loz segperadores de médera, aunque poco satisfacto-
rios por muchos estilos con rezpecto a la vide §.a la resistanQ
cia mecénica, se ssbe que syudan a mantener en buen estsado las
piaaas de yn soumnlador. Sabido es gue ciertas sustsnecles pre-
Benfés en la madera pueden contribuir a la ectivided de las pla-
ags; v la maders del s eparsdor puede considerarse como una fuene
te de olertos matrrisles dtlles para las placés; 51 se de;
£ea, el oopolfmero microporoso que constituye nuestro meterial
pgpf@céionadc, diafregmas o separadores, puéda cargarse con
herina de madera, y esto, al pasc que sbarata la produccibn

ofrecerf una serie de productos de madera dentro del acumule-

-1l «
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dor. . Una mezela conveniente es la que sigue:

Féoula de malp tamizada 45, 3G Kgsi.
Copolimero de scetato y cloruro vinflicos 12,25 "
Harina de madere 0,70 w
Metiletilquetona 14, 50 "

Le mezcla se realiva s 15:-20° C y el procedimiento
se continua en la forma ya d_escfrita.

Alternativamente los agentes sctivos presentes en la
madera, preferiblemente 1los cusrpos de lignine que pueden obte-
nerse de 1ot 1fguidos de sulfito de desecho en les rébrices de
papel, pueden secarse y, afisdirse a la megcla.

* El procedimiento de manufactura de ruesiro material
perfeccionado en la forme de diafragmae o separadoree pare acu-
muladores eléotricos es mcho més seneillo y més econémico que
el procedimiento habitual de mgnufactura de separsdores de go-
ma microporosos que te han de vuleenlzar y requieren un consi«
da;'able tratamiento preparstorio antes de mezolarles le f‘écuf—
la, lMuohos separadores de goma micropOrosos son may quebra-
digos vy dificiles de manejar, ‘

El hecho de gue podamos prodaclr las eecciones Tre«

‘querides de nuastro material ex longitudes oonti_aqae por ex-

puleién, es una gran ventaja desde el punto de vista de la
febricacifn econfmice en gran escala, ¥y el hecho de que el
neterial de desecho o dszperdiciedo pusda someterse & nuavo

proocedimisnto =8 otra ventaja.
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Los puntos de invenoién prOpia Y auveva que e pre-
Beatan pera que seen objJeto de ests Patente de Invencifn en
Espena por VEIETE sfios, son los sigulentes:

1¢ - Un proceaimiento de febricar material micropo‘-
roso que comprende le pmduccidn de uns pesta por 1noorporau_
eibn ds un copolimero de un helogenuro vinf{lico y otros deri-
vado etilénico, copolimerc gue cuaﬁdo ¢sté en forme de polvo
muestre un cembio de peso 'de no mfe de 5 % cusndo ee somete &
la socién des (1) una solucifn al 2 % de bicromato potésico
en fcido sulfrico de peso especifico 1,050 ¢ (2) un &cido
sulfdrico de peco espeoffico 1,300, durante 72 hores =& 60° ¢
finas particnlas de un materlal que pueden separarse lws go
del mismo (de modo que dejen microporcs en el copolimero) y ‘
uwn disolvente para el 00p011mer6 que actda como un plastifica-
dor temporal del mismo (porque eblande y diepersa eléopolime-
ro y es fdoilmente separable) ¥ que no tiene efesto deleté-
rec sobre dichas partloulas, moldeéndose luego le pas‘ca" \
resultante en les formes desoadas, separéndose el disolvente

13
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¥y traténdose la pasts sblida pare sepersr las.part‘:[culas de
modo gue queden microporos en el éOpolimero sélido,

| 28, = En el procedimiento reivindicado en el punto
3.*.‘, ingorporar sl copolimero un sgente formador de poros, ua
disolvents pera el aopolimerc y un lfguido compsatible que par

‘84 mismo no ejerce acoién disolvente sobre el aopolimero ni

causs precipitecifn sino que szetda eomo un diluyente dsl 4 i
solvente modificando la viscosided de 1s mezola o© pasta'.

_ %% -~ En el procédimiento x"aivindi‘cado en el puato
1%., mezolar completemente el aopolimero, féoula o dextrima y
un disolvente que actda como un plastificsdor temporal del co-—
polimero, haciéndoss la mezéla en un rscipiente cerrado pro-
visto de un condensador de reflujo y molde#ndose luego, expule
a_&_naoée ¢ leminfindose la pasta a le forms desesda, gvaporéndo—
se el disolvente y separfindose le fécule o dextrins. _

45 = En el procedimiento reivindicedo en e‘l pwto 1%,,
expulser la peste desde una caje de trogquel al través de una
rose u orificio de troquel de forma adecusda sobre una correa
o trensportedor que se mueven a tal v,el'ccidatcl aque se evita
el estirado y ommsiguiente estrechamiento de la tira expulse~
8da, asi como el ‘errugamientb_'debido 8 la insuficiente W loci-
ded de la correa. |

58 <En el procedimiento reivindicedo en el punto
19'., haeer pasar el nefter_ialmoldéado (cusndo contiene féou=
la © dexbrina como agente fémadar de poros) del ocuel se ha ‘
separado sl disolvente, por éoido sulfirico a temperatwra ele«
vada para solubilizar la féeula‘ 0 dextrina, y luego por agua

de lavado, con desecacién final,

- 14 =
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, 62 « En el procedimiento reivindicedo en el punto
12,, hacer paser el materisl moldeedo -(euand.c' contiene fécxi;
la como agente formador de poros) del cual se ha sep.er,ado,el
dié,qlvente, primero por egus celiente pare ssponjer laf écu;
le del mismo, luego por };ﬁ'cido sulfdrico & 90° c pe,i'a sclx;bil:l;
gar la fécula y luego por aéua de l'avado,‘ secéndos? f.imlmen«;
te la tire & unos 60° C y.corténdose como se desea.

7% « En el procedimiento reivindicado en el puato
19., hecer paser el materiml moldeado (ousndo contiene féou=
la como agente formador de poros) del cual se ha geparsdo el
disolvente, por £lcali céustico = 80° C, 1t;.ego por 6cido sule
férico & 90° C para solubilizar la féculs, y luego por aguna
de lavado, secéndose finalmente la tirs y secfndose como se
desee. “ |
.85 « En sl procsdimiento reivindicado en el punto
12'., tratar él'material microporogo con un sgente deshumectsn-
te entes de lea d esecacibn final,

9¢ =« En el proced:l.mianto reivi.ndicado en el punto
19, » incorporer harina de madere & la mezola de copolimeros
de que se hsoe la pastayp

10¢ - En el procedimiento reivindicado en el punto
1!“, , incorporsr al oépol{.mero los cuerpos de lignine obteni-
doa‘ de 1{quidos de sulfito residuales de les fébricas de Pa-
pele 7 .
1i¢ ~ En el procedimiento reivindicado en el punto
19',, incorporar negro de homo a la mezola de copolimeros de
que £6 hace lé paétac

129 - Un proceldimiento para fabricar material mi-

&15&»



eTroporoso,

Tal y come se ha descrito ea la Memoris que antece-
de y con los fines e se han especificado.
Eate Memoria conste de diez y s=eis hojas escritss

POr ung co0la cara.

Medrsa, 31 MAR 1945
P. 4.

Alberto de Eizaburu
Por Peder

- 16 -
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