MALA EE?ROZ;UC(?;?(;NAL
POR pEFECTO DEL

PATENTE DE INVENC ION

que por veinte afios solicita, como de la propia y

nueve invencidn

DON JOSE MARIA MENA RUIZ DEL PORTAL,
con domicilio en Pontevedra,
por
»UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIME DE TUEERIAS»,

con arreglo a la sigulente:

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente invento se refiere & un procedimierto de empalime
de tuberf{as, por el gue se resuellve uno de los mayores incon
venientes de los sistemas conocidos hasta ahora, llegéndose

a una exactitud y economfa de tiempeo que constitﬁye destaca-

da ventzja, dada la sencillez del objeto de esta pa’cerite, -
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con la que se obtiene una evidente economfa,

Con el solo enunciado de esta invencidn quedan suficiente=-
mente expuestas las aplicaciones y utilizaecidn del sistemm a que
se refiere,

Lo constituye un dispositivo tal como la figure 1%, que re-
presenta dos trozos de tuberias, B'y B’ de distintos o igual did
metro, que sunen no por medio de soldadura, manguitos o cual -
quier otro procedimiento de los hasta ahora usados, sino por un
sistema formado por un tubo A, que Tiene en sus extremos, por -

fuera, las roscas E, En estas roscas E se deslizan las tuercas C,

En (1) lleva un anillo o frisa de goma. En (2) van unos anillos

o virolas para sujecién y colocacidn de la frisa (1}, En (3] van
unas piezas de goma por um lado tronco-cdnicas y ﬁor dentro den=-
tadas, o sea en escalomss, como indican das figuras de los dise
flos adjuntos; Por lo tanto, para unir los tubos By B’ de una tu-
verfa que se esté empalmando o colocando, se intercala la pieza-

tuto A, con sus roscas C, Roscando las tuercas C en iOS sentidos
convenientes, o sea los normales, se desplazardn en las direccio-
nes de las flechas Xy X’ y aprisionardn y hardn presidén kobre los
tubos By B', dejando cstanca la unidn,

Los tubos By B’estardn bien fijados a la pared o suelo,por
clavos, garfios, atrezaderas o cualquier otro procedimiento que
impida su traslado o movimiento. Se empleardn estas uniones para
mont edo y desmontado répido de canalizaciones provigsionales 0 -
permanentes, facilitdndose asi el reconociﬁiento, limpieza de -
obstrucciones y demds atenciones de las tuberias, y me joraindo -
en extremo la utilizacidn de las mismas y su conservacién;

Se hardn estos empalmes en forma de codo recto, para fa?
ciliter uniones de tuberias horizontales con verticaies; @si _
temtién en forma de T y de cruz para eda clase de uniones.

La picza(3) puede ser tambien de cuero estampeda en tro-
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quel para liguidos, etec, que requieranvesta clase de friss en lu-
gar de la de goma., Es decir, que dicha pieza puede ser construfda
de diversos materiales o sustancias, como goma, cuero, plomo o un
metal o elemento blando cualquiera;

Esta pieza (3) llevard los »escalonss® a los didmetros »stand-
ard” empleados en la fabricacidn de tuberia de hierpo, plomo o me-
tal;

Pﬁede ser como se indica en la figura 4, con otbjeto de gue al
presionar el tubo B en sentidoc de la flecha 1 se adapte la frisa-
goma 3 perfectamente al bordo del tubo B por su acanalado;

La figura 8 es el mismo dispositivo en que se reducen las dos
tuercas C de la2s Tiguras 1% y 2%, o sea una cn caca extramo del
tuko A,a una sola tuerca, Esta tuerca es la H de la figura 8.

Tant ién se hace constar que la frisa 1 g érandela de suje~
cidn de ésta 2, de las figuras 1%, 2* y 8%, puede ser suprimida,
bastando para la westanqueidaed» l& rosca E (figuras 1% y 2%} con
la C, ¢ la rosca H (figura 8“); En ese caso;‘bastaré colocar una

contratuerca que se sefiala con las letras CT en la figura 9%,
Estas uniones de tubos podrén ser muy dtiles para diferen-
tes empleos y entre ellos pars las canalizacioues de casas des-
montables, etc;
Las figuras que se adjuntsn dan uns idea exacta del proce-—
dimiento, utilizable como se dice para el empalme de tubos, tan-

to en usos industkiales cauo de otro orden, y detaellen las par-

tes fundamentales de que se compone® quedando las diversas rie~
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zas perfectamente identificadas, tantoc en esta Memoria como en
los disefios que se acanpafian y recogida de un modo claro la in-
vencidn que se registra, 1o que evita una descripcidn més deta-
1llada,

Las piezas pueden ir construidas en material de consisten=
cia suficiente y adecusda y en metale s u o.ras sustancias conve-

nientes,
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Para la péffecta comprensidn del objeto de esta patente, bas-
te examinar los plancs que se adjuntan, donde queda expuesto en -
forma gréfica y suficientemente detallada la totalidad del proce-
dimiento,

La forma, dimensionés, matériales, ebtec, y cuanto sea scce=-
sorio, serén variables y en general todo agquello que no altere, -
cambie o modifi@ue la esencialidad del inveﬁto que 8e registra,

Las ventajas que se obtienen con este procedimiento son las
siguientes:

1% ,- Segurida. absoluta en las uniones de tuboé.

2% ,- Rapidez en la prédctica de las mismas, con la consi-
gﬁiente economf{a de tiempo y mano de obra.

3% ,- Positilidad de un desmcontaje sencillo, lo que permi-
te atender debidamente a la conservacidn de los tutos y realizar
en los mismos frecuenfes limpiezas,

4% .~ Todas las demds que se desprenden de la simple con~
sidera idn de 1o que constituye el objeto de esta patente;

Los términos en que queda redactada esta Memorie son cier-
tos y fiel reflejo de la invencidn, reservéndose el peticionario
el derscho a obtener los oportunos certificados de adicidn con
las mejoras y perfeccionamientos que vaya aconsejando la préectica,

Expuesta de esta manera la descripeidn del invento, se for-

mula la siguiente

NOTA DE REIVINDICACIOKES

Los puntos gque se reivindican como de la propia ¥y nueva in-
vencidn a favor de D. José Maria Mena Kuiz del Portal, vecino de
Pontevedra, y que se presentan para que sean objeto de'esta Pa~
tente, son los que a continuacidn se expresan:

PRIMERO,~ UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIME DE TUBERIAS, carécte-

rizado por que la unién no se realiza por medio de soldaduras,
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manguitos o cualquier otro sistena semejante,.

SEGUNDO 4~ UN PROECIMIENTC DE EMPAIME DE TUBERIAS, que se ca-

racteriza porque estd formado por un tubo mds bien corto que tiene

en sus extremos, por fuera, dos roscas por las que se deslizan sen
das tuercas.

TERCERO,- UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIME DE TUBERIAS, como se rei
vindica en los puntos anteriores, gque se caracteriza por llevar un
enillo o friso de goma en la zona de actuacién de las tuercas, Yy
unos anillos o virolas para la sujeeidn y colocapidn de 1a frisa,

CUARTO,- UN PROCEDIMIENTC DE EMPALNE DE TUBERIAS, caracteri-
zado por que en la parte externa de las tuercas van unas piezas =
de goma, por un lado tronco-cénicas y por dentro dentadas, o sea -
en escalones, en cuya parte dentada se #&ujetan los tubos que tra-
tan de unirse, para lograr asi su enlsce,

QUINTO.- UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERIAS, segdn se
reivindica en los extremos que preceden, que se individualigza por
que para unir loé tubos se intercala el dispositivo_con Sus ros-
cas, roscandoc las tuercas en sﬁ sentido norrial y quedando aprisio-

nados los dos tubos y estanca la unidn de ellos,

SEXTO,- UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIMI DE TUBERIAS, utilizable

pare uniones dde montado v desmontadio répido de canalizaciones pro-

visionales o permanentes, tanto de codo camo en forma de T o de X,
0 anulares de graduacidn distinta,

SEPTIMo;- Un procedimiento que se distingue por que las dos
tuercas, o sea las colocadas una & cada extremo del tubo, pueden
ser reducides a una sola, que serd tal como queda indicado ante-
riormente, yendo en el otro extremo, en forma fija, dnicamente la
parte escalonada; '

OCTAvo;- UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUEERIAS.

La presente Memoria consta de seis hojéa,mecanografiadas por

una sola cara y de ciento sesenta 1f{neas,
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