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PATENTE DE INVENCION

que por veinte años so lic ita ,, como de la  propia y

nueva invención

DON JOSE MARIA MENA RUIZ DEL PORTAL, 

con dom icilio  en Pontevedra.

por

"UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIME DE TUBERIAS", 

con arreglo a la  sigu ien te:

MEMORIA DESCRIPTIVA

1 .- El presente invento se r e f ie r e  a un procedimiento de empalme 

de tuberías, por e l que se resuelve uno de los mayores incon 

venientes de los sistemas conocidos hasta ahora, llegándose 

a una exactitud y economía de tiempo que constituye destaca- 

5 .- da ventaja , dada la s e n c ille z  d e l ob jeto de esta patente, -



- 3 -

con la  que se obtiene una evidente economía.

Con e l  solo enunciado de esta invención quedan su fic ien te­

mente expuestas las aplicaciones y u tiliza c ió n  del sistema a que 

1 0 . -  se r e f ie r e .

Lo constituye un d ispos itivo  ta l  como la  figu ra  1 **, que r e ­

presenta dos trozos de tuberías, B y B ' de d is tin to s  o igual diá 

metro, que sunen no por medio de soldadura, manguitos o cual -  

15.- quier o tro  procedimiento de los hasta ahora usados, sino por un 

sistema formado por un tubo A, que tiene en sus extremos, por -

fuera, las roscas E. En estas roscas E se deslizan  las tuercas C. 

En ( l )  lle v a  un a n illo  o fr is a  de goma. En (2) van unos a n illo s

20 . -  o v iro la s  para sujeción y colocación de la  fr is a  ( l í .  En ( 3 } van 

unas piezas de goma por un lado tronco-cónicas y por dentro den­

tadas, o sea en escalones, como indican 3Las figuras de los dise 

Hos adjuntos. Por lo  tanto, para unir los  tubos B y B ' de una tu- 

25.- bería que se está empalmando o colocando, se in terca la  la  p ieza- 

tubo con sus roscas C, Roscando las tuercas C en los sentidos 

convenientes, o sea lo s  normales, se desplazarán en las d irecc io ­

nes de las flechas Xy X ' y aprisionarán y harán presión Bobre lo s  

30.- tubos B y B' , dejando estanca la  unión.

Los tubos B y B'estarán bien fijados  a la  pared o suelo,por 

clavos, ga rfio s , abrazaderas o cualquier o tro  procedimiento que 

impida su traslado o movimiento. Se emplearán estas uniones para 

35.- montado y desmontado rápido de canalizaciones provisionales o - 

permanentes, fac ilitán dose  a s í e l  reconocimiento, lim pieza de 

obstrucciones y demás atenciones de la s  tuberías, y mejorando - 

en extremo la  u tiliza c ión  de las mismas y su conservación.

40.- Se harán estos empalmes en forma de codo recto , para fa ­

c i l i t a r  uniones de tuberías horizontales con v e r t ic a le s . Así - 

también en forma de T y de cruz para esta clase de uniones.

La p ieza (3 ) puede ser también de cuero estampada en tro -



45.- quel para líqu idos, e tc . que requieran esta clase de frjsas en lu ­

gar de la  de goma. Es dec ir, que dicha pieza puede ser construida 

de diversos materiales o sustancias, como goma, cuero, plomo o un 

metal o elemento blando cualquiera.

50.- Esta p ieza (3 ) lle va rá  lo s  "escalones" a lo s  diámetros "stand

ard" empleados en la  fabricación  de tubería de h ierpo, plomo o me­

t a l .

Puede ser como se ind ica en la  figu ra  4, con ob jeto de que a l 

55.- presionar e l  tubo B en sentido de la  flecha i  se adapte la  fr is a -  

goma 3 perfectamente a l  bordo de l tubo B por su acanalado.

La figu ra  8 es e l  mismo d ispos itivo  en que se reducen las dos 

tuercas C de las figuras 1  ̂ y 2&, o sea una en cada extremo del 

60.- tubo A,a una sola tuerca. Esta tuerca es l a  E de la  figu ra  8 .

Tamtián se hace constar que la  fr is a  1 y arandela de suje­

ción de ásta 2 , de las figuras 1^, 2* y 8**, puede ser suprimida, 

bastando para la  "estanqueidad" la  rosca E (figu ras 1̂  y 2^) con 

65.- la  C, o la  rosca H (figu ra  8^ ) .  En ese caso, bastará colocar una 

contratuerca que se señala con las le tras  CT en la  figura 9*.

Estas uniones de tubos podrán ser muy á t ile s  para d iferen ­

tes empleos y entre e l lo s  para las  canalizaciones de casas des- 

70.- montables, e tc .

Las figuras que se adjuntan dan una idea exacta del proce­

dimiento, u tiliza b le  como se dice para e l empalme de tubos, tan­

to en usos industriales cono de o tro  orden, y detallan las par- 

75.- tes fundamentales de que se compone^ quedando las diversas p ie ­

zas perfectamente iden tificadas, tanto en esta Memoria como en 

los diseños que se acompañan y recogida de un modo claro la  in­

vención que se reg is tra , lo  que ev ita  una descripción más deta- 

80.- lia d a .

Las piezas pueden i r  construidas en m aterial de consisten­

c ia  su fic ien te  y adecuada y en meta3ss  u o ras sustancias conve­

niente s



3 5 , -  Para la  perfecta  comprensión del ob jeto de esta patente, bas

ta examinar los  planos que se adjuntan, donde queda expuesto en -  

forma grá fica  y suficientemente deta llada la  tota lidad del proce­

dimiento.

90.- La forma, dimensiones, m ateria les, e tc . y cuanto sea acce­

sorio , serán variab les y en general todo aquello que no a lte r e ,- 

cambie o modifique la  esencialidad de l invento que se reg is tra .

Las ventajas que se obtienen con este procedimiento son las 

9 5 . -  sigu ientes:

1 *.- Seguridan absoluta en las uniones de tubos.

2^.- Rapidez en la  práctica de las mismas, con la  consi­

guiente economía de tiempo y mano de obra.

100.- 5^.— Posib ilidad  de un desmontaje sen c illo , lo  que permi­

te atender debidamente a la  conservación de los  tubos y rea liza r  

en lo s  mismos frecuentes lim piezas.

4^ .- Todas las demás que se desprenden de la  simple con- 

105.- sidera ión de lo  que constituye e l ob jeto  de esta patente.

Los tárminos en que queda redactada esta Memoria son c ie r­

tos y f i e l  r e f le jo  de la  invención, reservándose e l  petic ionario  

e l  derecho a obtener lo s  oportunos ce rtificad os  de adición con 

1 1 0 . -  las mejoras y perfeccionamientos que vaya aconsejando la  práctica 

Expuesta de esta manera la  descripción del invento, se fo r ­

mula la  siguiente

NOTA DE REIVINDICACIONES

115.- Los puntos que se re iv ind ican  como de la  propia y nueva in ­

vención a favor de D. Josá María Mena Ruiz del P o rta l, vecino de 

Pontevedra, y que se presentan para que sean objeto de esta pa­

tente, son los que a continuación se expresan:

120.- PRIMERO.-  UN PROCEDIMIENTO DE EMPAIME DE TUBERIAS, caracte­

rizado por que la  unión no se r e a liz a  por medio de soldaduras,
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125.

. 150.-

135.-

140.

145.-

150.-

155.-

manguitos o cualquier o tro  sistema semejante.

SEGUNDO.-  UN PR0ECIMIENT0 DE EMPAINE DE TUBERIAS, que se ca­

rac ter iza  porque está formado por un tubo más bien corto  que tiene 

en sus extremos, por fuera, dos roscas por las que se deslizan  sen 

das tuercas.

TERCERO.-  UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERIAS, corno se rejL 

vindica en los puntos anteriores, que se caracteriza  por lle v a r  un 

an illo  o fr is o  de goma en la  zona de actuacián de las tuercas, y 

unos an illos  o v iro la s  para la  sujecián y colocación de la  f r is a .

CUARTO.- UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERÍAS, ca racter i­

zado por que en la  parte externa de las tuercas van unas piezas - 

de gema, por un lado tronco-cónicas y por dentro dentadas, o sea - 

en escalones, en cuya parte dentada se Sujetan lo s  tubos que tra ­

tan de unirse, para lograr asi su enlace.

QUINTO.-  UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERIAS, segdn se­

ré iv inA ica  en lo s  extremos que preceden, que se ind ividua liza  por 

que para unir los  tubos se in terca la  e l d ispos itivo  con sus ros­

eas, roscando las tuercas en su sentido norria! y quedando ap ris io ­

nados los dos tubos y estanca la  unión de e l lo s .

SEXTO.- UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERIAS, u t il iz a b le  

para uniones dde montado y desmontado rápido de canalizaciones pro­

v is iona les o permanentes, tanto de codo ccxao en forma de T o de X, 

o anulares de graduación d is tin ta .

SEPTIMO. -  Un procedimiento que se distingue por que las dos 

tuercas, o sea las colocadas una a cada extremo del tubo, pueden 

ser reducidas a una sola, que será t a l  como queda indicado ante­

riormente, yendo en e l  o tro  extremo, en forma f i j a ,  únicamente la  

parte escalonada.

OCTAVO.- UN PROCEDIMIENTO DE EMPALME DE TUBERIAS.

La presente Memoria consta de se is  hojas mecanografiadas por 

una sola cara y de ciento sesenta lín eas .1 6 0 , -



í.
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