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Perfeccionamientos en d isposit ivos mejorando el 

contacto e léctrico entre un conductor y un bloque de 

carbón aglomerado".
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Solic itante :  COMPAGNIE DE FRODUITS CHIMIQ3ES ET ELECTRO ME TALLURGIQUES

ALAIS,EROGES ET CA ARGÜE, domiciliados en 23 Rué de Balzac* 

Paris,  Brancia.

La presente invención en la que ha colaborado M.

Jousnnet, tiene por objeto mejorar el contacto e léctr ico  entre 

un conductor y un bloque de carbón aglomerado.

En los hornos o cubas electroquímicas o electrotérmicas 

5. un problema importante consiste en conducir la  corriente e léc t r i ­

ca,generalmente de una intensidad considerable,a la parte activa!  

del electrodo con el mínimo de pérdida inú t i l  de corriente. Este! 

problema es particularmente importante en las cubas de e lectro-   ̂

l i s i s  Ígnea y especialmente las  cubas que sirven para la  f a b r i -  t 

10. cación e lec t ro l í t ica  de aluminio o de magnesio,en las que la in-^ 

tensidad de la corriente es considerable y el potencial ú t i l  a r 

las  bomas del homo es relativamente d éb i l , lo  que dá una impor-í 

tancia re la t iva  muy considerable a toda pérdida parásita .  ¿

El problema es exactamente el mismo para la salida de t
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corr iente  <3 e los  bloques negat ivos  que constituyen e l  fondo 

de las cubas en las partes metá l icas que transportan la 

corr í  ent e.

El  problema es también el mismo, como fá c i lm en te  se

comprenderá, cuando e l  fondo de la cuba const i tuye  la  entrada
O

de la c o r r i en te  y los e lec trodos  la salida/en caso de e l e c t r ó l i ­

s is  a cu os a.

El problema esté siempre en b a i l a r  la mejor so lucí  ó: 

para la unión e l é c t r i c a  entre una pieza metál ica a en la que 

termina e l  c i r c u i t o  e l é c t r i c o  y una masa b de carbón o 

aglomerado de carbón amorfo, o g r a f i t o .  (Vétase F ig .  1 ) .

En gen eral la  p ieza  a se coloca en un agujero hueco 

en la masa b y el contacto está asegurado por un cuerpo c_ 

que se coloca entre a. y b .

Este cuerpo puede estar cons t i tu ido  por un mater ia l  

cualquiera conductor, ya sea cor un mater ia l  carbonizado

'.állco s ó l i c o  o l íqu ido  fundido entreo b ien por un ma ter ia l

t—¡ i co só l

a y b o h ien por un po Ivo mí?tál i c 0

es! que e 1 contacto eléc t r i  c o entr e

y entre c_ y b por otra pa r  t e ,, sea s

45.

para p e rm it i r  e l  paso de l a  corr ien te  a gran intensidad 

sin pérdida de tensión p ro h ib i t i v a .

A igualdad de va lor  de contacto e l é c t r i c o  por unidad 

de s u p e r f i c i e ,  esta pérdida será tanto más d é o i l ,  a igualdad 

de intensidad de co r r ien te  transportada, cuanto mayor sea la 

suoer f ic  ie  de contacto.

E l  contacto entre a. y c puede l l e g a r  a es tab lece rse  

en forma conveniente sobre todo en el caso en que e l  cuerpo 

c_ sea metá l ico .  La junta e l é c t r i c a  más d i f í c i l  es la que hay 

entre a y b ;  es pues, esta su per f ic ie  de contacto la que 

habrá in te res en au men tar



Pueden u t i l i z a r s e  d ive rsas  modalidades a este ob je to .

Presenten el  inconveniente ya sea de aumentar la f r a g i l i d a d

de l  cuerno c , o bien de aumentar la  f r a g i l i d a d  de la masa b

a consecuencia de las d i f e r en c ia s  de d i la ta c ió n  entre estos 
dos

50. cuerpos. En los/casos es de temer una rotura y con e l l o  la

p é rd id a  de toda venta ja que r e su l ta  de un aumento de secc ión .

Según el invento se ev itan estos inconvenientes empo­

trando l a  entrada de c o r r i en te  me té l i e  a en la masa carbonosa 

mediante un emparri l lado fundado en esta masa carbonosa.

55. Según una forma de r e a l i z a c ión  p re fe ren te  de la presente

invención, se funde este  emparri l lado metál ico  en la ¡nasa 

carbonizada disponiendo en ésta ,  en sentido para le lo  a su 

su per f  1c ie por donde t iene lugar la conducción de co r r i en te  

unos canales siguiendo dos o var ias  d irecc iones  e in troducien-  

60. do la l legada  o las entradas de co rr ien te  en esta red por

uno o var ios agujeros perforados en la su p e r f i c i e  considerada 

de l  e le c t rodo ,  en los puntos de in te rsecc ión  de los  canales , y 

fundiendo después un metal en estos  cana les ,  de modo que, 

después de s o l i d i f i c a r s e  este metal,  la l legada  o las 

65. entradas de co r r ien te  se hacen en ter izas  con el emparril lado 

metá l ico  as i  formado, presentando una gran su per f i c i e  de 

contacto con la nasa carbonizada en re lac ión  con el peso de 

metal u t i l i z a d o .

Las f i g u ra s  2, 3 y 4 del d ibu jo  adjunto representan,

70. a t i t u l o  de ejemplo esta forma de ejecución del d i s p o s i t i v o  

según la invención.

La f i g .  2 y la f i g j  3 son,respect ivamente,  una v is ta  

en corte v e r t i c a l  y una v i s t a  en cor te  h o r i z on ta l  de la masa 

carbonizada preparada para la colada del metal destinado a 

75. cons t i tu  i r  e l  emparr i l lado:  y

La f i g .  4 es una v í s t a  en perspectiva,separadamente,



del emparri l lado fo r jado  por colada y  unido a las entradas 

de c o r r i en te  propiamente d ichas.

En sent ido pa ra le lo  a la s u i ^ r f i c i e  super ior del
1 2

bloque carbonizado b hay per forados  unos canales b_ y b 

(f ímuras 3 y 3 ) , por ejemplo, con la perforadora siguiendo
g

una red de dos o var ias  d i r e c c ion es .  Las extremidades a_ , 

en forma de h o rqu i l la s  ,de las entradas de co r r i en te  aj**, â I
3

se introducen en esta red por uno o va rl o s aguj eroís b . o  , b

00 OI ( f i g u r a  2) perforados en la su per f i e ie cons id erada del

e lec trodo  y cuidadosanen te colocados en los pun to s d e ín te r

sección de los canales b^,b^ de l a  red. Se funde después e l

cuerno metá l ico  en los canales tapando las  extremidades

de éstos ,  por ejemplo, con cartón de amianto. Las entradas

90. oe c o r r i en te  a* ,̂ a^ son entonces en te r i zas  con un verdadero

emparril lado metá l ico  c_*̂ ,ĉ * que presenta una su pe r f i c i e

de contacto muy grande con re lac ión  a l  peso del metal u t i l i z a d

haciendo únicamente i n u t i l i z a b l e  una pequeña a l tu ra  de l  bloque
. 1 2

de aglomerado de carbón. La d ispos ic ión  de las  barras c_ c 

95. del emparri l lado en la  masa de l  elg&rodo permite e v i ta r

por otra parte  los r iesgos de rotura en puntos pe l i g ro sos  

para los contactos e l é c t r i c o s .

N 0 T A

Descr i ta  s u f i c i  ai temerte la naturaleza del  invento,  

100. a s i  como la manera de r e a l i z a r l o  en la p rác t i ca ,  debe hacerse 

constar que las d ispos ic iones  anteriormente indicadas son 

suscept ib les  de modif icac iones de d e t a l l e  en cnanto no a l t e r e  

su p r in c ip io  fundamental. También se hace constar que dicho 

invento corresponde a una patente presentada en Francia  con 

105. fecha 18 de octubre de 1945, acogiéndose,por lo  tan to ,  a los 

b en e f i c io s  que conceden los Convenios In te rnac iona le s  en v igo r  

y siendo lo  que const i tuye  l a  e so sc iad e l  r e f e r i d o  invento y
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por lo que se solicita patente de invención,por 20 años en España 

"Perfeccionamisitos en disposit ivos mejorando el contacto eléc­

trico entre un conductor y un bloque de carbón aglomerado"; 

caracterizándose por lo siguiente;

i s . -  Perfeccionamientos en d isposit ivos  mejorando el  

contacto e léctrico entre un conductor y un bloque de carbón 

aglomerado, que se u t i l i z a  en los hornos o cubas e lectro-  

térmicas o electroquímicas, caracterizándose por el hecho 

de que la entrada de corriente metálica está empotrada en la 

masa carbonizada mediante un emparrillado metálico fundido 

en esta masa carbonizada.

2 2 . -  Perfeccionamientos según reivindicación 1&, 

caracterizándose porque se cuela este emparrillado metálico en 

la masa carbonizada disponiendo en ésta, en sentido paralelo  

a su superf ic ie ,  pordonde tiene lugar la entrada de corriente,  

unos canales que siguen dos o varias direcciones e introduciendo 

la llegada o las entradas de corriente en esta red por uno 

o varios agujeros perforados en la superficie considerada del 

electrodo, en los puntos de intersección de los canales y 

fundiendo después un metal en estos canales, de modo que después 

que ha tai ido lugar la so l id i f icación de este metal, la 

llegada o las entradas de corriente son enterizas con el 

emparrillado metálico as i  formado.

3^.-  Perfeccionamientos en d isposit ivos  mejorando el 

contacto e léctr ico  entre un conductor y un bloque se carbón 

aglomerado"; ta l  y como queda substancialmente descrito en la

t.

i

presente memoria e ilustrado en los adjuntos dibujos.

Esta memoria consta de cinco hojas escritas por una

sola cara. Madrid 28 de marzo de 1945.
COMPAGNIE DE PRODUITS CHIMIQUES ET ELEC TROMETALLUE-  
DIQUES ALAIS,FROGES ET CAMARGUE.
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