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D. José GIRONA Anguers, residente en Barcelona, calle de Ro-
gellén ne 255, solicita nna petente de invencidn por 20 sfios para
Eepeila y sus Colonias por: "RUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACIUN DE
CAJITAS DE CART N IATINADO B IMPREGNADO, DOTADAS DE DISPOSIIVO
DE CIERRE Y APERTURA, APROPIADAS PARA C.NTEN“R CREMAS, PO¥ LAS,
PASTILLAS, GRAJEAS Y SINILARES” Clase 58, Grupo 62 del Nouecncla-

tor'-

Para expender cremsee, pomadas, pastillas, grajeas y otros pro
ductoe similares, en condiciones adecusdas gue garanticen su con-—
servecin e inalterabilided, ee indispensable suministrarlo:z en
cajites, u otra clase de envose, que giclen el contenido de teode
contaecto o coemunicacifin e¢on la humeded del smbiente, evite: la
evaporacién, e impidan el reblandecimiento de los product:c enve-
gsdoe, por efeato del calor.-

Hasta ahores loe envases nmfs apropisdos pars que reunieran las
condiciones entes expuestas eran los fabricados medisnte ;l=nchas
metflica estampeda o blen los de vidrio.- Debido a la actual careg
tiz de materias primas estos dos tipoe de envases o0 cajitac resul-
tan excesivamente caros, presentando edemdz el inconvenienie de
tener bastante peso, especialmente los fabricados de vidri:, que
por su fragilidad reguieren un embalaje adecuzdo para el trasnspor-
te en grandes cantidades.~

Teniendo en cuenta los inconvenientes que acebamos Ge exponer
¥y para solucionasr satisfactoriamente el problemz de falta de enva-
ses adecuados, el solicitante de le presente Patente de Invencién
he ideado un nueve procedimientc de fabricaciln de cejitoc de car-

ton, gue por sue particularidades son adeeuades para el envasadp
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de productos cuya congervacifn e inslterabilidad ese desea goranti-
Zex.~

'El procedimiento se baca en obtener las cajitas, gue normel-
mente estarfn formades de dos partes, gque son el recipiente v 1‘
tapa, moldeando y premnsando unos discos de cartfn, de didmeiro
adecundo al tamafio de 1as cajitas a fabricar, los cumsles se prepﬁ-
ran supcrponiendo varias léminas de cartéh, que se unen enire el
bajo preeién y calor para formar un £0l9o cuerpo, interponienio adhle
eivoe‘eléeticoe combinados con impregnaciones apropiades p:ira eon-
gervar inalterables los productos contenidos.-—

En log dibujos adjuntos, que forman parte integrante de esta
memoria, se repreeenta, unicamente a titulo de ejemplo, un:z cejita
de earton, de forms circular, fabricada siguiendo el procedinmiento
objeto del invento.-—

La Fig. 1 represente una sgceién de las8 dos partes gue compo~
nen le cejita.~ '

En la Fig. 2 ee muestra una vista en plante de la progic ca-

La Pig. 3 dé & conocer una vieta frontal de ls misma co ita,
mostrando el aro metdlico de clerre y el dispositive de apertura.-

Refiriendonoz concretanente & dichas figuras passnos ¢ deta-
llar lae particularidades del nuevo procedimiento de fabric:ccifén de
cajitas de cartdn, apropiadags para eontener meterizs gras:c o pro-
ductoe nigroeecdpicus.-

En primer lugar se procede @& fabricar discos de cartén, de
dianetro sdecusdo 2l tipo de csja gue se he de producir, cuyo eg-
peeor, proporcionel al tamalio de la ceja, ce forma superponiendo y
pegendo entre i varise léminas de carton, previamente tratazio o
impregnado con productos adecuadoe para impermesbilizerlo.- Le
wnidn de las variae léminae de cartén para formar un grueso deter-
minadd, se consigue interponiendo un adhesivo eléstico, gue combi-
ne con laeg impregnacionece suministrades al certon, a fin 3 que,
bajo la accién de la presidn y el cslor, las varias lémines, cons-

tituyen un solo cuerpo de propiededee higroscépicas gue, d:spuee
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de recortar loz diecos pare moldear la tape ~2- y el fondo -1-
formen eejitas apropladae para conegzrvar inalterables leoe rrodue-
tos contenidos.~

Una vez obtenidos dichos discos, se les adhiere, por la que Iz
de constituir le cara externa del envase ¢ de la tapa, umas etique-
ta de propaganda del producte envasado, la cusl se pege em;lcando
el mismo adheeivo especial, utilizado para la unifén de les ldminae
de carton.~

Los diecos de cartén asi preparados eson sometidos a l= aceidn
de una prenee en la cusl, mediante moldees adecuados, se les df la
forma eonveniente pares convertirlos en fondvs ~l- y tapas -2- de
las eajas gue se desea producir.-

Al objeto de aumentar la resietencis propim del cartorn lami-
nadoc y para legrsr ﬁn perfecto ajuste de 1a tapa -2-, evitande
deformacionee motivadas por el uso, el perfil de la tapa y deo la
caja -l-, propiamente dicha, afectarf una for a similar a la mostm@
da en la seccién repvesentada en Fig, l.-

La tapa ~2- presentcré, preferentemente en su parte ce«tral,
una convexidad determinada por una depresifn eircular =4- que la
refuergze notablemente, contribuyendo dicha configuracidn de la
tapa 8 evitar deformacionee del arov que la limita, a fin de gue
este se ajuste perfectamente a la caja o envase.-

El fondo =%~ de la cajé -1l- afects una convexidad que aumen-
tz notablemente la resistencia dei cartén, condicidén esencial pa-
ra que el envase resulte préctico y pueda eger llenado mecanicamen
te o0 a meno, useando instrumentoe apropiazdosg.-

Existen ciertos productos gue, para irles consumiendoy requig
ren el empleo de utilee que rozen contrz el borde de la c¢u a y pa-
ra evitar el desgaste y deformacidén del mismo serd menester refor
zarlo,~ A tal fin el referido borde se reviste en toda su circun-
ferencie, menos un peque’io trozo que se deja libre, mediar'e una
fina tira metédlica -5-, colocada a8 presidn, rebordedndola cobres el

canto de la caja de manera gqua forme una peguefia ranura eircular
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~6-, gue cumple las siéuientes funcioness E’ti

e) Con el refuerzc metdlico -5~ gse consigue uns rigidez que
evita la deformacidn de Ja caja —l-.

b) Dicho refuerzo impide que si se usa cuaslquier inst:iurento
para retirar el contenlido, se estropee el cento sup:rior de 1la
cajla.~

e) Gracias al perfil obtenidoe al rebordear la refaorid: tida
netéflica ~5-, cuya ranurz -6~ tiene un lado ligeramente inciineado,
ge facilitz. la colocacidn y ajuste de la tepa -2-, consig:ie=ndo-
gse un clerre perfecto.-

Aungue la tapa ajusie bien & la caja el roce es relativamente
saave, pero para mayor comodided en leventarle, se ha ideaco do-
tarla de una simple pieza que facilite su accienamiento, 2ir que
el gasto que su colooacion implica tenga un valor digno de cer to-
nedo en cunenta.—

Bl diepositivo pera facilitar la eccidn de destapar l= caja
congiste en una piezs pmetélics —-7- sujeta por remmches -B- cobre
el feldon de la tapa ~2-, que presenta una pestaiia sobresali:nte
=9-y la cual se cierra sobre el lado Gel cuerpo del envase -l-,
por oeupar el intersticioc, dejmdo a proposito en =21 reborde ~-5-
que ecircunda latepa.~ Para facilitaer la apertura de la caia hasta-
ré con preeionur o empujer la pestaiia o lenglieta —Y- hacis srri-
ba, para que se levante lea tapa.-

Por cousiguiente gue la forma, dimeaaiongs, dispoeicidn y a-
rrglo del conjunto de lu caja, as8i como los materiales invertidos
en su fabricacidn, serén suceptitl s de todse eguellas modiiice-
cionee y sustitutiones que se considerem oportunae y sesn compe~—
tiblee con el procedimiento de fabriceciin que acatamoe de deg~
eribir.-

le patente de invencion por: ”Nuevo procedimiento de isbri-
cacidn de cajitas de certin laminado e impregn.do, dotadas i: dis~
positivo de cierre y apertura, apropiadas pars contener crenag,
pomadss, pmstillas, grejeas y similares”, cuyo privilegio -~ explo

tecidm en Espafia y sus Oolonias se solicita por un periodo de vein
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te afios recaerd sobre las particularidades que se concretan en las

siguientes

REIVINDICACTIONES

12,.-"IUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAJITAS DE CARTCH LAMI-
NATO E TIMPREGNADO, DOTADAS DE DISPOSITIVO DE CIERRE Y APERTURA,
APROPIADAS PARA CONTENER CREMAS, POMADAS, PASTILLAS, GRAJEAS Y
SIMILARES” caracterizado por el hecho de gue la caja y su tapa =e
febrican partiendo de discoe de cartén, de diemetro y especor ade-
cuadoe al tamaflo de la caja gque se desea producir, que se recortan
de planchas formadas superponiendo vaerias ldminss de cartén, pre-
viamente tratado o impregnado con productos impermeabilizantes,
las cuales se unen entre si, interponiendo un adhesivo eléstico
gue combine con las citadas impregnaciones, a fin de que, bajo la
accién de la presién y el calor, las varias lédminas constituyan un
solo cuerpo de propiedades higroscédpicas o apropiadas paras conser-—
var inalterables los productos envasadosg.-~

28 ,~”NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAJITAS DE CART(Y LAMI-
NADO ¥ IMPRMGNADO, DOTADAS DE DISPOSITIVO DE CIERRE Y APERTURA,
APROPIADAS PARA CONTENER CREMAS, PCHADAS, PASTILLAS, GHAJELS Y SI-
MILARES” caracterizado por el hecho de que los discos de cartdn
haminado, obtenidos segin se ha descrito en la gsnterior reivindi-
cacidn, son sometidoe a 1la accién de una prenca en la cual, nedian
te moldes de configuracidén adecuada, se les d4 la forma convenien-
te para convertirlosen fondos y tapas de las cajas que se desean
producir.-

38 ,~"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAJITAS DE CARTUX LAMI-
NADO E IMPREGNADO, DOTADAS DE DISPCSITIVO DE CIERRE Y ATPERTURA,
APROTPIADAS PARA CONTENER CREMAS,FPOMADAS, PASTILLAS, GRAJEAS Y SI-
MILARES” segin la reivindicacidén precedente, caracterizade por ei
hecho de gue, al objeto de aumentar la resistencia del cartdn la-

minado, al moldear las dos partes que componen la caja, se les 44
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una configuracidén més o menos convexa, que evita deformacioncs de
log bordes, especialmente en la zona gque constituye los aros de
ajuste entre la caja propiamsnte dicha y su tapsa.-

48 ,-"NUEVQO PROCEDIMIE TO DE FABRICACION DE CAJITAS DE CARTCH LAMI-
KADO E IMPREGNADO, DOTALDAS DE DISPOSITIVO DE CIERRE Y AFERTUKA,
APROPIADAS PARA CONTEFER CREMAS, PCWMADAS, PASTILLAS, GRAJEAS Y SI-
MILAR®S” segin las reivindicaciones 2% y 328, caracterizzdo por el
hecho de gue para evitar el desgaste y deformascién del aro o borde

superior de la caja, se refuerza rebordeédndolo con una fina tira

< metélica, coloceda a presidn sobre el referido canto, de mariera que

" gu perfil forwe uns ranura circular, cuya continuided queds inte-

rrumpideen un pequefio trecho, la cual es apropieda para recibir y
ajustar la tapa.~ »

58 ,~"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE CAJITAS DE CART(I LA-
MINADO E IMPREGNADO, DOTADAS DE DISPOSITIVO DE CIEKRE Y APELTURA,
AYROYIADAS PARA CONTENER CRENMAS, POMADAS, PASTILIAS, GRAJEAZ Y SI-
HILLARES” segin las Ieivindicacidnes precedentes, caracterizzdo por
el hecho de gue, para lograr una mayor comodidad en levantar la
tapa se dispone una pieza metdlica, remachada sobre el falddn de
la tapa, la cual presente una pestaila 0 lenglieta sobresaliente, que

se cierra sobre el lado del cuerpo del envase, ocupando el inters-

ticio que forma el aro metdlico gue circunda el borde de la caja,

girviendo, dicha lenglieta metdlica, para tirar de ells hacia arri-
ba y facilitar la apertura de la caja.-
62,-"NUEVO PROCEDIMIENTO DE FABRICACICN DE CAJITAS DE CARTQH LAMI-
NADO E IMPREGNADO, DOTADAS DE DISPOSITIVO DE CIERRE Y APERITXA,
APRCPIADAS PARA CONTENER CREMAS, FOMADAS, PASTILLAS, GRAJEAS Y SI
MlLARES* Tal como se ha descrito y demostrado en los dibujos ad-
juntos.~

Consta de eeis hojas folladas y mecanografiadas por una so-

la cara.-

Barcelona 2 1C de Marzo de 1945
Juan Bta. Renter.

NI ikt
P/p.,
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