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Para una PATENTE DE INVANCION, por veinte afios, por "NURVO
PROCEDINMIENTO DE FABRICACION DE PIEZAS FRAGILES O QEBRADI-
ZAS CON PROTECCION D SUS PARTES®, a favor de Dofla Ana na-
ris BRETON DELLMANS, de naclonalidad espafiola, residente en
Kedrid, calle de Quintana ne 13,

—— - - —

La presente patente de invencidn se reflere, como su
enunciedo indica, a un a un nuevo procedimiento de fabrica-
cidn de plezas frdgiles o cuebradizas con proteccidn de sus

partes, con el gque se ha logrado dotar a toda clase de pie-
zes, planchas, laminas u objetos fabricadoé de una materils

facllmente quebradiza, no solo de un medio protector, sino

tamblen de la seguridad de zonas que pueden constitulr partes
nuevamente aprovechables.

Hasta 1a fecha no se ha conocido ningun :edio de pro-
teccion que logre estos efectos, el cual varya splicado so-
bre la propils pileza como sc¢ propone ehora, por 1o cué al
sufrir une rotura o deterioro parcial, qusdaba totalmente

imitilizada. Refiriendonos por ejemplo & los cbjetos fa-
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bricados en vidrio o cristal, como jarros, vasos, botellas
frascos y otros simlleres, la rotura por una cualguiera de
sus partes, ya sea la boca, la base u otro punto intermedio
hace inservible totalmente el cbjeto. En las lunas o cris-
teles un golpe recibido en una de sus partes produce la ro-
turae generel al extenderse los hilos por toda la superficie.

Igualmente ocurre en los objetos de cerémica; por ejem-
plo jarrones, vasos, vajillas ¥ analogos que por su fragili-
dad sufren constantes roturas y desperfectos cue los hacen
inutiiizablese.

Con el procedimiento objeto de la presente invencidn
se permite fabricar estas pilezas en sus distintes formas y
clases, con un circuito protector gue, no elimina las rotu-
ras por resultar imposible, perc que dlspuesto en los luga-
res mas convenlentes, segun explicamos mas adelante, pro-
tege la pleza contra la propagacion del dafio, limitando la

zona de inutilizacidn.- Esta caracteristica particular del

objeto del inventc que presenta  tales ventejas, se comple-
ta con otra aun mes lntercsante, cual es el aprovechamiento
Inmediato y sencillo de las partes o zones no afectadas por
la rotura o astillado.

Unidas estas dos cualidadss esenciales, oue son las
que valoran y caracterizan prinéipalmente ¢l invento, se
obtlenen Iinnumerables ventajas economicas por permitir el
apfovechamiento o] utilizacidn'de las partes o restos de ob-
Jjetos rotos qué normalmente habien de tirarse por inservi-
bles.

Consiste esernclalmente este procsdimiento en fabricar
las pilezes indicadas en un mimero de vartes previamente
determinadc, es dscir teniendo en cuenta no solamente las

partes mas débiles y por lo: tanto de mes facil roturs,
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las de meyor esfuerzo sino tambien el aprovechamiento ul-
terior de todas ¥y cada una de elles, s0lss o unidas en -
te si de forma que sea aplicable facilménte en un fin prac-
tico cualguiera, conservando un princio rszonable de esté-
tica.

fistas plezas se unen entre si para formar el objeto
deseado por medlo de un hilo, o circuito imperceptible a
sirple vista, formado por medio de colas, dextrinas o cual-
aguier otra clage de pegamentos, pudiendo tambien estar cons-
tituido por un fino soporte de pasta, cauacho, gaelalit, ple-
xiglas, metal, tela, carton,conglomerados colocaco por ad-
herencia O por procedimiento mecanico como enganches, ros-—-
cas, emsamblaje, embuticidn, presidn etc., de modo one ca-
da una de estas plezas puede fabric:rse con un numero varis-
ble de circultos o hilos de proteccidn, segun su forma,
aplicacidn y posible aprovechamlento de sus partes.

En él primer caso, la superficie de pegamento de las
distintas partes se dispondra en 10s lugares mas apropia-
doe, teniendo en cuenta el uso del objeto, presiones z s0-
portar, zonas mas debiles y demas carécteristicas relacio-
nadas directa o indirectamente con lso proteccidon de oue se
trata.

En el segundo caso, cuando el circulto eg indepen-
diente, recibe la forma y proporciones relativas al punto
de aplicacidn.

Quedan por ultimo las conexiones por engsnches, ros-
cés, ensambles y analogos, para cuyos c¢asos se fabricean
las pilezas a unir de forma que Dermitan su fijacidn pqr
uiro de los medios indicados, para componer el todo propussic

Pera mejor compresidon del objeto del invento, cita-

remos ‘a continuacidn algunos cesos practicos de utilizacicn
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La lunas o cristales, prncipalmente las de gran tame-

del objeto del invento.

o , se fabrican en wn nimero determinsdo de partes cue se
unen segun este procedimiento.- Los medios de adhesidn que
s& proponen tienen la suficlente resistencla para logar la
establlidac necesarla en este aspecto y permite su transpa-
rencia en el caso de escaparates, ventanas y slmilares.- 381
esta luna o cristal sufre un golpe en cualaouiera de les par-
tes en que se ha dividido, la rotura y sus ramificaciones
guedard .1limitada @ la zona en que se produeea aquel, =in da-
ﬁar a las restantes, fecllitando su reposicidn inmedista
que completara de nuevo sl conjunto sin notarse le sustitu-
ciodn.

Si se trata de una hotella, vaso, jsrra o similar la
rotura o estillade inutilizarsd une de sus nnrtes, de jancdo
intactas las restantes que podran aprovecharse para usos
similares. Hn este caso conereto, la base de la botellz
serd utilizable como vaso ¥ la boca como embudo, ¥ asli su-
cesivamente.

&n los objetos de cersmica, donde tambien es de spli-
cacidn el dispositivo de circuito’aislante nrotector, pue-
den 1ograrse los mismos efectos. Suponlendo =1 casc de un
plato corriente, si se desconcha el contornc, puede elimi-
narse, aedando un plato mas pequeflo aprovechable como de
postre. |

%n muchos casos, las partes eisladas oue no han lle-
gado a sufrir dafio, por su especial configuracidn, noc tie-
nén une aplicacidn directa por si solas y preclsan de 1z
aplicacion de otras suplementarises oue completan la estruc-
ture de un objeto aprcvechable, cuyos suplementos pueden

ser igualmente partes aprovechables de otro u obtros objetos
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Cueslquier modificcocidn que pusda introducirse en el
objeto descrito, tauto en la forma, aplicacidn, clase de
material emplesado o cualcouler otra aue no varie fundamen-
talmente su esencialidad, se considerarsa incluida en la
presente patente de 1invencidn.

N O T A
Descrito suficientemente el objeto del invento, se declaran
de novedad y de propila invencidn las sigulentes

Relvindicaciones
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18,- Nuevo procedimiento de fabricacién de piezas rré-
giles o quebradizas con proteccidn de sus partes, carscteri-
zado porque las distintas plezas, :.ue pueden ser objetos de
porcelana, loza, vidrio, cristal y analogos, que adopten
cualquier fdrma, se fabrican‘en varias partes separsdas, en
lugar de una sola como se venia haciendo hasta shora, deter-
minandose el numero de partes y los puntos de separacién de
cada una de ellas teniendo en cuenta la posible aplicacién
posterior solas o unidas estas partes, caso de rotura del
objeto de que se trate, por lo que se aprovecharan las zo-
has mgs debiles o aquesllas que por recibir masyor esTuerzo
son mas susceptibles de rémperse.

22 ,- Nuevo procedimiento de fabricacién de piezas fri-
giles o gquebradizas con proteccidén de sus partes, caracteri-
zado porque la union de las diferentes partes en que se fa-
brica el objeto se realiza por medio de un hilo o cirwuito
de fijacién, constituido por un pegamento apropiado como
cola, dextrina o similar y tambien por un anillo de soporte
muy fino, de caucho, galalit, plexigles, metal, plomo, celo-
fan, talco, corcho, tela y similares, con los cuales se man-

tienen unidas las partes totales de 1la pieza‘u objeto.
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34,~ Nuevé procedimiento de fabricaciédn de piezas fri-
giles o yuebradizas con proteccidn de sus partes, sesgun
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porgue la
union de las diferentes partes puede tambien lograrse por
embuticibén, ensamblaje, rosca, presién o analogo en ague-
llas pinas u objetos cuya forma o cénstituciébn hagaq na-
cesario este medio. .

4a,~ Nuevo procedimiento de fabricacidn de piezas fré-
giles o quebradizas con proteceidn de sus partes, segun
las reivindicaciones anteriores, caracterizado porque los
cuerpos planos, cauo lunas y espejos, se fabrican tambilen
en un numerc variable de partes, simestricas o no, segun su
aplicact#dn, las cuales se unen por cualquiera delos medios
antes indicados, teniendo en cucnta la eplicacién de aque-
1los que resulten trasparentes cuando se trate de lunas
para escaparates, ventanas y usés similares.

52,~ Nuevo procedimiento de fabricacién de piezas g£ri-
giles o quebradizas pon proteccidn de sus partes.

Todo ello segun se describe y reivindica en ls

presente memoria y se ilustra en ls misma.

Medrid, 23 de Marzo de 1945.
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