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MEMORIA DEBCRIPTIVA

pera una patente de invencidn por veinte afios por WINSTA-
LACIOHN PABA LA RESTAURACIOH DE LADHILLOS USADOS" (82 gru~

po, claee 72), a favor de pon Max ERETZSCEMAR, ciudadeno
alemén, residente en Berlfin 8W 68, Neue Grinstr,7-8.

mEmERasases

k1l objeto del presente invento se relasciona con
une instalacibn medisnte la que loe ladrillos usados se
libran de cal § similares adheridos. La necesidad de la-
drillos es temporalmente muy grande, y las adherencias
8n los ladrilloe'uaadbs no’permiten en toda plenitud su
nueva utilizacidn, porque €stos son obtenidos por des-
Prendimiento, explosiones y otras circunstancias y no
estén siempre exentos de las messs adheridas de cal.

Como quiera que parea la ejecucién de obras de
nueva planta  obras esuxilisres es muy considerable la
hecesidadAde ladrillos aptos para su uso, se ha salido
tenporalmente dél paso picando los ladrillos a mano, es
decir 1ibréndolos de la cal adherida y ds los demds pe-
gamentos § revocos. Es evidente que una tal preparacién
manual no podié producir pendimientos satisfactorios, ya

que la cantidad de ladrillos en cohdibionea de ser nue-

vamente utilizados ers naturalmente muy reducida.
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Por otra parte, para elevar el rendimiento, no pueden

- 2 w

emplearse 108 suficientes brazos, ya que 4stos son necesa-
rios para trabajoe mée ﬁmpértantes. Por este motivo andaban
estos materiales constructivoe relativamente valiosos des—
perdigados sin utilizacién y se eludfan de su Ytil aplica~
cién. Gomo quisera que para diferentes fines de aplicacidn
se incrementd la necesidad de ladrilloe, mientras que las
fuerzas»diéponiblea para la recuperacién de ladrillos vie-
Jos ersnnuméricamente cade vez menores, se planted el pro-
blems de crear un dispositivo con el gue fuera posible pre-
parar mievamente los ladrillos usados, de tal modo gue pue
dieran destinarse a una nueva utilizaciéne Para §sto era
especialmente necesario separar los resfduos de morterc y
similares adheridos a los ladrillos.

Este cometido es soluciocnado, segin el imvento, credn~
dose un dispositivo gue en proceso contfnuo prepara 1los la-
drillos llegados al mismo, ds tal modp, gue puedan desti-
narse & una nueva utilizacidn sin qus para ello se precise

la preparacién manual. Esto es posible por el hecho de gue

los ladrillos son tratados por el procedimiento de cinta

transportadora en todos sus lados, fresdndose al efecto las
superficies laterales, sin que por elloc se guebranten las di.
mensiones laterales de aquéllos, conservando éstoa ror tanto
el tamafio previsto. v

En el dibujo estd representado este dispositivo en dos
ejemplos de realizacidn, mostrando:

la figs 1, una vista lateral del dispositivo en representa-~
ciln esquemética,

la fig. 2, una perépectiva del dispositivo en representacidén
esquemética,

la figs 3, una vista parcial del dispositivo,
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las figs. 4 ¥y 5, la representacién del tope regulador en la
meseta en orug,

ﬂ}ﬂ

la fige 6, la representacién de un modo simplificado de rea-
" 1izacidn del dispositivo para menor rendimiento de
trabajo y eventualmente para accionamiento manual.
El dispositivo consta en la ejecucién segdn las figs,
1y 2 de un tablero de alineaeiéh.g, sobxre el qpé ge colocan
a mano los ladrillos a preparar, § de otro modo se llevan
allf, por ejemplo, por un deslizador & similar. Sobre ruedas
b, E} accionadas por fuersza, discurre una ciata transportado-
ra ¢, que estf dotada de arrastres 22. Entre las rgadas b,
bt bay prevista una serie de cilindros 4, sobre los cufles se
deslizan los ladrillos, Estos cilindros pueden ser de movie
miento libre, pero también pueden ser acéionados por medio de
fuerza mediante pares de ruedas de engrauaje €. En la prime-
ra parte del dispositivo se preparan simulténeamente tres su-
perficies del ladrillo. Esto se realiza por ﬁedio de rodillios
fresadores fl; fa, fj, y gl, ga, g3. gstos estdn dispuestos
escalonadamente, de modo que se forma un llaﬁado embudo de
preparacién, El primero de los rodillos fresadorss fl, gl 6~
t4 situado a la meyor distancia del ladrillo, 10e segundos oi-
lindros fz,’gz,estén emplazados més ceroa del mismo y 108 ter-
ceros cilindros £°, g> muestran una distancia tel que el .la-
drillo preparado, después de haber recorrido los cilindros,
muestre la medida normal. Debido a esta disposicién es separa—
do por el primer cilindro fl, gl_el grueso de las masas de
moxrtero, los segundos cilindros f2, g? separan las deméds me-
Bga2 adheridaes y los cilindros r3, gs separan el resto, de no-
do que el ladrillo termina despuds, ya libre de mases adheri-
deg en tres‘superficies laterales este primer recorrido. En
el ejemplo representado atréviesa el ledrillo aislado en sen-

tido longitudinal el dispositivo. A ambos lados del ladrillo
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estdf dispuestos los pares de cilindros gl, 52, gB. mien~
2

tras que los cilindros fl, T
del ladrillo.

, £7 estdn situados encima

A esta parte de maquinaria se aooplé wn table-
ro en cruz B, sobre el que el ladrillo experimenta uns ro-
téci&n de 90 gredos. Bsta rotacién es originada por un va-
rillaje 3; que es fegulado por un disco-cigiiefial k. Para
que el ladrillo no ﬁueda sar tranéportado indebidamente

fuera del tablerc en crusg, hay previsto en €ste dltimo un
b4

- tope eclipsable L™, cuyo travesafio b’ es influfdo por un

plano de deslizamiento m, con lo que la continuacidn de
marcha del ladrillo es regulada por el tope h® debajo del
plano del tablerc em cruz k. El tope eclipaable 1° estd
bajo la accidn de muelles., En sl tablero en cruz hay pre-
vistas unas entalladuras hl, para gque la Cinta transporta-
dora llevads lo mds cerca posible del tablero en crug, pue-

da ser eficaz. El ladrillo 1, que ha descrito sobre el ta-

‘blero en oruz b un giro de 90 grados, marcha ahora rectan-

gularmente con relacidn a su direccidén de eje longitudinal

"~ a través de otro dispositivo fresador, pero con la diferen-

cia de que shora la cinta transportadora ol actda desde arri-
ba sobre el- ladrillc & transportar. También en esta parte
puede haber dispuestos unos cilindros de conduccidén entre
las ruedaa'b3 accionadas medianté.fuerza, mientras que el
ladrillo mismo puede estar apoyado hacia asbajo sobre parri-
lles deslizadoras situadas varisblemente entre sf, Exac-
tamente como en la primere parte del dispositivo es preps~

rado el ladrillo por tres lados por los pares laterales de
4 6

. ellindros g, g5,,g_ y los cilindros fresadores inferiores

f4, fs, f6, que también estdn dispuestos escalonadamente
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con relacidn al ladrillo. Los cilimdros £l hesta £6 y &

hasta_gélpusdén estar emplazados tambidén eldsticamente,
por lo yue en relacign a la capa de morterc adherida eon
susceptibles de ceder. Después de atravesado el disposie
tivo estard el ladfillo‘limpio en sus seis superficies y
acusard ias dimensiones corrientes,

En la fige 3 estf aclarada la accidn de los fresa-
dores £, g sobre el ladrillos La regulacién del tope so-
bre el tablero en crui estﬁ reﬁreeentada‘por las figs.

4 y 5. E1l plano de desliéamiento m en el tablerc en cruz.
Qgrabado 5) influye el traﬁesaﬁo n’ del tope, tirando

al efecto del mismo hacia abasjo contra la acci6ﬁ de mue-
lles, siendo luego impulflado el ladrillo por el Bucesivo
al espacio de la cinta transportadora. ksta impulsidn
des&e el tablero en cruz puede realizaerse también por ma-
2os especiales § similares.

En la fige 6 estd représantada otra ejecucidn
sinplificada, destinade a rendimiento reducido. En esta
hay previsto solo ua ¢ilindro fresadoer 0. Un cilindro de
presién n oprime el ladrillo siempre coﬁtra el cilindro
fresador 0. A este fin hay previstos unos muellee late-
rales p. Bl el tablero de coloéacién‘g hay previstos unos
liegones r pera la conduccién lateral del ladrillo. Esta
ejecucién requiere el repetido paso del ladrillo por el
cilindro fresador 0. Con la ejecucidén representada no que-
da de ningdn modo agotada la posibilidad constitutiva y
asf ﬁuede preverse, por ejemplo, también un dispositivo
absorbente para el polvillo de los ladrillos, _

Esta solicitud se acoge a los beneficios.del ar—
tfoulo 103 de la vigente Ley de Propiedad Industrial, por
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corresponder & la pressentada en Alemsnia, bLajo el n® K 172139
XI1/80 4, con fecha 25 de Marzo de 1944.

Hota

Se declara de novedad y de propia invencidn el objeto de
esta solicitud de patente, con las siguientes

Reivindicaciones

l.w Instalacién pera la restsuracién de ladrillos use-
dos y sinéxilarea, caracterizadog porque comprende dos diepo-
siciones de impulsién en forma de cinta, de las cufles una
estf dispuesta debajo del ladrillo tranaport;do ¥y la otra
encima del mismo, y realizdndose en cada sector de impul-
s8ién une preparacidén trilateral de suyerficies simultd-
neamente por cilindros fresadores emplazadocs a tftulo de
ejemplo escalonada y eldsticamente (£ hasta £6 y gl hasta
gé), mientras que luego de la simulténea pfeparacidn en
la rrimera mitad de trabajo, ejecuta un tablero én cruz
(h) un variacién de direccidn del ladrillo preparado en
unos 90 gradoé. »

24~ Instalacién, segdn la reivindicacién anterior,
caracterizada por sl hecho de que el tablero en cruz movi-
ble por varillajés (1) ¥ ajemcigﬁeﬁal {k) muestra unos
topes (h?) eclipsables, que son regulados por planos des-
lizadores (m) debajo del tablero en cruz (h).

3e Instalacidn, segin las reivindicaciones 1 y 2,

caracterizada por el hecho de que los cilindros de presidén

(4) que sirven de apoyoc recfproco, son, 6 pueden ser, lie

bremente movibles & accionados elésticamente y por fusrza.
4,- Instalacidn, segdn las reivindicaciones 1 a 3,

caracterizada por el hecho de qne'ep la disposicibn de

o | e s i e
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impulsidn (cl) dispuesta encima del ladrillo hay previstos
debajo de éste Ultimo (1) unos carriles de deslizamiento
desplazablemsente dispuestos entre sf, de tal farma, que
éatos estédn entre sf tan desplazados que la accién fresa.
dore no es influenciada. |

5e= Instalacién, segdn las reiviniicaciones 1 a 4,
caracterizeda por el hecho de que los cilindres fresadores
muestran un engranaje igual & diferente, de tal fo:ma gque
el primer cilindro puede ejecutar una preparacién més tos-
ca en relacién al cilindro sucesivo.

6.- Instalacién, segin lae reivindicaciones 15, Cae
racterizada»por el hecho de que los cilindros fresadores
dispuestos oblf{cusmente en orden sucesivé,-canstitnyen un
canal fresador a modo ds embudo,

7+~ Instalacidn segdn las réivindicacionee anterio-
res, caracterizada por el hecho de que los cilindros fre-
sadores (fl £2 £7) s (f4 £5 163 estédn, § pueden&estar;
frente & los cilindros (gt g% gB) s &* g5 gé) aispugetog
en igual & distancisdamente situa&é gzona de trabajo.

8.~ Instalacidn pera la restauracién a mano de la-
drillos, caracterizada por el hecho de que hay d&spuesto
un tsblero (q) con listcnes lateiéies de ‘conduecidn (r),
el que>hay écopladb un cilindro fresador (o) de tal modo
qie el ladrillo (1) sostenido por el oiitudrc de contrapre-
8ifn (n) es librado despuds del repetido paso de masas ade
heridés, y de qus el cilindto (n) estd bajo presidn de mue-
lles (p). "

9. La patente éuyo privilegic de invencidn se 80w
licita por veinte afios pars Espafia y sus dominios, deberd
recaer por ®"INSTALACION PARA LA RESTAURACIOH DE LADRILLOS
UsSaDos” ( 89;grupb, clase 72), sezin se describe y reivine -
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dica en larprssente memoria que consta de ocho hojas folle~

das y meoanogfafiadas por wa s8la cara y se ilustra con

los dibujos que s la misme se acompafian.

Madrid, 22 de Marzo de 1945,
Pp¢ Max Kretzschmar

»
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