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MEMORTIA DESCRIPTIVA
' sobres
#"Procedimiento para la fabricacién de un nuevo aglomerado
Wsuper-resistente, hidréulico y aislante, a base de corcho®.

P e o

Jolicitante: Don ALEJANDRO M.MODENES, de nacionalidad espafiola,
regidente en Rua do Telhal, T6- 28 Dti, L1sSBOA,
?Ortugal.
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En les construcciones civiles se emplea una
gran veriedad de sglomerados, como elementos de estructura y
relleno; muchos y diversos son los materialeéde relleno y
los eglomeraiites, como son tambien varios los procedimientos ;

5. hasta ahora adoptados para su construcecildn, preparzcién y
moldeo,

No obstante, a pesar de fabricarse dichos
aglomersdos en serie, con objetc de emplearlos de un modo
general en el tipo de construccién a que se destinan, no

10, se ha. ideado hasta ahora su preparacién en forma vstandards
para que se presten a una gplicacién general y arbitraria
en construcciones de caracter igualmente standardlzado,

Y, en estos aglomerados hasta hoy conocidos,

sus inventores no tienen en cuenta la necesidad de emplear ;

15. materiales ligeros,en parte porque consideran este detalle
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de relativamente pocsa importancia, dade la p05101izﬁu; de

construir dichos elementos en el propio lugar de la obra.

Por el contrario, el solicitante de la presente
patente,ingeniero especiallzado en construceclones de caracter
ngtandard®, ided un sistema de construccidén de casas pre-fabrica-
das,desmontables (que pueden ser emplazades oportunamente),
transportables y montebles en diferentes lugares.

En estas cilrcunstencias, se impone el empleo,
en los elementos constructivos, de materiales ligeros que no
8olo faciliten su transporte sino tambien su manejo en el
montaje y desmontaje, &l mismo tiempo que se presenta la
imperiosa necesidaed de que los elementos asf constituidos
fuesen resistentes a choques y presiones, siendo ademés
hidréulicos, y aislantes contra la humedad y las temperaturas
consideradas normales,

Ahora bien, a este conjunto de caracteristicas y
propiedades no respondfa ninguno de los elementos aglomerados de
construecién haste ahora conocidos, y farma objeto de la presen-
te invencidén resolver satisfactoriamente aquellos aspectos
del problema,

Consiste el invento en un procedimiento de
conatitucibén y fabricacién de un nuevo aglomerado a base de
corcho, siendo super-resistente e hidrfmlico, relativemente
ligero, impermeable a la humedad e isotérmico, pudiendo posible-
mente obtenerlo tambien en forma incombustible,

Se moldea el material obtenido en formas apro-
pladas para su aplicacién, no solo en la construceién propiaw
mente dicha, incluyendo pavimentos,techos, cubiertas, sino
tambien en la estructura de elementos accesorios, como
columnas, pillares,chimeneas,retretes y anélogos.

Por tanto, el empleo del corcho pare este fin
constituye una innovacién en todo lo hasta ahora realizado
en este campo, y el procedimiento slcanza todas aquellas
circunstancias de posibilidades antes referidas.

El aglutinante es, como de costumbre, el
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cemento con unién apropiada y en pr oporciones convenientes de
pigmentos minerales, interviniendo el agua en la megzela. En
algunos casos se procede a la adleidn de productos quimicos
indicados en las férmulas que més adelante se citan.

55. En la modalidad de mosgicos ¥ placas para
pavimentos, el aglutinante puede ser yeso réipido, con el empleo
de productos que se describen en la férmula correspondiente,

En una forma de realizacidn,no limitativa, del
procedimiento se presenta 1é sigulente modalidad,

60. I, Fabricacién corriente de aglomerados:
a) Moldes ' ' '
Se preparan los moldes en madera o metal, de :
formas convenientes para la fabricacibn de los elementos deseados,
Estos moldes se tratan interiormente con cualguier producto
. 65, graso, operaclén que debe repetirse de 3 en 3, o de 4 en 4
aglomerados.

b) Proporciones del aglomerado.

 Se preparan 1los siguientes materiales, en las
proporciones indicedas y por el orden citado de aglutinacibn:

10. 2 rartes de cemento,convenientemente tamizadoj
su unién y mezcla en seco con la adecuada
-cantidad de pigmento minerals

unién de 1/3 de parte ,en volumen, de asgua
agitando la masa espesas

75. 4 partes de granulado de corcho de tamafios
escogidos en relacién con las dimensiones de los
elementos a obtener e Intima mezcla de todos
estos productos,

¢) Moldeo.

8o.. Seguidamente se introduce didcha masa en el molde
¥, si se desea, se coloca a medio espesor de la masa una red
metdlica de cslibre adecuado en relacién con el gruesgo del
aglomerado que se esté moldeando.

S8e cierra el molde y se comprime o se prensa,

85. Dos horas despues se Tretira el aglomerado del
molde, pudiendo proceder luego a una nueva operaciédn,

Ocho horas después, se procede a la primera




inmersi6n del aglomerado en agua, donde debe permanecer unos
momentoa. " ,

90. Se repite esta inmersidn cada 24 horas durante
dos o tres dias, ‘

d) Coloracién y pulimentacién de la superficie
del aglomerado,

Si se quiere dar al aglomerado une superficie
g95. lisa y coloreada, al extraerlo por primera vez del molde, se
introduce en un segundo molde que tehga una altura de 1,2 o g'mm.
superior al grueso del aglomerado, estucindose &ste con la
siguiente composicidng _
Mezcla intima de cemento blanco con un pigmento
100.  minersl, del color deseado, hecha en seco;
' Se tamiza dicha mezcla de los dos productos,
adicionando luego poco a poco agua, hasta quedar espesa;

A esto se agrega intimémehte una proporcidén
variable de tres partes de 6xido de magnesio y una de cloruro

105. de megnesio anhidro.

Seguidamente se procede al estucado del aglome-
rado con la capa de materia colorante que se desea obtener, de
acuerdo con la capacidad del moldes

Wo se retira el aglomerado del molde sin que

110. la materia colorante se haya adherido debidamente.
Retirado el aglomerado ,se expone al aire
durante un dia.
Después de estas operzaciones se deben hacer las
inmersiones en agua, tal como antes se¢ indicé ;
115, Terminadas estas operaciones, se efectfia el
pulimento, el brufiido y el barfio.
II. Pabricacidn de aglomerados rectangulares
' de un metro: '

El sistema que se tiene presente para la
120. aplicacibn de estos aglomerados en construcciones standardizadas
exige para su fabricacidén tratamientos especiales que a

continuacién describiremos, visto que cada aglomerado o
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elemento debe medir 1 m. por 1 m. aun cuando su espesor sea

variable, debiendo ser hidréulico.

Se emplean en su fabricacién los cementos de
mayor resistencia hidréulica, como son los cementos del tipo
#Portland® o el blaenco, o asimismo agquellos més ricos en
magnesio. En algunos casos puede emplearse tambien el
cemento llamado "répido para exteriorest. '

Primeroc se tamiza el cemento con objeto de
eliminar las impurezas gruesas, Seguidamente se forma la
masa,pero con insuficiente agua, sin fraguar, agregando
cualquier materia colcrante, a base de pigmeunto mineral,
con el fin de darle el color que se desea, adicionando
despué%el corcho granulado hasta que la masa 8¢ vuelva
dificil de batir. Dete batidura y mezcla puede realizarse
mediante procedimientos manuales o mecénicos.

Una vez preparados 1los moldes, se untan
"interiormente con sebo, aceite de linaza u 0tro producto
graso, para evitar que la masa del aglomerado se egarre.

Se llenan 1los moldes con la masa megzclada y
se someten a presién _en gque permanecen unas horas, hasta
que la masa empiece a fraguar. Después de extraer-los
aglomerados del molde, se exponen al aire y al dia éiguiente
se sumergen en agua durante algun tiempo. Esta tltima
operacidén se repite en dias sucesivos, y, una vez definitivemen-
te secos, se pulen con piedra pomez o esmeril grueso.

31 se quiere dar & los aglomerados una super-
ficie lisa de materia colorante, al eitraerlos del primer
molde, como antes queda dicho, se introducen en un segundo
molde que tenga 1,2 o 3 mm, mAs que ¢l espesor del aglomerado,
estucéndolos con un segundo mortero recien hecho de cemento
blarco al que se agrega cualquier pigmento mineral colorante.
Bl pigmento tiene gue ser de tipo mineral, pues de otro
modo el color desapareceria con el fraguado, a causa de la
accidén enérgica de la reaccidn que se produce en el cemento
al freguar,

Una vez que esta capa de estuco guede seca,

-
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8¢ procede & las diversas inmersiones en gua, tal como antes

se describid, de igual modo como si el aglomerado no tuviese la
superficie coloreadsa.

Y, deseandose obtener una resistencia aun
mayor del aglomerado,sc¢ coloca dentrc del espesor y en el
acto del primer moldeo del aglomerado, una red metédlica que
conviene sea de acero recocido de 1 mm. procediéndose después
al prensado ,tal como antes se indicé,

III. Fabricacibn de tejas:

Otra forma de fabricacibn serf la de tejas,

para la cual se usaréd un procedimiento anflogo, pudiendo
eventualmente adicionar a la masa arena fina de playe,limpia y
en proporciones convenientes y admisibles,.

IV. Fabricacifn de ladrilloss

Pueden iguslmente fabricarse ladrillos con los
mismos materiales y mediante procedimientos andlogos, déndoles
asimismo una superficie lisa, coloreada y pulida, en la forma
ya citada con anterioridad.

V. Pebricacidén de mosaicos y placas para

pavimentos y techos,

Otro producto a fabricar es el de mosaicos o placas

de aglomerado de ocorcho con yeso,producto mls econdmico que
el aglomerado de corcho super-resistente e hidrédulico, pero
tambien de gran resistencia. Su constitucién y fabricacién
e8 como sigues )

Se adiciona al yeso un 10% de cal virgen,apagada,
Se amasa con agua, formando una pasta a la cual se agrega una
cantidad, admisible por ésta, de corcho granulado del calibre
de 1 0 2 mm,

Se une el molde interiormente con jabdn o sebo

Y echese en el mlasmo la masa asglomerada que¢ fraguard con
gran rapidez. Una vez retirado el molde y con el material bien
seco,se estuca ¢l aglomerado con le misma pasta mas espesa ¥y
sin adieidn de corcho.

Despues de secar nuevamente bien, se bafla este

A RO = 1
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conjunto de aglomerado repetidas veces en una solucién muy concen-
trada de sulfato de hierro,para que de esta manera el hierro ad-
quiere extraordinaria dureza, debiendo tratarse el aglomerado,antes

de bafiarlo, con aceite de linaza. Para dar color a la superficie

estucade del aglomerado,resulta preciso adicionar a la masa de

estuco cuslquier pigmento mineral,del color pretendido,siguiendo

luego el procedimiento amteriormente indicado.

Yi.Aiglutinentes:

f
:

|

como aglutinante en los aglomerados de corcho superj
resistentes e hidrfmlicos, se empleari el cemento,de veries calida-

des conocidas y antes citadas,escogido para estom fines especificos .

El aglutinante para los moseicos y placas de
pavimentos y techos, descritos en el pérrafo V.,seréd el yeso
répido,

YiI.Pintura hidrfulica,

8) Para los exteriores,se puede emplear,con
objeto de cubrir los, o simplemente el elemento de construccién
propiemente dicho, 0 bien toda la estructura en la que se
aplica dicho elemento, una pintura hidréulica, compuesta de
cemento blanco,cal y 6xido de magnesio, en forma de mortero
muy fluido, con adicibn de cloruro de magnesio ahidro,

Si se desea darle color, se adiciona a dicho
mortexro un pigmento mineral, tal como el éxido de hierro para
el color Testafio, 0 amarillo de cemento, o bien cemento verde,
o el negro de Italia, etc, etec,

' Si1 1la capa de pintura es fina, constituida
por una sola meno, suficiente para cubrir,se secari en una hora
aproximadamente. Déndose més manos de pintura, se podrd 1luego
lijar esta capa con esmeril fino, obteniendose una superficie
brillante.

b) Para los interiores puede emplearse como
pintura la masa cuya constitucién se describe en el pérrafo
¥V, para el estuco de los mosalcos y placas para pavimert os y
techos, en mortero muy fluido a gque se pueden adicionar los
Pigmentos minerales colorantes,tal como gueda explicado en

el citado pérrafo.

|
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Todos estos aglomerados son super-resistentes e
hidréulicos, isotérmicos e hidrotérmicos, pudiendo ser tambien
incombugtibles por la forma en gue el corcho es tratado durante
su preparacidn.

El mismo procedimiento puede aplicarse al moldeo
de accesorios de construcciones civiles, tales como cubiertas,
columnas y pilares, chimeneas, retretes y anédlogos, con el empleo
de los mismos materiales,

, ' Pueden variar las formas, dimensiones,etc.,
¥ en general t0do lo que sea susceptible de modificacidén o que
resulte securdario, siempre que no se cambie o modifique la
esencia del invento.

Los términos en que queda redactada esta memoria,
son clertos y fieles reflejos del invento y deben ser tomados
con caracter &mplio y no en forma limitativa.

X O T A

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento,as{ como la manera de realiszarlo en la préctica, debe
hacerse constar que las disposiciones anteriormente indicadas
son susceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere su principio fundamental, Tambien se hace constar que
dicho invento correéponﬂe a una patente presentada en Portugal,
con fecha 9 de mayo de 1944, acogiéndose,por lo tanto, a los
beneficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor y siendo lo gue constituye la esencia del referido
invento y por lo que se solicita patente de invencién,por veinte
ailos en Espafizs “Procedimiento para la febricacién de un nuevo
aglomerado super-resistente, hidréulico y aislanve, & base de
corchot; caracterigfndose por 1o siguientes

' l2,.= Procedimiento para la fabricacién de un

nuevo sglomerado super-resistente, hidriulico y aislante, a

base de corcho, rellenado en formas adecuadamente moldeadas,
para su aplicacifn en la construccibn de casas préviamente
fabricadas y tambien en la preparacién de accesorios de la

construcoibn civil, como columnas, pilares, chimeneas ,retretes y

Saicg
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anélogos, formados con corcho preparado como elemento de relle-

C e

nQ, a fin de realizar elementos de consiruccidn civil estandar-
dizsdos, para ser aplicados en gistemas de construcceiédn civil
lgualmente estandardizados,con objeto de ser montados, desmon-
tados y transportados,siendo por este motivo ligeros,sungue re-
sistentes, cafacterizado porgque se tamiza el cemento con objeto
de eliminar las impurezas gruesas,formando seguidamente la masa, ;
pero con insuficiente agua,sin fraguar, sgregando cuelguier mate-§
ria colorante, a base de pigmento mineral, con el fin de darle ‘
el color que se desea, adicionando despuéds el corcho granulado
hasta gque la masa se vuelve dificil de batir,y realizando esta
batidura y mezcla mediante procedimientos manuales 0 mecfnicos,

2%2.= Procedimiento segun reivindicacién 1a,
caracterizado porque dichas aglomeradcs super-resistentes,
hidréulicos, isotérmicos e hidrotérmicos, pudiendo tambien
ser incombustibles, se preparan en moldes gue se untan interior-!}
mente con sebo, aceite de linaza u otro producto graso, para
evitar que la masa del aglomerado se agarre,

32.= Procedimiento segun reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado porque el aglutinante es una variedad de
cemento adecuado para el elemento en cuesgtibn, con wdicidn
apropliada de pigmentos minerales, pudiendo estar ccnstituido
el aglutinante en algunas modalidades por yeso répido con
adicién de cal virgen, llenéndose 1los moldes con la masa
mezclada,sometiéndolos a presién en gue permanecen unaa horasy,
hasta que la masa empieza a fraguar y porque despuéds de
extraer los aglomerados del molde, se exponen al aire
¥y al dia siguiente se sumergen en agua durante algun
tiempo, repitiendo esta Gltina operacibdn en dias suce-
sivos y une vez definitivamente secos se pulen con piedra

pomez 0 esmeril grueso.

49,= Procedimiento segun reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado porque se dfa al aglomerado o a la suverficie de
la construceidn en el lugar donde forma elemento de construc-

cién una superficie lisa, coloreada, hidréulica y pulida.

o oy
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Y2.= Procedimienio segun reivindicaciones 1 & 4,
caracterizado porque se pueden iumtroducir en el aglomerado
redes metdlicas, con el fin de ammentar la resistencia.

62,= Procedimiento,segun reivindicacicnes 1 - 5,

caracterizéndose porque se agregs & la masa arena,aunentando asi!

la resistencia del gsglomereado,

72.= Procedimiento segun reivindicaciovnes 1 - 6,
caracterizudo porqgue se procede a cubrir las superficies con
una pintura hidréulica, con posibilidad de aplicarla nediante
pistola,con o sin adicion de color,

8e,= Procedimiento para la fubricacién de un muevo
aglomerado super-resistente, hidrdulico y aislante, a base de
corcho; tal y como queda substancialmente d escrito en la
presente memoria, que consta de wiez hojas escritas por
ung ©o0la cara,

Madrid,16 de marzo de 1945.
AIEJANDRC .MODENEo.

Par Poder da J. DL e NOEBO
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