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HEMORIA UEBESCHIPTIVA

de la Patente de Invencién, por‘20 alios, solicitada a favor de
Don Federico E S TE VE Anglada, de nacionalidad Espaiicla,
residente en Barcelona, por ® UN PROCEDIMIENTO MEJORADO PARA IA
FABRICACION DE CALZEDq CON SUELA DE CAUCHO 0 REGENERADO Y CORTH

i
I
1
i

DE TEJIDC ".

La Patente de Inveﬂcidn a que se refiere la presente memoria
descriptiva estd destinada a garantizar la propiedad ¥y el
derecho a la explotacidn exclusiva de un procedimiemto mejorado
para la fabricacidn de calzado con suela de caucho o de raegene-
rado y corte de tejido, todo ello moldeado y vulcanizade.

Ta finalidad del procedimiento gque se describe es la de ohte-
ner un calzado cuyo corte sea por su cara exterior facilmente
tintado y as{ mismo embetunads y lustrado, obtenidndose de esta
forma: calzado de exceientes eondicioﬁes higidnicas y de tan
buena presentacidn y acabado como es el de piel o cueroce.

En su esencizlidad consiste el procedimiento de gque se trata
en pregarar las telas o las lonas que se han de utilizar pars
formar el sorte de dicho calzado, impregnadas y_recubiertas por
una o ambas caras mediante una delgada capa de una pasta de

|
adecuada fluidez formada por regenerado y por una paguaiia canw
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tidad da caucho vi{rgen as{ como un solvente apropisdo, La
1dslgeda capa que cubre las telas que forman el corte del
calzado que asf{ se fabrica tiene la particularidad de dar al
sonjunto del corie ung gren porosidad y permeablilidad lo que
permite gque la cara eﬂﬁarna de aquel pueda ser facllmente tin-
tada una vez vulcanizada y as{ mismo embetunada y lustrada
como ocurre con el calizado corriente de cusroe

Una variante del pfoeadimientc conslete en que las telas
del corte, generalmente de lona, se empleen como en el caso
general impregnadas, perc golo cublertas por su cara interns
con lg pasta anteriorgentevcitada y tomando las medldas ne-
cesarias durante la.vdlcanizaci5n para que aquella ne t{raspase
le tela, se eonsigue-#ne la cara externs quede completamente
limpia sin recuhrimie&tc glguno y por tanto del color del te-
Jido o lona,emmleado.‘ne esta manera tiene lugar 1la obtencidn
del ilamado calzado pléyero o de lonsesFacultativamente este
tipo de calzado podr£ proveerse de un fdrro recublierto o nd de
la propla pastas

Otra variante del propio procedimientoc gque consiste en
gque la pasta gque cubre una o ambas caras de la tela o telas qﬁe
figuran en el calzado lleve mezcladaa fibras vegstales o ani-
males, al objeto de dar més resistencia al eonjunto.

Bl calzado fabrica40 de acuerdo con este procedimiento
variard en sus formas, en su medida o nimero, en cuanto se re=
fiers a su suela y en general en todo lo gue no alters, cambie

\
o modifique 1= esenci%iadad del propio procedimiento. descritce

wonnummnene § G T A =ecceocseas

Se reivindica camo objeto de esta Patente:=

18,-Un procedimiento mejoradc para la fabricacidn de calzado
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moldesdo y vulcanizadoicon suela total o parcialmennte de caucho
o regenerade y con el iorte.c parte superior formado exclusi-
vamente de f£ejido, lona u otras telas apropiadas, caracteri-
zado por el heche de gue las referidas telas van impregnadas

y recubiertas poxr una $ por ambag caras con una delgada caps

de una pasta de adecuada fluidez formada por un regenerado, una

F—

pequefia cantidad de catcho vfrgen y un solvente apropiada todo
ello con el fin de dar?al corte del calzado de que se trate una
gran porosided y petme%bilidad de manara que puede ser facil-
mente tintado, emhetunédo ¥ lustrado por su cara exteriors :
20,«Una variante del propio procedimiento de l& reivindice=- ’
cidn primera que consiste en que el tejidoc con gque se forma el
corte del calzado vaya:impregnade como en el caso de la rei-
vindicacidn primera, péro cubierto con la pasta citada en la
migma tan solo por su cara interna para obtener el aalzado
1lamado playerec-o de lona, al que facultativamente podrd dispo-
nerse un forroe de tels, impragnado o nd.

384-0tra variante del propio procedimientc que consiste en

que la pasta que recubre una o ambas caras de la tela o telas
que Tiguran en el calzado estd mezclada con fibras vegetales

o animales que abrénﬁ ung vez vulcanizado el conjunte, de ele-~
mento de trabazda de las distintas partes que lo integran.

42,-Un procedimiento mejorado para la fabricacidn de calzado

con suela de cauchc o regenerado y'corte de tejidoe

Consta la presente memoria descriptiva de tres hojas foliadas |
escritas por una sola carae
. i Barcelong&, 12 de Marzo de 1945.
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