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LiBMORIA DESCRIPTIVA
para solicitar
PATENTEZ DE INTRODUCGCTION
en
ESPARNA
nor LIEZ afios
a nombre de TECHNICOLOR WOTION PICTURE CORPORATION, entidac
norteamericana, egstablecida en 6311 Romaine Street, Holly-
wood, California, Estados Unidos de América, por:

"UN PROCEDIMIENTO DE IMPRESION POR IMBIBICION®™,

fiste invento se refiere a un procedimiento para in-
primir pelfculas cinematogréficas y similares y mds especisl-
mente para reazlizar y controlar el movimiento sucesivo regu-
lado de la pelicule matriz y la pelfculs a imprimir, y él -
dio de respaldo de las mismas, sin movimiento o distorsidn
relativos.

En la impresidn de pelfculas cinematogrificas por
imbibicién se ha propueto (solicitud pendiente con ésta (N¢.
169.6i8 '), emplear una pelfcula matriz gque contiene 1las
imfgenes a reproducir, que se humedece con un‘tinte adecuads
¥ luego se ponen en contacto de caras cén una pelfcula vir-

gen similar, realizéndose dicho contacto con preferencia do-
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bajo de agua, y manteniéndose durante un tiempo suficiente

para permitir la imbibicidn completa del tinte desde la pe-
1{cula matriz a la pelfcula virgen. Las peliculas se ponen
en coincidencia y as{ se mantienen en contacto durante el tiem-
po requerido disponténdo una tira de respaldo ‘(por ejemplo,

con dientes en la misma para encajar en orificios marginales

‘de las pelfculas) que transporta las pelfculas en relacidn ‘e

contacto fija al través de un trayecto predeterminado, lo cuai
va seguido de la separacidn de las pelfculas del respaldo v
una de otra, y de otro tratamiento adecuado o conveniente.
Por ejemplo, repitiendo la tira de respaldo el trayecto de un
circuito cerrado, los tratamientos sucesivos pueden incluilr

el lavado de la pelfcula matriz, su descroceinado {esto es,

‘su limpieza de cualesquiera depSsitos residuales de msteriz

tintdrea o colorante) la desecacidén y el enrollado en carre-
tes, y la pelfcula virgen impresa se seca también y se enro-
lla en carretes o se humedece de nuevo y se hace pasar por
una o més operaciones de ipresidn similares, si se desea, por
ejemplo para imprimir las restantes porciones de las imigen=c
sin otros colores o en colores complementarios con respecto

a 1osAya aplicados.

En la realizacidén de estas operaciones, es esencialb
que las peliculas,no'puedan realizar movimiento relativo uns
vez gque se hanrpuesto en coinecidencia, en contacto, o ambas
cosas, v también que los esfuerzos v tensiones transmitidos
a la pelicula longitudinalmente se compensen en la medida d=2
lo posible, tanto duranté el periodo de contascto de imbibicidn
como antes y después de realizarse dicho contacto. Al mane-

jar tiras de la longitud que se encuentrs frecuentemente en
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las pelfculas de cinematégrafo; es conveniente que sean trans-
portadas a velocidad relativamente uniforme (para el conve-
niente tratemientc y la uniforme operacidn de impresidn) y
que la velocidad de una se sincronice con la de la btra, o]
sea virtualmente iguel a ella. Por otra parte es usualment=2
deseable que la velocidad del desplazamienfo de las pelfcu-
las, particularmente durante elperiodoc de imbibicidn, se men-
tenga relativamente coﬁstante, de manmera que el periodo de
imbibicidn sea virtualmente el mismo con relacidén a porciones
sucesivas de las pelfculas. Ademés, es también deseable qu=
dicho control. se realice y mentenga automiticamente.

Por consiguiente, un objeto de este invento es ofra-
cer un procedimiento para realizar las condiciones de funcin-
namiento arriba expuestas, ¥y ofrécer un medio o aparato por
el cual el mismo se puede realizar fécilmente y en forma pric-
tica. Otros objetos del invento aparecerén sn 1z siguiente
descripcibén y reivindicaciones. |

Un ejemplo tipico y representativo de la aplicacidn
del invento se describird con relacidén a su adaptacidn a ls
impresidn por imbibicidn de pelfculas cinematogréfices, rea-

lizada por medio del aparato representado en los dibujos ad-

Juntos, en los cuales:

La figura 1 es un alzado lateral de dos unidades i:u-
presoras R y G dispuestas en paralelo y destinadas para la in-
presidn sucesiva de una pelicula en colores complesmentarios;

La figura 2 es un alzado diagramético de las unids-
des Ry G de la figura 1, représenténdose una unidad (R par:s
imprimir en rojo) encima de la otra unidad (G paras imprimir en

verde) con el Tin de representar la serie sucesiva de opera-
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ciones efectuadas con el aparato.r

La figura 3 es un alzado ampliado de la parte secn-
dors y de encarretado del aparato representado en el extreno
izquierdo de la figura 1;

La figura 4 es un corte longitudinal d=l aparato ra-
presentado en la figura 3, dado por'el centro de la unidad “e-
lantera (r) y que muestra también @artes de la unidaditraserz
G; .

La figura 5 es un corte dado por el plano de la 17-
nea 5-5 de la figura 4, en la direccidn de las flechas;

La figura 6 es un corte amﬁliado del aparato gque =3
extiende hasta la derecha del representado sn la figura 4;

La'figura 7 es una visfa en planta ampliada del mo-
canismo de mando representado en la parte superior de la figu-
ra 3; vy

La figura 8 es un aizado lateral del aparato reprz-
sentado en la figura 7.

En los dibujos, y mfs especialmente en las figuras
1 y 2, el aparsto representado consta én general de dos unid--
des designadaé con R v G, que son virfualmente idénticas y ea-
té4n destinadas a funcionar en escalénvuna con otra pera impri-
mir una pelfcula cinematogréfica, primero sn el aspecto rojo,
pbr ejemplo, y luego en su color complementario o aépecto ver-
de de las imégeneé a reproducir. Las unidsdes estédn montedasc
en paralelo de manera que como se ve en la figura 1, la unidad
R (para imprimir en rojo) estéd delante de la unidad G y la os-
curece, al paso que en la representacién diagramética de la Ti-

gura 2 1s unidad R esté levantada sobre la unidad trasera G po-

ra dejar ver esta iltima y para representar més claramente ls
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relacidn de funcionamiento éntre las dos unidades.

Bn los dibujos, el nimero 1 indica en general un:
armazdn extendida, asociada con cémaras adecuadas, tanque
ete., v aparatos de soporte y de mando, para la unidad R, =1
paso gue 21 ntmero 4 indica une armézén gsimilar con respecto
a la unidad G. El ndmero 2 indica la tira de pelfcula a in-
primir gque pasa por las dos unidades, primero en contacto con
la pelficula matriz 3 de impresidn en‘rojo v luego con la Te-
1fcula matriz 5 de impresidn en verdé. La unidad R estd pro-
vista de un tanque de agua 6 para el humedecimiento prsvio
de la pelfcula virgen 2, v 42 un tangue 7 de humedecimient»
con tinte para le pelfcula matriz, seguido de un tanque de
agua 8 en el cual las pelfculas se juntan teniendo en &1 ro-
dillos de gufa o compresibn 9, 10, Una correa transportado-
ra 11, con préferencia continua v provista de medios adecuz-
dos (no representados en detalle) para ehcéjar en los orifi-
cios de les pelfculas, pasa sobre la polea de mando 12, las
poleas locas 14, 15 ¥y bajb lz polea 13 en el tanque 8. Al
extremo de la traviesa de correa se dispone una polea de re-
cogida 16 para la pelfcula impresa, y otra polea de recogid:

160 para la pelfcula matriz 3. Siguiendo a esta Ultima poles

.y para recibir la matriz de la misma se 4ispone un tanque

llamado de "decroceinacidén" 17 para realizar la separacidn
del tinte residual, un tanque de lavado 18 y una cémara seca-

dora 19, y ademfs una cémara secadora 20 que va seguida de ur

 carrete colector 26 (figuras 1 y 4). Después de la poles de

recogida 160 se dispone un conducto secador 190 para la pe-
1{cula impresa, que conduce a la cémara secadora 20 y desde

a11f (por medio de aparatos que se describirdn luego) al apa-
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rat& que constituye la unidad G y al través del mismo. La
unidad G es virtualmente idéntica a la unidad R, pues empizzu
con el tanque de agua (6') ¥y termina con el carrete colector
(27'). Sin embargo, mientras la velfculz matriz % es sumi-~

nistrada @ la unidad R desde el carvete 20, una pelicula m-:-

. triz separada 5 se emplea en la unidad G, que es complement:-

ria con‘respecto al color o imdgenes u otros factores de la
representacibn a imprimir.
| Los elementos de la unidad G se mencionarén en &uo-
lants con los mismos ndueros gue los elementos iguales de =
unidad R, afiadi-endoseles "prima, (') -para diferenciarlos,
aunque en algunos casos el elemento de la unidad R pueds os-
curecer o cubrir el correspondiente elemento de la unidad G.
E1l impulso motor del aparato en conjunto es trans-
mitido primeramente a la correa o respaldo transportadores

11, por medio de la polea motriz 12 48 la unidad G (y de la

polea motriz 12' directamente detrds de la misma en la figura

6) pero sdlo se rgpresenta en parte. La polea 12 es impulst--
da por un motor de velocidad constante 35 por medio de una 9=
rrea de transmisién %6, un engranaje helicoidal 37 y un embra-
gue 38, La otra polea-iz' es impulsada por un motor de velo-
cidad variable 3% yue actlla al través de una correa de tranc-
misién similar 36", el engranaje 37' y el embrague 33,
;Volviendo ahore al mecanismo de mando para encarre-
tar la pel{cula virgen y las pel{culas matr;ces representado
en la parte superior de la figura %, pero més especialmente
en las figuras 7 y 8, las partes se numeran por orden conse-

cutivo sin tener en cuenta la unidad R o G a la que pueden e=-

_tar més intimamente asociados. El motor 40 (montado encima 7=
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1a unidad G) y el motor #1 (montado encima de la unidad R)
estdn contenidos dentro de unes armazdn 42, Sin embargo el
motor 40, que esté engranado con &l drbol 43 por el engran:i-

je 44 y el engranaje helicoidal 45, sirve para impulsar el

~aparato colector de la matriz de la unidad R. Para este ex-

tremo, se dispone un engranaje angular terminal 49, que en-
grané en fun engranajes angular similar 50 montado on el miu-
mo eje gque la rueda dentada 51. BEsta nltima tiene una cade-
na 52 gue pasa sobre la rueda<ﬁmtﬁmﬁ53dsl:carrete 26, que
sirve para recoger la pelicula matriz 3 de la unidad R (fign-
ras 2 y 3).

5l motor 41 estd tambidn conectado con un Arbol ©7
por medio de los engranajes 58 y el engranaje helicoidal =7,
11 drbol 57 va alojado en un cojinete 60 cerca del extremo
derecho y también va sostenido por un cojinete 61 contiguo

al engranaje helicoidal 59 y un cojlnete terminal 62 cerca

~del extremo Ophesto. Bl extremo derecho del &4rbol 57 estd

provisto de un engranaje angular 63, yue sngrsna con el en-
granaje angular 65 en el eje de la rueda dentada 67, mien-
tras el extremo izquierdo del Arbol sostiene un engranaje =zn-
gular &4 qué.engrana con un engranaje angular 66 en' el eje

de la rueda dentada 68, 1a cadena 72 pasa sobre la rueda I3n-
tada 68 y sobre la rueda dentada 73 del carrete 26' que siir-
ve para recoger la pelfcula matriz 5 de la unidad G.

La rueda dentada 67 (a la derechsa de‘la'figura 7
sostiene la cadena 69 que pasa sobre 1s ruéda dentada 70 er
el carrete 27' y también sobre 1la polea 71, y as{ recoge pri-
mitivamente la pelicula virgen 2 iuna vez que ha sido impra~'

sa al pasar ﬁor las dos unidades R y G).
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. Bl éréol 57 estd ademds provisto de un engranaje o=
gular 74 que engrana con un engranaje angular 75 en 21 sje Zo
la rueda dentada 75. )

La.cdmara 20 (figuras 3y 4) va sostenida por montan-
tes 7?7 y tiene dos entradas, una para la pelfcula 2 gque se 2s-
t4 imprimiendo cuando sale del conducto secador 190 y una para
la pelfcula matriz 3 cuando sale del conducto secador 19, a2
tiesne varios éompartimientos 79 dispuestos verticalmente y co-
da uno de los cuales se abre al siguiente. Alternativaments,
en la parte superior y en el fondo de estos compartimientos se
disponen rodillos ¢ poleas sproplados 80, 81 en travesafios 22,
83 respsctivamente, y poleas flotantes intermedias o motonesz
84, La primera abertura mencionada de la cémara l9ovesté Pro-
vista de poieas 85 parsa dirigir lé peiicula a imprimir (2) =en-
tre los pasos. Una polea fija 86 conduce la pelfculs imprec:

a la sesgunfa unidad del apﬁrafo, al paso que una polea flotun-
te o motén 87 con peso 88 cabalga sobre la pelfcula entre l:c
poleas 85 y 86. Una cueraa.89 sujeta al motdn 87/(figura 5)
conduce sobre poleas 90 a un exiremo de la palanca de control
91 que va sujeta por la palanca acodada 92 y la biela 94 & una
palanca de control de escobilla de inducido 93 en el motor Z29.
L; palanca 91 esté también asociada con un contrapeso 95 eu =21 -
brazo 96 pendiendo a éponerse a la traccidén positiva de 1la paQ
lanca y a volverla a una posicidn equilibrada.

Una de las poleas flotantes 84 (figura 3) puede =sa-
tar provista de un peso 97 y de una varilla 98 que se extien—'
de verticalmente y llaga por arriba a la palanca horizontal
99 que va sujeta al eje 100 sosteniao por un soporte 101 y su-

jeta en su extremo opuesto a la palanca de control 102 del mo-
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tor 40, por medio de la falancs 103 y la biela 104. £l eje
100 va también sujeto a un brazo horizontal 105, con contr:-
peso regulable 106, mantenido en su posicidn por un tornillo
o tusrca. _

Pasando sobrs 1a§ ruedas dentadas sujefas“a los
ejes de la serie superior de rodillos 80 hay unsa cadena 1¢7
que engrana en la rueda dentada impulsora 56 y en las ruedns=
dentadas locas 108. iuna longitud similar ds 1a cadena 109
engrana en ia rueaa dentads 76 y las ruedas dentadas y loc=sg
108' en los ejes de los correspondientes rodillos o poleas 20!
de la uhidad G.

El compartimiento 79'(figura 4) y los compartimi:r-
tos intermedios de la cdmara 20 estén gseparados por tabiques
verticales 115 que terminan poco antes de la‘parte superior y
el fondo de la camera 20, dejendo pasos de cada uno al siguien~
te que pueden redondearse por paredes semicirculares 116 par=s
formar un trayecto continuo para la pelfcula y zases secadoa
res. £1 primer compartimiento puede conéctarse con un concuc-
to de alre 117; al paso que el Altimo compartimiento se gei-
abierto, ¢omo en 119, para ofrscer una saliua a la corrienli=:
de aire.

La polea de mando 12 es impulsada positivamente »or
el funciocnamiento de un motor 35 de velocidad constante, como.
se verd claramente en la figura 6. Esto arrastra la pelicul:z
virgen 2 previamentc humedecida y la matriz de impresidn 3 al
aparato desde sus respectivos carretes 27 y 30, a velocidad
virtualmente constante.

Cuando la pelfcula virgen 2, ya impresa en rojo, Ac-

ja el conducto 190, pasa por debajo de la polea inferior 85 so-
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bre la polea superior 85 bajo la polea libre 87 y luego sonTe
la polea fija 86 al tanque de agua &' de humedecimiento Dre-
vio. BEn esta zona intermedia la pelicula recibe cierta de
flecha que puede.servir para compensar cualesquiera diferen-
cias en el funcionamiento de las dos unidades R y G y tambifn
enrla salida para permitir la coincldencia exacta de la pe-
1{cula 2 con la segunde pelfcule matriz %. Sin embargo, ur:
vez que ha comenzado la impresidén con la segunda pelicula mu-
triz, es deseable ¥y précticamente necesario que las dos uni-
dades se hagan correr virtualmente en sincronismo por una rar=
te para impedir la acumulacibn de la pelfcula o la rupfura T
la misma, por otra. La polea flotante 87 cabalga sobre un
lazo dé esta porcibn floja de la pelicula 2 entre las dos uni-

dades. Su levantamiento y caila es una medida respectivament?

~de la ganancisa o pérdida en velocidad de funcionamiento de 1=

sezunda unidad G con respecto a la primera, Por tanto, cuan-

do la polea 87 se levanta, la cuerda 89 gueda libre y la pe-

lanca de control 93 puede caer bajo el peso de la bola 95 ¥

amortiguar asf{ la marcha del motor 39. Inversamente, éi cas
la polea 87, la cuerda 89 se atiranta, 1évantando la palancs
9% y acelerando as{ el motor 39, con lo cual se acelera tam-
bién la velocidad de desplazamiento de la correa 11 en la uni-

dad G. 8Si permanece'estacibnaria, las dos unidades funcionusn
a igual velocidad conbrespecto a la pelfcula virgen.

~Cuando el motor 39 se acslera, actla por medio de la

correa de transmisidén 36' sobre la polea impulsora 12', y as{
acelera la velocidad de desplazamiento de la correa o resspal-
do transportadores 11', recogiendo cuaiquier exceso acumulad~

de pelicula suministrado a la misma por la correa 11, Inver-

.



10

15

20

25

samente, cuando el motor 39 se retarda (borvreduccién de 1l
pelfcula floja entre las dos unidades) la velocidad de rota-
cidn de la polea 12' se reduce y se restablece la cantidad
de pelficula intermedia floja, ya que la velocidad a la que
se le suministra la pelfcula 2 esté‘bajé el funcionamiento
constante del motor 35,

Una vez que la pelfcula 2 ha pasado por la unidad
G {vajo la actuacidn de la correa 11' impulsada por la pole=n
12', véase figura 2) pasa desde el conducto 190' sobre las
poleas 85' similares a las poleas 85 ya descritas, luego ba-
jo la polea flotante 87' y desde all{ sobre la polea fija 73
al carrete 27°'. '

El carrete'27' es accionado direétamente por lacadaw
ne 69, pasando sobre las ruedas dentadas 70 y 67, por el motor
40. Este (ltimo acciona también los rodillos 80 por medio as
la rueds dentada 108 y el carrete colector 26 por medio de las
ruedas dentadas 52 para recoger la pelfcula matriz 3 gque pro-
cede de la unidad R. La velocidad de este motor es controla-

da por la velocidad a que la pelfcula matriz se acumula o es

" recogida en la cémara secadora 20, segin indica la subida y

bajada de la varilla 98 que ya se ha descrito.

| Igualmente el motor 41, controlado por un dispositia
vo similar indicador y regulador de la velocidad (no represen-
tado) ¥y Que funciona por medio de 1la palanca 99', impulsa los
rodillos 80' (no representados) por mediode la cadena 169 N
la cadena 72 al pasar sobre la rueda dentada 73 impulsa tam-
bién el carrete 26°'.

De esta manera, la pelfcula matriz 3 y la pelfculs

virgen 2 son arrastrades a la unidad R del aparato & veloei-
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dad uniforme e igual, sobre la correa transportadora 11, so-
bre la cual son retenidass en relacidn de contacto fijo hasta
que la ﬁelicula virgen se separa y se hace pasar por el con-

ducto 19' y luego sobre el mecanismo regulador (que controla

el motor 39) gque se ha descrito y que impide una ganancia o

pérdida continuadas en la cantidad de pelicule virgen entre
lag dos unidades. Luego se hace pasar a la segunda.unidad %,
cuya velocidad eg regulads por el aparato de control que se
écaba de mencionar, volviendo por el conducto 190' (detréds 2=l
conducto 190, pero no representado) y iuego sobre los rogdillos
85 y 71 al carrete colesctor 27 qﬁé es impulsado por el motor
40, controlado al mismo con la recogida de la pelicula matriz
% que se va a describir.

Como resultado de las ligeras fluctueciones de la
velocidad a que la pelfcula virgen 2 puede ser llevada por c

aparato, la pelfcula matriz 3 se hace pasar a la cémara 20 &

. velocidad ligeramente variable.

Bsto puede ser debido a ligeras variaciones de le
longitud de la pelfcula as{ como a irregularidades mecénicas
del aparato. La pelfcula matriz 3, cuando se quita de 1la co-
rrea portadora 11, pasando sobre la polea 16 y luego en el tra-
yecto ya descrito, scumula y transmite tales variaciones de
velocidad a la polea flotante 84 y la levanta & baja corres-
pondientemente. VESte movimiento vertical se transmite bor l=a
varilla 98 a la barra horizontal 99 (equilibrada por el contra-
peso 106) y actuando por medio de la palanca 103, la biela 1.4
y la palanca de control 102, retarda o acelera el motor 40,
corrigiendo as{ tales desviaciones de una velocidad correspor-

diente a la velocidad gla cual viene la pelfcula de la corres



10

20

25

4

transportadora 11 y a la velocidad a la cual es recoglds en
el carrste 26, y tendiendo a asegurar el sinéronismo o igu~l-
dad de la velocidad de funcionamiento en las diversas partes
del aparato.

ledios de control similares o idénticos se disporsn
en la cdmara 20' de la unidad G para controiar la velocidsar
del motor 41 y por tanto la velocidad a la cuel la pelfculs
matriz 5 es recogida por el carrete 26'.

Accionado de este modo, el aparato es controlado

automdticamente para conducir las pelfculas por sus distin-

tos trayectos a velocidad previamente determinada y a velo-
cidadeSvreguladas de manera que compensen las variacdiones en
la caracteristica de las pelfculas y. las irregularidades de

funcionamiento de las partes o unidades separadas del apara-

to, de manera gue funciona como un todo.

Se comprendera fédcilmente que pueden hacerse macha«s
modificaciones y adaptaciones del procedimiento y aparato en
cuanto al método de proceder y en el equipo empleado, y gue =2

pueden incorporar detalles sustitutivos y adicionales al in-

vento tal como aqui se describe., Estas modificaciones’deber,

sin embargo, considerarse comprendidas en la anterior descri~-
cidn e incluidas en los términos de las siguientes reivindics-

ciones.,

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no
establecida, practicada, ni divﬁlgada en Espafis, gque se pre-

sentan para gue sean objeto de esta Patente de Introduccién,

-
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son los sigulentes:

1¢, Un procedimiento de la técnica cinematogréfi-
ca de imprimir sucesivamente por imbibicidn, en una peliculs
virgen desde peliculas matrices una pluralidad de éeries dz
imdgenes; que comprende hacer pasar la pelfcula virgen en
contacto de imbibicidén con una pelfcula matriz, conducir lcs
pelfculaes en contacto por un.trayecto previamente determin=-
do, separar progresivamente las pelfculas cuendo perciones
sucesivas llegan al extremo de dicho trayecto, suministrar
luego concomitantemente la pelfcula virgen en contacto de
imbibicidn con otra pelfcula matriz, conducir las pelfculas
que asi hacen contacto por un trayecto determinado previamen-
te y luego separar progresi?amente las pelfculas cuando 11z-
gan al exﬁramo del segundo trayecto; caracterizado por que
la velocidad de las pelfculas en uno de dichos trayectos es
controlada por la velocidad de una porcidén de dicha pelfcul=a
virgen fuera del trayecto tltimamente mencionado.

9, Un procedimiento segin se reivindica en el
punto 1°., caracterizado por que ademds el control de la vo-
locidad se efectia por la porcidn de la pelicula virgen in-
termedia entre dichos trayeétos.

‘59. Un procedimiénto de impresidén por imbibicidn.

Tal y como se ha descrito en la Memorie que ante- |
cede, ilustrado en los dibujos que se acompafian y para los
fines que se han especificado,. '

Esta Memoria consta de catorce hojas escritas a nf-

guina por una sola cara. 127'A'BR“W5

Madrid a :

P. A.
Alterto de Elzabura /
. [ ,':,/ >
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