
PATENTE DE INTRODUCCION 

por 10 años

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES 

MONOLITICOS", a fav o r de D. Ramón Oran p a re n t, de 

n ac ion a lid ad  e sp añ o la , dom iciliado  en B arcelon a.

B B S

MEMORIA DESCRIPTIVA

Recientemente en lo s  E stados unidos de Norteam éri­

ca ha s id o  ideado un nuevo procedim iento para l a  f a ­

b r ic a c ió n  de pan eles m o n o lítico s , que re su e lv e  nume­

ro so s problemas d e l a r te  de la  con stru cción  y que ha 

dado p ié  a la  creac ió n  de numerosas y nuevas indus­

t r i a s  e sp e c ia l iz a d a s  en lo s  d iv e rso s  a sp e c to s  que se  

d eriv an  d e l procedim iento en c u e stió n .
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E l recurren te ha estu d iad o  l a s  c a r a c t e r í s t i c a s  

de e s te  procedim iento de fa b r ic a c ió n  b á s ic o , y se pro­

pone d arlo  a conocer y a co n v e rtir lo  en re a lid a d  in ­

d u s t r ia l  en España, donde h asta  la  fecha se  desconoce 

en a b so lu to .

Por e l lo  s o l i c i t a  que se le  g a ra n tic e  en su  pro­

piedad y e x p lo tac ió n  e x c lu siv a  mediante l a  concesión 

de la  P atente de in trod u cción  a que se  r e f ie r e  l a  pre­

sen te  memoria d e s c r ip t iv a .

Antes de p a sa r  a la  d e sc r ip c ió n  propiamente dicha 

de t a l  procedim iento, y con e l  f in  de poner de mani­

f i e s t o  la  con sid erab le  novedad e im portancia del mis­

mo y la  pasmosa variedad  de e sp e c ia lid a d e s  que del 

mismo se derivan  ya en e l  p a ís  de o rigen  y que segura­

mente se  d erivarán  también, en su  d ía ,  en e l  n u estro , 

e s oportuno d ed icar  unas l ín e a s  para o r ie n ta r  respec­

to a lo s  re su lta d o s  que con t a l  procedim iento s e per­

sig u e n .

3e consigue con t a l  procedim iento formar un cuer­

po s ó l id o ,  a base de y e so , perfectam ente m o n o lítico , 

p roteg id o  en todas su s fa c e ta s  por una corteza  de c a r ­

tón o de papel b a s to . Por lo  ta n to , dadas l a s  cu a lid a­

des in tr ín se c a s  d e l y e so , se rá  p o s ib le  obtener un 

cuerpo só lid o  de fa c e ta s  perfectam ente a l i s a d a s  y re­

g u la r e s ,  d e l tamaño y proporciones que se  deseen , y de 

un peso e sp e c íf ic o  muy b a jo , lo  que l e s  hace muy na -  

n e ja b íe s  a e s to s  cuerpos. Por o tra  p a rte  con la  p ro te .- 

cción  de papel o cartón  se  consigue r e fo r z a r  la  in te ­

grid ad  de e s to s  cuerpos contra lo s e fe c to s  de lo s  ro­

c e s ,  go lp es y de la  acc ión  d el medio ambiente y del
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tiempo: perm ite ana f á c i l  decoración  u l t e r io r  por 

la  p a r t ic u la r  adherencia que tien en  la s  p in tu ra s 

y l a s  co la s  con la  su p e r f ic ie  e x te r io r  del p ap e l.

Por lo  tanto e l  r e su lta d o , o m ate r ia l r e su lta n te , de 

dicho procedim iento, será  óptimo para l a  confección 

o p rep aración  de p a n e le s , t a b la s ,  la r g u e r o s , cenefas 

y en g e n e ra l, de cuantos o b je to s  se  emplean en la  

con stru cc ión  en concepto de m a te r ia le s  de soporte  y 

de re lle n o  para decoración  de in t e r io r e s .  P a r t ic u ­

larmente e s in te re sa n te  t a l  procedim iento para la  

fa b r ic a c ió n  de grandes pan eles m on olítico s con lo s  

que puedan form arse Los tab iques d iv is o r io s  de l a s  

e d if ic a c io n e s ; con la  v en ta ja  de que t a le s  tab iq u es 

re su lta r á n  fácilm en te desm ontables, reso lv ién d ose  a s i  

uno de lo s  o b je t iv o s  más ap etec id o s por lo s  modernos 

a rq u ite c to s  y co n stru cto re s de e d i f i c i o s .  Pero es mas, 

e s to s  mismos prod u ctos, ya sean pan eles u o tro s re­

su lta d o s  podrán también em plearse para la  con stru cción  

como elementos e x te r io r e s ;  b a s ta rá  para e l lo  que e l  

papel o cartón  de p ro tección  sea impermeable, o , que 

a e s ta  p ro tección  se  la  cubra con o tra  de m ate ria l 

im perm eabilizan te .

E sta  pequeña e x p lic ac ió n  p re v ia , sobre lo s  r e su l­

tados d e l procedim iento que nos ocupa y que por s e r  

lo s  re su lta d o s  y no e l  procedim iento, no son ob je to  

de la  P atente que se  s o l i c i t a ,  perm ite s in  embargo 

d e f in ir  mejor e l  procedim iento e s t r i c t o  que c o n s t i­

tuye e l  o b je to  de dicha P a ten te . Perm ite además ju s ­

t i f i c a r  plenamente que t a l  procedim iento , a lo s  e fe c ­

to s le g a le s  de l a  Patente que se s o l i c i t a ,  se rá  per-
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fectam ente v a r ia b le  e a  todo cuanto ao a f e c te ,  a l t e ­

r e ,  cambie o m odifique su  e se n c ia .  Puesto que t a le s  

d e t a l le s  v a r ia rá n  forzosam ente según sea  la  e sp e c ia ­

lid a d  concreta d e l producto que se  pretenda f a b r ic a r ,  

y v a r ia rá n  también según l a s  p o s ib il id a d e s  económicas 

de que se  disponga a l  in s t a l a r  la  fa b r ic a ;  o de l a s  

p re v is io n e s  de orden puramente com ercial que se  pre­

vean razon ab les a l  i n s t a l a r l a .  Dicho en o tra s  p a la ­

b r a s ,  podrán t a le s  condiciones económicas y comercia­

l e s  a c o n se ja r  una so lu c ió n  c a s i  manual d el procedi­

miento o p erm itirán  p royectar so lu c io n es de a lto a  

v u e lo s , como ocurre en N orteam érica, en la s  que se  

r e a l ic e  todo automáticamente y para grandes s e r ie s  

d e l m ate r ia l producido. Mas ad e lan te  se  da una su sc in ­

ta idea de lo  que puede rep re se n tar  una de e s t a s  úl­

tim as so lu c io n e s . Pero a l  o b je to  perseguido en e s ta  

memoria b a s ta r ía  re señ ar  l a  e sen cia  d e l procedim iento 

que c o n s is te  en lo  s ig u ie n te .

Se mezclan intimamente yeso finamente pu lv erizad o , 

con d o s i s ,  v a r ia b le s  según l a s  c a lid a d e s  d e l produc­

to  a ob ten er, de almidón y de a lgú n  producto r e t a r ­

dador o in e r te  que asegure la  uniform idad. A e s ta  

mezcla se  le  ad ic io n a  agua y K aolín  o se c a n te , y se 

v ie r te  la  masa sobre una mesa o ta b la  plana en la  

que se  ha extendido previamente una hoja d e l papel o 

cartón  con que se  protegerán  l a s  c a ra s  in fe r io r  y l a ­

t e r a le s  del panel o producto que se pretende fa b r i­

c a r .  Por lo  ta n to , de hecho e l  yeso in ic ia  su  fragu a­

do encima de dicha hoja y se  une a e l l a  mecánicamen­

t e ,  o a mano, u tiliz a n d o  para e l lo  r e g la s  o ú t i le s
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adecuados se  lim itan  ambos bordes da la  masa exten ­

dida y se  doblan sobre e s to s  bordes, lo s  de la  ho ja 

de papel o c a rtó n . A mano o mecánicamente y mante­

niendo inm óvil la  masa a s í  ex ten d id a , o b ien  tra n s­

portándola mecánicamente, se  uniform iza e l  e sp e so r ; 

o en eu. c a so , se le  da por una cara o por ambas, un 

r e l ie v e ,  lo n g itu d in a l o no, mediante r e g la s ,  cuchi­

l l a s  o un par o v a r io s  pares de r o d i l lo s  p ren so res; 

generalmente se  aprovecha e s ta  operación  para cu b rir  

la  cara  su p e r io r  con o tra  hoja de papel o cartón  de 

p ro te cc ió n . Al e fe c to ,  a e sta  h o ja , ya sea a p a r te , o 

s irv ié n d o se  de lo s  mismos r o d i l lo s  su p e r io re s  se  l e  da 

una im pregnación en seco  o en húmedo de s i l i c a t o  de 

s o s a .  Con e l l o ,  e l  panel u ob jeto  fab ricad o  queda cu­

b ie r to  por todas su s c a r a s .  3 i p re c isa  se  da entonces 

a l a s  d ich as c a ra s  e x te r io r e s  e l  acabado que se d esee ; 

y luego también, según sea la  fa b r ic a c ió n , se  p e r fo ra , 

t a la d r a ,  o corta  e l  panel u o b je to , en la  forma que se 

d e see , mediante punzones, c u c h il la s  o co rtad o res mecá­

n ic o s .  Luego se seca  n a tu ra l o a r t i f ic ia lm e n te  e l  ob­

je to  ya fa b r ic a d o .

Conforme a r r ib a  se  ha indicado y con c a r á c te r  de 

ejem plo , se  d escrib e  a con tin u ación , en grandes r a s ­

g o s , una so lu c ió n  dada a e ste  procedim iento en América 

para la  fa b r ic a c ió n  de paneles en s e r ie  propios para 

tab iq u es desm ontables de e d i f i c i o s .  En t a l  so lu c ió n  

e l  yeso en tra  en e l  molino de p u lv e r iz a c ió n  por medio 

de un tran sp ortad or que descarga en una to lv a .  E sta  

tien e  generalm ente una capacidad para unas 18 horas 

de tra b a jo  para dar e sp ac io  a l  a lm acen aje . E stá  d is -
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puesta paya que puedan sa c a rse  de e l l a  v a r ia b le s  can­

tid ad es de yeso con mucha e x a c t itu d . La s a l id a  de e s ­

ta to lv a  va a p a ra r  a un tran sp o rtad o r tu bu lar en e l  

cu al en tran  por su  parte  e l  almidón y e l  re tard ad or 

por alim en tación  autom ática por medio de sendas to l ­

vas alim entadoras muy e x a c ta s  y grad u ab les para con­

fe c c io n a r  c ien tíficam en te  la  mezcla d esead a . E l r e ta r -  

dador y e l  almidón son mezclados a fondo con e l  yeso 

en e ste  tran sp ortad or y descargados a una correa don­

de se  añade e l  agua de c a lc in a c ió n . Al f in a l  de e s ta  

correa se  añade espuma a la  mezcla y la  combinación 

de y e so , almidón y re ta rd ad o r , agua y espuma alim en­

ta un m ezclador con tin uo.

E l contenido de e s te  m ezclador continuo sa le  por 

un conducto sobre una ta b la  formando mesa en la  que 

es d escargad a , sobre una f a ja  móvil de papel continuo. 

Los bordes de e s te  papel se  doblan para cerrado y e l  

m a te r ia l va a un juego de r o d i l lo s  donde se determina 

e l  grueso d el ta b le ro  term inado.

Otra f a j a ,  la  su p e r io r , de papel continuo, pasa 

también por e s to s  r o d i l lo s ,  después de haber exten­

dido sobre e l l o s  s i l i c a t o  de s o s a .  El tab le ro  a s i  

formado e s conducido por una correa de tran sp orte  a 

la  máquina form adora. E sta  correa e s lo  b astan te  l a r ­

ga para que e l  y e so , en la  c o rr ie n te  continua de ta ­

b le r o , adquiera su  preia rac ió n  y c o n s is te n c ia  i n i c i a l  

m ientras e s t á  aun sobre la  c o rre a . Después de haber­

se in ic ia d o  e l  fraguado, e l  tab le ro  pasa a tra v é s  de 

un punzón. S i se  manufactura ta b la  p e rfo rad a , e sta  

máquina hace lo s  a g u je r o s . De lo  co n trario  no t r a b a ja .
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Después d e l punzonador hay ua cortad or automá­

tic o  que corta  e l  tab le ro  a la  lon g itu d  d esead a . Los 

ta b le ro s  cortados se  reúnen por medio de un tran spor­

tador autom ático y conducidos a un secad or m ú ltip le . 

Una vez secados se  descargan  automáticamente d el se ­

cad or.

Muchas fá b r ic a s  u t i l iz a n  una máquina autom ática 

de p u l ir  y envolver que pule un borde suave en e l  ta­

b le ro  y automáticamente coloca una c in ta  en e l  borde 

para f a c i l i t a r  e l  em bala je .

Hay también fá b r ic a s  equipadas con una c u c h illa  

para c o r ta r  l a s  p ie z a s  que puedan r e s u l t a r  con lo s  

bordes ro to s o con algún d efecto  para u t i l i z a r l a s  en 

medidas a p ro p iad a s .

N 0 T A.

Se re iv in d ic a  como o b je to  de e s ta  patente de 

in trod u cción :

1 .-  Un procedim iento para la  fa b r ic a c ió n  de pan eles 

m o n o lít ic o s , c a ra c te r iz a d o  por e l  hecho de que se  mez­

c lan  intim am ente, yeso pu lverizad o  con d o s is  v a r ia b le s  

de almidón y algún  producto re tard ad or que asegure 

la  homogenidad d e l fragu ad o . A e s ta  mezcla se  le  aña­

de e l  agua n ece sa ria  para su  fraguado y k ao lín  o ma­

t e r i a s  secan te s o in e r t e s .  La masa form ada, an te s de 

su  fragu ad o , se  extien d e sobre una mesa cu b ierta  con 

una hoja de papel o c a rtó n , que por lo  tan to  queda­

rá unida, a l  frag u ar  la  m asa, con é s ta  por su  cara  

in f e r io r .  Se re g u la r iz a n  a mano o mecánicamente lo s  

bordes; que se  cubren doblando sobre e l lo s  lo s  d el 

papel o cartó n  in f e r io r .  Se uniform iza e l  grueso o e s-
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p eso r de la  masa, a mane, con r e g la s  o c u c h il la s  o me­

cánicamente con r o d i l lo s  m óviles o también se  tran s­

porta la  mesa fren te  a pares de r o d i l lo s  p ren so res.

3e adh iere sobre la  cara su p e r io r  mediante e s to s  mis­

mos r o d i l lo s  o tra  hoja de papel o c a r tó n , que a t a l  

f in  ha s id o  impregnada con s i l i c a t o  de s o s a .  Se aguar­

da a que se  in ic ie  e l  fraguado de la  m asa, se  da o no 

re lie v e  a su s c a r a s ,  y se  le s  da o no un acabado a 

l a s  mismas. Una vez in ic ia d o  e l  fraguado se  p e r fo ra , 

s i  es n e c e sa r io , e l  producto con punzones o ta la d ro s ; 

y en su caso se  corta  a l a s  medidas deseadas con cor- 

c h i l l a s  u o tro s c o r ta d o re s . Finalmente se  deseca e l  

producto .

2 . -  E l propio procedim iento de la  re iv in d ic a c ió n  an­

t e r io r ,  c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que todas o 

p arte  de la s  operaciones d e sc r ita s  se  e jecu ten  manual

0 mecánicamente, en forma in term iten te  o continua.

3 .  -  E l propio procedim iento de l a s  re iv in d icac io n e s

1 y  2 , c a rac te r iz ad o  por e l  hecho de que e l  cartón  o 

papel de p ro tección  que se  une a la  masa a base de 

yeso y con é l  que se  protegen la s  fa c e ta s  d e l produc­

to fa b r ic a d o , se  im perm eabilicen previam ente, o du­

rante e l  proceso ya d e fin id o , una vez ya se  hayan 

unido a dicha m asa.

Sean cu ales fueren  l a s  c irc u n sta n c ia s  que concu­

rran  con la  e se n c ia lid a d  de la  P atente d e fin id a  en 

l a s  a n te r io re s  re iv in d ic a c io n e s , cu a l o b je to  e s :

4 .  -  *UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES 

MONOLITICOS*.

Consta la  p resen te  memoria de nueve ao jas fo l ia d a s
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m ecanografiadas por una so la  c a r a .

Barcelona cinco de febrero  de m il novecientos 

cuarenta y c in co .

P . A. de D. Ramón Graa Parent
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