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PATENTE DE INTRODUCCION
por 10 afios
por “UR FROCEDIMIEBNTO FPARA IA FPABRICACION DE PANELES
MONOLITICOS", a favor de D. Ramén Grau DParent, de

nacionalidad espafiola, domiciliado en Barcelonsa.
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Reclentemente en log Estados Unidos de Norteaméri-
ca hs sido ideado un nuevo procedimiento pzra la fa-
bricacidén de paneles monolfticos, que resuel ve nume-
rosos problemas del arte de 1la construccidén y que ha
dado pié s la creacién de numerosas y nuevas indus-~
trias especialigzadas en los diveisos aspectos que se

derivan del procedimiento en cuestidn.
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El recurrente ha estudiado las carscteristicas
de este procedimiento de fabricacidén bdsico, y Se pro-
pone darlo & conocer y a convertirlo en realidad in-
dustrial en Espafia, donde hasta la fecha se desconodce
en absoluto.

Por ello solicita que se le garantice en su pro-
pledad y explotacidn exclusiva mediante 1ls concesidn
de 1a Patente de introduceidn a que e refiere la pre-
sente memoris descriptiva,

Antes de pasar a la descripcidén propiamente dicha
de tal procedimiento, y con el fin de poner de mani-
flesto 1a conslderable novedad e importancia del mis-
mo y la pasmosa variedad de especialidades gue del
mismo se derivan ya en el pafs de origen y gue sezurs-
mente Se derivardn también, en su dfa, en el nuestro,
es oporituno dedicar unas 1{neas para orientar respec-
to a los resultados que con ital procedimiento s e per-
giguen,

Se consigue . con tal procedimiento formar un cuer-
po 861lido, a base de yeso, perfectamente monolftico,
protezido en todas sus facetas por una corteza de car-
tén o de papel basto. For lo tanto, dadas las cuslide-
des intrinsecas del yeso, serd posible obtener un
cuerpo sdlido de facetas perfectamente alisadas y re—
gulsres, del tamalio y proporciones gue se deseen, y de
un pesSo especifico muy bajo, 10 que 1les hace muy -
nejables s extos cusrpos. Por otra parte con la prote.-—
ccibén de papel o cartdn se consigue reforzer 1la inte~
gridad de estos cuerpos contra los efectos de los ro-

ces, zolpes y de ls accidn del medio ambiente y del
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tiempos permite una fdeil decoracidn ulterior por
12 particulsr adherencia que tienen 1las pinturas
40, ¥y 1288 colas con 1la superficle exterior del papel.
Por 1o tanto el resultado, o material resultante, de
dicho procedimiento, serd Sptimo para 1a confeccidn
0 preparacién de paneles, tablas, largueros, cenefas
¥ en general, de cuantos objetos se emplean en la
45, construccién en concepto de materiales de soporte y
de relleno para decoracidn de interiores. Farticu-
larmmente es interesante tal procedimiento para la
fabricacidén de grandes paneles monolfticos con los
qune puedan foxrmerse los tabiques divisorios de las
50, edlificacliones; con la veniajs de gue tales tabiques
resultarén facllmente desmontebles, resolviéndose ssf
uno de los objetivos més spetecidos por los modernos
arquitectos y consiructores de edificios., Pero es mas,
estos mismos yroductog, y2 Sean pancles u otros re-
55, sultados podrén también emplesrSe psra la construceidn
como alenmentos exteriores; bastard rara ello gue el
papel o cartén de proteccidén sea impermeadle, o, que
a esta proteccién se laz cubrz con otra de materisl
impermeabilizante.
60. Beta pequefia explicacidn previa, sobre los resul-
tados del prrocedimiento gue nos ocup2 y que por Ser
los resultedos y no el procedimiento, no son objeto

de 12 Patente que se Solicitz, permite sin embargo

definir mejor el procedimiento estricto gue consti-
65, tuye el objeto de dicha Patente. Permite ademds jus-
tificar plenamente que tal yrocedimiento, & los efec-

tos legeles de la Patente que se solici ta, serd per-
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fectamente variable en todo cuanto no afecte, alte-
re, camble o modifique su esencia. Puesto que tales
detalles variarén forzosesmente Seziin sea la especis-
lidad concreta del producto gque se pretends fabricar,
y veriarén también segiin las posibilidades econdmices
de que se disponga 81 instalar la fabrica; o de las
previsiones de orden puramente comercial gue se pre-
vean raconables al instalarla, Dicho en otras pala~-
bras, podrén tales condiciones econfmices y comercia-
les aconsejsr una solucidén casi manual del rrocedi-
miento o permitirdn proyectar soluciones de altos
vuelos, como ocurre en Norteamérica, en 188 que se
realice todo sutomfticamente y pasra grandes series
del material preducido, Mas adelante se da una suscin-
ta idea de lo gue puede representar una de estas Gl-
timas soluciones. Pero 8l objeto perxrseguido en esta
memoria bastaris reseflar la esencia del procedimiento
que conalste en 1o siguiente.

Se mezclan intimamente yeso finamente pulverizado,
con dosis, variebles segin las calidades del produc-
t0 & obtener, de 8lmiddén y de algin producto retar-
dador © inerte que asegure l2 oniformidad. A esta
mezcla se le adicions agua y kaolfn o secante, y se
vierte la masa sobre uns mesa o tabla plana en ls
que Se ha extendido rreviamente una hoja del papel o
cartén con que se protegerdn las caras inferior y la-
terales del panel o producto gue se pretende fabri-
car. Por 1o tanto, de hecho el yeso inicia su fragus-
do encima de dicha hoje y Se une 8 e2lls mecdnicamen-

te, o & mano, utilizando para ello reglas o fitiles
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adecusdos se limitan ambos bordes da la masa exten-
dids y se doblan sobre estos bordes, los de la hoja
de papel o cartén. A meano o mecéni came nte y mente-
niendo inmovil la mssa as{ extendida, o bien trans-
portdndcla mecénicamente, se uniformiza el espesor;
0 en su caso, se le da por una cars O por ambas, un
relieve, longitudinal o no, mediante reglas, cuchi-
llas o un par o varios pares de rodillos prensores;
generalmente Se aprovecha esta operacidn para cubrir
la cara superlor con otra hojs de parel o caribn de
proteccién. Al efecto, a esta hoja, ya sea sparte, o
girviéndose de los mismos rodillos superiores se le da
una impregnacidn en seco o en himedo de silicato de
soga, Con e€llo, el panel u objeto fabricado guneda cu-
bilerto por todag sus cares., 31 precliga se da entonces
a las dichas caras exteriores el acabado que se desecs;
vy luego también, segln sea la fabricacién, se perfora,
taladra, o corta el panel u objeto, en la forma que se
desee, nediante pungonee, cuchillas o cortadores mecé-
nicos. Luego se seca natural o artificislmente el ob-
Jeto ya fabricado.

- Conforme arriba se ha indicado y con cardcter de
e jemplo, Se describe a continuacién, en grandes mg-
gog, una Solucidn dads =z este procedimiento en América
pera la fabricacidn de peneles en Serie propios para
tebiques desmontables de edificios. En tal solucién
el yeso entra en el molino de pulverizacién por me dio
de un trangportzdor gue descargd en una tolva, Esta
tlene generalmente una caracidad para unass 18 horas

de trabajo para dar espscio sl almescenaje. EStd dis-
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pussta pars que pusedan sacarse de ella variables can-
tidades de yeso con mucha exactitud. Ia salids de es-
ta tolva va @ parsr & un transportador tubnlar en el
cugl entran por su parte el almidSn ¥y el ret=rdador
por alimentacidn sutomdtica por medio de sendas tol-
vae alimentadoras muy exactas y gradusbles para con-
feccionar clentificosmente la mezcle deseada, El1 reter-
dador y el 5lmidén son mezclados a8 fondo con el yeso
en este transportador y descargados & una correa don~
de ge aflade el agua 8e cslcinacidn. Al final de ests
correa Se afiade espumd s la mezcla y la combinacidn
de yeso, almidén y retardsdor, agus y espuma 2limen—
ta un mezclador continuoc.

El contenido de este mezclador continuo sale por
un conducto sobré una tebla formando mesa en la que
es descargada, sobre una fzja mdvil de papel continuo.
Los bordes de este parel e doblan para cerrsio y el
meterial va a un juezgo de rodillos donde Se determina
el grueso del tablerc terminado.

Otxs faja, la superiorxr, de papel continuo, pasa
también por estos rodillos, después de haber exten~
dido sobre ellos silicato de sosa., %1 tablero asf
formado es conducido por una correa de transporte a
la mdgquine formadora. Bsta correa es lo bastsnte lar-
ga para que el yeso, en la corriente continua de ta-
blero, adquiera su preie racidn y conaistencia inicial
mientras estd aun sobre 1la correa, Después de haber-
ge iniciado el fraguado, el tablero pasa & travéas de
un runzén, Si se manufactura tabla perforadas, esta

méquina hece los aguieros. De lo contrario no trabaja.
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Después del punzonador hay nn coriador automé-
tlco gue corta el tablexo a la longltud deseada. Los
tableros coritados se reunen por medlo de un transpor-
tador automdtico y conducidos a un secador miltiple.
Una vez secados se descargan automfticamente del se-
cador,

Muchas fébricas untilizan una mdquina automdtica
de pnlir y envolver que pule un borde suave en el te-
blerﬁ y sutométicamente coloca una cinta en el borde
pera faclilitzr el embalaje.

Hay tembién fébricas equipsdas con una cuchills
pars cortar les plezas que puedan resultar con los
bordes rctos o con alghin defecto para utilizerlas en
medidas spropiadas.

NOTA.

Se reivindica como objeto de esta Patente de
introducecidn:

l.- Un procedimiento para la fabricacién de paneles
monol{ticos, caracterizado por el hecho de que Se mez-
clan Intimemente, yeso pulverizado con dosis variables
de almidén y algin producto retardedor que asegure

la homogenidad del fraguado. 4 esta mezcla se le afia~
de el agus necesaria para su fraguado y kaolfin o ma-
terias secantes o inertes. Is masa formada, antes de
su fraguado, se extiende sobre une mess cubierte con
ans hoja de papel o cartdn, que por lo tanto queda-

ré unida, sl fragusr le masa, con é3ta pPOr Su cara
inferior. Se regularizan a mano o mecdnicamente los

bordes; que se cubren doblendo Sobre ellos los del

~papel o cartdén inferior. Se uniformiza el grueso o es-



190.

195,

200.

205.

yaop it

pesor de la mass, a manc, com reglas o cuchillas o me-
ocfnicamente con rodillos méviles o también se trans-
porta le mesa frente a pares de rodillos prensores.
3e adhiere sobre 1s cara superior medisnte es8tos mis-
mos rodillos otre hoja de papel o czrtdn, que & tal
fin ha sido impregnada com 2ilicato de sosa. 3e asgusr-
da 8 que se lnicie el fraguado de la masa, se da o no
relieve & su® cayas, y sSe les da o no un acabado &
las mismas. Una vez inlciado el fraguado se perfors,
8l es necesatio, el producto con punzones o taladros;
y en su caso se coria a las medidas deseadas con cu-
chillas u otros cortadores. Flnalmente se deseca el
rroducto.

2.~ El proplo procedimiento de la reivindicacidn an-
terior, caracterizado por el hecho de gue todas o
parte de las opersclones descriiss ge ejecuten manual
0 meconicamente, en forms intermltente o continua.
3.~ Bl propio procedimiento de las reivindicaclones

1 y 2, caracterizado por el hecho de gue el cartdn o
papel de proteccidn que me une a la masa a base de
yeso y con 81 que se protegen las facetas del produc-
to fabricado, se impermesbilicen pravianmente, o du-
rente el proceso y2 deflnido, una vez ya se hayan
unido 8 dicha masa,

Sean cumles fueren 138 circunstancias gue conecn-
rran con la esencialidad de la Patente definida en
lae anteriores reivindicaciones, cual objeto es:
4.~ *UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE PANELES
MONOLITICOS".

Consta la presente memorie de nueve 0jas folisdas
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mecanogra fisdas por une sols csrsa.
Bzrcelons cinco de febrero de mil novecientos

cusrentsa y cinco.

P. 4. d6 D. Ramén Grgu Farent -~
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