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MEHMORTIA DESCRIPYTIVA
sobre;
"perfeccionamientos en la fabricacifn de slectrodos pare
"goldadura eléctrica debajo del agua.

Solicitantes: UNDER WATER WELDERS & HAPAIRERS LIIITED,
residentes en 52, Leadenhall Street, ILondres,

Inglaterra.

El presente invento se refiere a perfeccionamientos en o
relativos & electrodos para la soldadura eléctrica por arco
debajo del agua.

La invencidn tiene por objeto establecer un electrodo

5, para la soldadura eléctrica adecuado para utilizarlo en 1s
soldadura por debajo de puperficies 1iguidas segun se describe
en la patente espafiola n° 163.442.
En la soldadura debajo del agua segun se describe en 18
antedicha solicitud, es esencial emplear un electrodo gue no
1n. solamente ecté recubierto con un fundent#sino que tambien
impida el acceso del agua a dicho elecirode que pudiera produ-
cirse por penetracibn del recubrimiento. liuchos compuestes de
recubrimiento que podrfa suponerse impedian la penetracifn del
agua en el fundente, han demosfrado ser incapaces de proteger

15, el electrodo cuando estd sunergido durante un tiempo considew-



rable, especialmente en agua de mar, la cual por estar impregnada
de sales s8dicas ticnme una presidn osmbtica elevada.
Segun el presente invento, un electrodo para la
solaadursa eléctrica destinado al objeto antes descrito, estd
20, caspuesto de un nficleo de metal cubierto por su superficie de
trabajo con una cape de Tundente {ntimamente mezclado con un
polfimero s8lido y estable de un vinilo o un compuesto de
vinilo sustituido. Cuando el polfmero no es de por sf lo sufi=-
cientemente estable (no guebradizo) puede haclrsele adquiriz
25. esta propiedad mezcldndole con un plastificante apropiado.
La capa de fundente que estd intimamente mezclada
con el polimero puede estar en contacto directo con el nficleo
de metal del electrodo, o Bi se desea se puede disponer sobre
una caps interior de fundente que no esté mezclada de este modo.
30, Un polimero apropiado ee el cloruro polivinflice
(CHz= CHCl} pero podri euplearse otro vinilo o campuestos
vinilicoe sustituidos tales camo polimeros de acetato de vinilo
(cnscoocH = CHp), metacrilato metf{lice (CH2=C(CH3') COOCHg I,
acrilato metflico, (CHy = CHOOCH,) o estireno (cHy = cu cgHy).
35, Preferentemente sobre la capa de fundente que esté
intimemente siezclada con el cloruro polivinilico u otro
polimero, hay otra capa exterior compuesta de tal pol Imero.
La invencidn abarca tambien un procedimiento de
fabricacifn de un electrodo eléctrico gue consiste en tamar
40. una solucidn de un polfmero soluble, sdlido ykeatable de un :
vinilo o un compuesto vinflico sustituido en un disolvente
volétil, mezclando 8ste con un fundente para formar una
pasta, recutriendo un electrodo metdlico con la pasta y
solidificando o endureciendo, mediante evaporacién del

45. aisolvente. Después de efectuar ¢l recubrimiento con el
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fundente mezclado con el polfmero ¥y endurecido éste,el elecirodo
puede sumergirse en una solucibn de tal polfmero en un disolvernte
voldtil para recubrir la superficie con una capa adicional
continua del polfmero.

50. ‘ Alternativamente, un electrodo segun la invencifn
puede fabricarse tomando un electrodo metflico,recubriéndole con
una pasts porosa no impermeable de un fundente y se seca,
aplicdndose despufs al electrodo una solucibn de un polfimero de
un vinilo soluble,s8lido y estable o un compuesto vinflico sus-

5. tituido en un disolvente vol&til, aplicdndose de tal modo la
solucifn que con ayuda del disolvente penetra Intimamente por
lo menos en los poros exteriores del fundente y forma una capa
contfnua sobre &1, secéndose el compuesto mediante evaporacién
del disolvente. La aplicacién de la solucibn puede efectuarse

60. %biern sea sumergiendo el electrodo en la solucibn o pinténdole
con una capa lo suficlientemente espesa para hacer gue penetre
la solucifn, cuando estf en forma liquida antes de que el di-
solvente se haya secado,por las capas exteriores del fundente
y también para formar um recubrimiento externo impermeable

65. contfnuoc. Si se aplica el compuesto mediante pulverizaciln o
rociado, esto debe hacerse a una presifn lo suficientemente
elevada para asegurar éué dicha pulverizacidn penetre por el
recubrimlento dentro de los poros del fundente antes de
evaporarse el disdlvente;

70. La siguiente es una descripcifn por via de ejemplo
de electrodos fabricados segun la invenciln Yy del procedi-

miento de obtenerlos.
BJEMPIO I.

Se toma clorurc polivinflico (CHz= CHCl) de un grado
de solubilidad no quebradizo y se disuelve en xTeno o toluol

75. para obtener una solucifn compuests de 85% de disolvente y 154
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cloruro polivinflico. HEsta sclucibn se mezcla con un fundente
en pelvo compuesto de:

45% mineral de Bxido titéﬁico (gutilico)

10% Kaolina.

15% Aleacidn ferro manganeso (90% de manganese y 1% de
carbono, cbmo méximo).

10% Potasa {Feldespato)

10% Carbonatn de magnesia (Magnesita)
5% Silicato s8dico anhidrido.
5% oxido magnético de hierrc.

La cantidad de solucifn de cloruro polivinilico y
funcdente en polvo ez tal gue se obtiene una pasta que se trabaja
con facilidad, cubriéndose el electrodo con esta pasta mediante
sunergido o expulsiSn. La expulsidn puede efectuarse en cualguier
aparato de revestir electrodes ordinario y el recubrimiento en
un electrodo de un didmetro de unos treinta y cinco segundos
de pulgada, puede ger de un espesor de un diecisicte avo de
pulgada. Después que se ha aplicadoc el fundente, se seca el
disolvente y resulta una capa Iundente impermeable dura.

Despues de seca se reviste la superficie con una capa
de cloruro polivinilice que se aplica sunergiendo el electrodo
en uns solucidn preparada como sigue;

Cloruro polivinflico...cvsesceveenee 15%
Un plastificante compuesto de partes
iguales de ftalato divutilico y fos- -
fato tricresflico......ivesvccenesss 5%
Benzol o toluol.........;;....;.;... 80%

Ta cantidad total de cloruro polivinflico y plastifi=-
cante en el recubrimiento completo del electrodo puede ser del
orden de 20% a 25% del peso del fundente presente.

Resaulta un electrodo revestidec con una capa fundente

impermeable dura, que no se deteriorard o no permitiri la
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electrolisis de la superficie me tédlica del n@icleo aun si estd
sume rgido en agua durante largo tiempo.
EJEMPLO II.

110. En este caso se tomd un electrodo que estaba
recubierto con una capa de fundente porosa y no impermeable
fabricado de l1a manera usual mezclando los ingredientes
fundentes con agua para formar una pasta, aplicdndola en los
aparttos de expulsién usuales y secindola.

115; Despufe el electrodo se pinta por encima o se
sumerge en una solucifn de cloruro polivinflicoe preparéda
como sigue:

Cloruro polivinflico ececeveseveees 15%
‘ Un plastificante compuesto de partes
120. igualee de ftalato dibutilico y fos-
fato tricresflicoseiveriecsarscneens 5%
Benzol 0 t0ludl.eeecrscosssessccces B0%
51 el compuesto estd pintado debe emplearse una
cantidad adecuada para que penetre intimamente por 1o menos

125. dentro de los poros exteriores del fundente y 8i el compuesto

~ se aplica por inmersiﬁn, el electrodo debe mantenerse en la
solucifn durante el tiempo suficiente para asegurar la
penetracibn Intima. Por el secado del recubrimiento del
compuesto polivinflico no solamente se forma una capa adherida

130. intimamente cuando se mezcla con un fundente, cuya capa
recubre otra capa interior de fundente no mezclada con el
compuesto polivinflico, sino que ademfs, se obtiene una capa
de compuesto polivinflico en 1la superficie exterior del
electrodo gue es continua y resistente al agua. Las propieda=-

135. des del electrodo desde el punto de vista de su utilizacidn
son similares & las que ya se han degerito con relacifn al

expresado Ejemplo I,
EJEMPIO ITI.

R e N30
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En este caso en vez de utilizar cloruro polivinflico,
se empled metacrilato metflico polimerizado. El metscrilato
metflico es un derivado vinflico sustituido que tiene hidr8geno
en el radical vinflico

CH =CH -
2

sustituido por un grupo CHz y de la fémula siguiente;

CH, = C(CHgiCOOCH,.

Una forma comercisl adecuada de este cuerpo es el
gue se vende ya mezclado con plastificante y algo de disolvente,
con la marca de fAbrica "WELVIC". Esta solucidn es de consisten-
cia de jarabe y se afiade més disolvente (Benzol o Toluol o
Xileno] para aclarar la solucibn a le consistencis de un 1fquido
fécilmente fluiddgn el gue la composicibn serf aproximadamente
camo sigues )

Metacrilato metflico...vorcaee 15ﬂ

Plastificante. cv.vvvevvneneses 5%

Disolvente ......cceveenvsncns 807

Electrodos ya revestidos con fundente de la compo-
sicibn menciorada en el Zjemplo I, se sumergen en esta solu-
cibn se les dejs reuojar durante quince minutos, se retiran

Yy 8e& secan.

N C T A.

Descrita suficientemente la nsturaleza del invento
¥y su realizacifn en la préctica debe hacerse constar que las
disposiciones anteriormente descritas son susceptibles de
ligeras modificaciones de detalle sin que se altere por ello
ei principio fundamental del invento. Tagpbien se hace constar
gue dicho invento se refiere a la patente Inglesa de fechs 15
de Ticiembre de 1943, seflalada con el n® 21,066, acogiéndose,
por 1o tento, & los beneficios que conceden los Convenios
Internacionales en vigor, y siendo 1o que constituye la esen=

cia del invento y por 1o que se solicita patente de invencidn
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por veinte aflos en Espafia; "PERFECCIONAMIENTOS EN LA FABRICA=
CION DE REIECTRODOS PARA SCLDADURA ELECTRICA DEBAJO DEL ACUA";
caracterizédndose pof lo siguiente:

1°.- Perfeccionamientos en la fabricacidn de electro~-
dos para moldadurs eléctricae debajo del égua, caracterizéndose
porque dichos electrodos estdn compuestos de un nficleo de metal
recubierto por su superficie de trabajo'con una cepa de un
fundente mezclado Intimamente con uﬁ polimero de un vinilo
s8lido estable o compuesto vinflice sustituido.

2.~ perfeccicnasmientos en la fabricacifn de electro-

dos para soldzdura eldctrica debajo del ague segun la reivin-
dicacibn 1%*,ceracterizéndose porque la capa de fundente
fntimamente mezclada con el polimero estd en contacto directo
con el nficleo metflicao.

3°.~ Perfeccionamientos en 1a fabricaciln de electro-
dos para soldadura eléctrica debajo del agua, segun la rei-
vindicscibn 1*, caracterizédndose poréue la capa de fundente
fntimamente mezclada con el polimero v4 dispuesta sobre uns
capa interior de fundente no mezclada de tal modo.

4° .~ Perfeccionamientos en la fabricaciln de electro-
dos para soldadura eléctrica debajo del agua,segun las rei-
vindicaciones 1%, o 2* o 3*, caracterizdndose porque el
polimero es cloruro polivinflico.

5°.- perfeccionaientos en la fabricacifn de electro-
dos para eBol dadura eléctrica debajo del agua,segun las reivin-
dicacicnes 1®*, 2* o 3® caracterizéndose porque €l polinero
es metacrilato metflico.

6¢,- Perfeccidnamientos en la fabricacifn de electro-
dos para soldadura eléctrics debajo del agua, segun se espe~-

cifica en una cualquiera de las reivindicaciones anteriores,
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caracterizdndose poréue sobre la capse de fundente Intimamente
mezclada con el polfmero hay una capas exterior continua de
décho polﬁnerd.

7° .= Perfeccionamientos en la fabricaciln de electro-
dos para soldadura eléctrica debajo del agua, caracterizéndose
porgue se tana una solucidn de un polimero de un vinile scluble
s8lido estable o un compuesto vinflico sustituidc en wn disoi-
vente voldtil, mezclande éste con un fundente para formar una
pasta, recubriendo un electrodo metflico con la pasta y endu=
reciéndola mediante evaporacién del disolvente.

8° .~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de electro-
doe para soldadura eléctrica debajo del agua, segun se espe=~
cifica en la reivindicacidn "%, caracteriéﬁndose porque el
electrodo despues de ser recubierto con el fundente mezclado
con el polimero y una vez endurecido, se sumerge en una solucibn
de semejente polfmero en un disolvente voldtil pars recubzir la
superficie con otra capa continua de polimero.

9° .- Perfeccionamientos en la fabricacién de elec~-
trodos para sdcldadura eléctrica debajo del agua,caracterizéndose
porque se toma un electrodo metdlico, recubriéndole con uns
prasts poroea no impermeable de un fundente, secéndola y después
aplicando al elecirodo una solucibn de un polfueroc de un vinilo
soluble, 88lido y estable o un compuesto vinflico sustituido
en un disolvente voldtil, aplicédndose de tal modo la solucién
gue con ayuda del disolvente penetra intimsmente hasta por lo
menos en los poros exteriores del fundente y forma una capa
contfnua sobre €1,seclndose el polfimero por evaporacibn del
disolvente;

10°.~- Perfeccionamientos en la fsvricacidn de elec-

trodos para soldadura eléctrica debajo del agua,segun una
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cualquiera de las reivindicaciones 7* a 9%, caracterizéndose
porque el polfimero es clorurc polivinilico;

11°,- perfeccionemientos en la fabricacifn de elec=
trodos pare eoldadura eléctrica debajo del agua, segun una
cualquiera de las reivindicaciones 7* a 9%, inclusive, caracteri-
zéndose porque el polimero es metascrilato metilico;

12°.~ perfeccionamientos en la tabricacifn de elec~
trodos para sol dadura el&ctrica debajo del agua, caracteri-
zéndose por el hecho de que actuando en la forma que se ha
descrito en los Ejemplos I, IX o III se obtiene un electrodo
el éét rico impermeable.

13°,- perfeccionamientos en la fabricacién de elec-
trodos para soldadura eléctrica debajo del agua, obtenidos
en la forma que se ha descrito en una cualquiera de las
reivindicaciones 6 a 1a 10 inclupive.

14°.- perfeccionamientos en 1a fabricacién de elec-
trodos para soldadura eléctrica detajo del agua, segun queda
substancislmente descrito en 'a presente memoria;

Egta memoria consta de nueve hojas escritas por
una sola cara; |

Madrid,‘ 5 de Marzo de 1945;
Under Water Velders & Repairers Limited.

Por Poder de J. GC.EEL ACEBO
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