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MEMORIA DESCRIPTIVA
. que se acompaiia '
-a la solicitud de
una PATENTE DE INVENCION,por veinte afios en Espaiia,
a,favcir dé . 7
D,Juan Font Rovira,reaiden;e en Riera de Gajé(Tarragona),
calle Hostalets s/n.
| por

"PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN IA FABRICACIDN DE
6ALZADO POR VULCANIZACIONT,

Inventorf D.Juan Font Rovira,de nacionalidad espafiola.
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ia invencidn a que se refiere la presente Kemoria,cons-
tituye una novedad industrial,con caracteri{sticas y ventajas
que la hacen merecedora del privileglo de é¢xplotacidn exclu-
siva que por ella se solicita,de acuerdo con las preserip-
ciones del vigente Estatuto de la Propiedad Industrlal de
fecha 26 de Julio de 1.929,texto refundido,publicado el 30
de Abril de 1.930,

La descripcidn que sigue se hace con ayuda de los di-
bujos que se acompailan,representado la -figura 1% la horma
que se utiliza para la ejecucidén del procedimlento ¥ én la
cual se indican:con el n? 1 el asiento de sujecidén,con el
ne¢ 2 el mengo de material aislante,con los nums,.3 al 18 los
pinchoa afiladoa de acero que sujetan el corte de lona o
pafio ‘& la horma,y con el n® 19 la horma misma,que es de alu-
minio y tiene forma ‘de pie humano,

La figura 2% puestra la misma horma vista en planta,
mostrande los nums.3 al 18 los pinchos ya referidoa.

La figura 3%®muestra el descalzador con su mango 1,su
cuellec inclinado 2.y su plano descalzador 3 proviste de los
salientes 4 y 4 que se representan mejor en la figura si-
guiente.

La figura 4% representa el mismo descalzador visto de
plano,con sus salientes 4 y 4 destinados a elevar la suela
del calzado manufacturado.Se muestra con &5 la ranura de en-
trada del pincho o punta acerads. n? 3 de las figuras 1 y 2.

Como puede deducirse de log dibujos referidoe,la hor-

ma(fig.1?) tiene la particularidad de estar provista de unos

‘pinchos afilados que sobresalen de la planta lo necesario

para que sirvan para montar el corte sobre la horme,0 sea,
para la sujecidn de este corte.Una vez montado el corte,se

.lleva a la prensa para unirlo,por medio de vulcan1zac1on,

al piso correspondiente. .

Hasta la fecha la operacidn referida ge viene efectuan-
do de una de las formas siguilentes:

l2,-Se embadurnan con disolucidn de caucho u otra ma-

- teria adhesiva andlogsa los bordes de una plantilla de tela

de algoddn,corcho u otro articulo,y asimismo los bordes del
corte gque se desea montarjluego se unen dichos extremos y
se pegan,calzando la horma para proceder a la vulcanizacién
con el piso de goma, 2%.-También se hacé el montaje por me-
dio del cosido llamado de zig-zag. o

Tanto en el primero como en el segundo de los procedi-
mientos referidos en el parrafo anterior se emplea material
o sea,digolucidn en el primer caso e hilo en el segundo,y
desde luego la utilizacidén de estos medios necesita también
empleo de bastante mano de obra.

in cambio,con el procedimiento que acabamos de indi-
car,no se utiliza material alguno porque la sujecidn la
efectuan los pinchos,y la mano de obra necesaria es esca-~
gisima.

Una vez fabricsdo el calzado es necesario desprenderlo
de la horma,lo gue hay que hacer. con una herramienta es-
pecial,pues 1os pinchos de la referida horma penetran en
el piso de goma juntamente con la parte. del corte gue ha _
de ‘quedar unida & este piso,ya que durante la vulcanizacidn
se efectia una presidén que hace inevitable este efecto.?a~
ra poder descalzar el zapato,0 see,la pieza fabricada,s
utiliza el descalzador representado en las figuras 4% y 5“
vy que consiste en una palanca de forma inclinada que tiene
un- extremo en forma de lengué partida con un entrante en

. su centro gque permite el que la palanca se introduzca &

uno y otro lado del pincho,de modo gue,al accionarla,des-

prenda el calzado de la horma.
Se consigue por medios tan sencillos el resultado de
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"suletar perfectamente el corte para su vulcanizacidn con

la suele sin emplec de material adhesivo alguno y con una
eficacia y segurided superiores a las que pueden consegirse
con 1los procedimientos usuales,logréndose también,por la sim-
ple utilizacidén de una herramienta tah gencilla como el deg-
calzador descrito el que la pieza fabricada se desprenda de
la horma,

. Todo ello redunda en un mejor resultddo por lo gue se
refiere a1l trabajo realizado y al coste del.mismo,por lo
cual log perfeccionamientos descritos constituyen una mejo-
ra y un progresc de gran importancia”dentro del ramo de
industria de 1la fabricacidn del calzado,siendo éste el moti-
vo por el que se desea protegerlos por una Patente de inven-
c¢ién. -

Hecha la deseripcidn que antecelle,es preciso afiadir
que los detalles de realizacidn de la 1dea expuesta,pueden
variar,sin que por ello cambie la esencia de la 1nvencion,
que es la gque se desprende de los parrafos que anteceden,y

.se reivindica en la siguiente

- - e . - - - -

En resumen; la PATENTE DE INVENCION,cuyo registro se
golicita,rccaeréd sobre las re171ndicaciones siguientes-

1g, -Perfeccionamientos introducidos en la fabricacidén .
de calzado por vulcanizacidn,caracterizados porque consis-
ten en montar el corte sohre la horma por medio de una se-
rie de pinchos que sobresalen de los bordes de la planta de
dicha horma,provista ademds de un asiento de sujecidn y un
mango de material sislante.

: 22, -Perfeccionamientos«1ntroducidoa en la fabrlcacion
de calzados por vulcanizacidn,segin la reivindicacidon 1%,
caracterizados porque,una vez montado el corte en la horma,
se lleva a la prensa para unirlo al piso por vulcanizacion,
¥y con el fin de poder sacar el zapatc o pieza fabricada,se
hace uso de una herramienta especial gue es un aescalzador
o palanca de forma inclinada que tiemne un extremo en forma
de lengua partida con un entrante en su centro gue permite
el que la palanca se introduzca a uro y otro lado del pincho,
de modo que,al aceionarla, desprenda el calzado de la horma,

38 ,.-8e reivindica,por dltimo,como objeto sobre el gue
na de recaer la PATENTE DE INVENCION que se.solicita,"PER-
FECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS ZN LA FABRICACION. DE CALZADO

PCR VULCANIZACIDN".

Todo conforme queda descrito en la presente memorla,
gue consta de tres paginas escritas a médquina por una so-
la cara,y dibujos que se acompafian,

. Hadrid,3 de marzo de 1.945

AIFONS0 UNGRIA .
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