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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

para un MODELO DE UTILIDAD, por veinte años, por: 

"UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE ESLABONES SIN SOL­

DADURA", que se solicita a favor de PLASTICOS DE 

SONDICA, S.A., de nacionalidad española, residente 

en BILBAO, Gran Via, 48.

-----0O0 ------

El Modelo de Utilidad objeto de la presente 

memoria, se refiere a un átil que permite la fabrica­

ción de eslabones sin soldadura, punto básico que le

caracteriza. Por un lado esto representa una ventaja
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considerable, al dar al eslabón una gran uniformi­

dad en su superficie, sin necesidad de retoque en 

fases posteriores, es decir, que se logra un acaba­

do superficial de gran estética con la consiguiente 

repercusión en su comercialización. Por otro lado, 

tiene gran uniformidad en su resistencia, al evitar 

tensiones locales como consecuencia de soldaduras en 

caso de fabricación de eslabón partido.

El eslabpn que se fabrica con este útil se 

obtiene por lo tanto con una considerable economía 

al suprimir fases de soldadura y retoque de superfi­

cie.

Otra característica de este útil es que no 

solo permite la fabricación de eslabones independien­

tes, sino que también permite la fabricación de cade­

nas de una forma continua, como se verá en la descrip­

ción que haremos del mismo. Permite también uniones 

de cadenas ya fabricadas o bien la unión de varias 

cadenas mediante un eslabón.

Este útil, mediante los cambios pertinentes
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de los elementos que lo constituyen, sirve para la 

fabricación de eslabones o cadenas de cualquier ta­

maño y forma, siendo factible la realización de es­

labones cuyas secciones cumplan con cualquier figu­

ra geométrica que se desee.

El material a emplear puede ser tan diver­

so como se quiera siempre y cuando entren dentro del 

campo de los materiales moldeables.

El átil que a continuación vamos a descri­

bir consta solo de una unidad de moldeo, pero podría 

constar de mas unidades, de tal forma que permita la 

fabricación de varios eslabones a un mismo tiempo, 

tantos como unidades lo constituyan.

La descripción del átil se ilustra en la 

hoja de dibujo adjunta, en la que se ha representado 

un ejemplo de ejecución preferido, que no tiene ca­

rácter limitativo alguno y debe ser considerada por 

tanto en su mas amplio aspecto, toda vez que será po­

sible introducir en él mismo todas aquellas modifica­

ciones de detalle que no alteren de manera fundamental
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su propia esencialidad característica.

Por este objeto se solicita el correspon­

diente privilegio de modelo de utilidad que asegure 

al peticionario el derecho a su explotación indus­

trial en exclusiva, de conformidad en un todo al que 

se reconoce en el articulo 171 del vigente Estatuto.

El útil representado en el dibujo está con­

feccionado para la fabricación de eslabones de forma 

y sección deseada, y que precisamente fabricando un 

número de eslabones con el mismo útil, pueden unir­

se formando una cadsna.

El útil se caracteriza fundamentalmente por 

cuatro dados -1-, -9-y -11- y -12- de tal forma que 

en la superficie de contacto A-A, quede definido el 

molde del eslabón a fabricar y en la superficie B-B 

el alojamiento de los eslabones a unir, según se in­

dica en la figura 2a (sección de útil por la linea 

indicada en la figura 13).

Los dados en la posición que ocupan en la 

figura 1&, están en estado de recibir el fluido para
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su correspondiente moldeo. El fluido se hace llegar 

al molde por el bebedero -8- y el conducto de alimen­

tación -10-.

Otro punto que caracteriza a éste útil es 

el movimiento sincronizado de los dados para la ex­

tracción del conjunto, una vez moldeado el eslabón 

de unión. Dicho movimiento se consigue haciendo gi­

rar el tornillo -6-, el cual mueve dos cremalleras 

-3- y -4-. La -3- para cerar el paso de alimentación 

y la -4- para desplazar el dado -12- hacia abajo a 

la vez que hace girar el eje -7-, con roscas contra­

rias en sus extremos, de tal forma que los dados -1- 

y -11- a la vez que bajan arrastrados por el eje -7-, 

se desplazan el -1- hacia la izquierda y el -11- 

hacia la derecha, evitando su giro las cuatro placas 

-2-. El dado -9- se mantiene cogido y estático a la 

bancada del útil moviéndose de la forma sincronizada 

y expuesta los otros tres. El cierre de alimentación 

y el movimiento de los dados se sincronizan dando a

las cremalleras pasos adecuados según deseo y necesi
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dades

Las modificaciones que puedan ser introdu­

cidas en el objeto descrito y no afecten a la esen- 

cialidad del mismo se entenderán incluidas en esta 

solicitud, sean cualesquiera las circunstancias que 

concurran.

N O T A

Descrito suficientemente el objeto de es­

ta solicitud se declaran de novedad en España las 

siguientes:

R E I V I N D I C A C I O N E S  

16.- Utillaje para la fabricación de esla­

bones sin soldadura, caracterizado por comprender 

cuatro piezas en forma de dados, ligados de tal for­

ma que entre sys superficies de contacto quede defi­

nido el molde del eslabón a fabricar y los alojamien­

tos de los eslabones a unir, estando sincronizado el 

movimiento de tres de los cuatro dados manteniéndose 

uno fijo.

28.- Utillaje para la fabricación de esla-
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bones sin soldadura, caracterizado por un mando ¿ni- 

co, para cierre de alimentación y movimiento de los 

dados que son accionados mediante dos cremalleras 

para tal fin.

3a.- UTILLAJE PARA LA FABRICACION DE ES­

LABONES SIN SOLDADURA.

Todo conforme se describe y reivindica en 

la presente Memoria Descriptiva que consta de siete 

hojas y se ilustra con los dibujos que a la misma 

se acompañan.

Madrid, a diecinueve de Mayo de mil nove­

cientos setenta y uno.

DICA, S.A



PLASTICOS CE .'SONDICA S.A .
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