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a favor de

Dn. losó I » .  Beteve Botar» domiciliado en Barcelona.

por*

«Perfeccionamiento en máquinas de taBlr, de 

nominadas »ttggers», apliegas a la  indaatria textil» da 

funcionamiento completamente mecánico y automático-.
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10 ■ ’r -BLc a o r t a  d e s c r i p t i v a

SI objeto de esta patente de invención ee 

la  novedad y utilidad práctica obtenidas con los perfeeelo 

osad entos que ee introdaoen en lee máquinas de tsüir t e ji ­

d a  de algodón, media lana, media seda y seda de calidad 

15 in ferior, denominadas industrialmente «/Iggers*, de funció 

semiente y movimientos completamente mecánicos y autteiáti- 

eos, lo  que permite que un mismo obrero pueda atender va­

rias máquinas a le  vea.

Basten máquinas "Jlggers- en la  industria 

£0 textil-tintorería que compuestas de cubeta, dos cilindros 

arrolladores y varios cilindros pasadores, estba últimos 

sumergidos en e l líquido tintóreo, cuya transmisión movida 

por correa, embragues y engranes, exigen dos obreros que
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eontlnuemante atienden «1 servicio de une sol* máquina ya 

es tas sa funcionamiento ap ea le  siempre de su la lo r  animal.

SI paso de los tejidos de as cilindro a otro obliga a cae 

tío s  de sentido de rotación que realiza SI obrero manual­

mente, operación tantee Taces a repetir como cantidad de 

panadee oonrenga dar e la  te la , para que en impregnación 

SO sea la  adecuada. SI cambio de sentido de rotación es pro­

ducido por embragues o engranes dejando siempre motriz el 

cilindro enrollador y conducido sa gemelo. Seta diepoel- 

oión muy antigua, da a la  te la  reloe Idadas distintas magia. 

lo s  diámetros que se van obteniendo a l plegarse dicha Pela 

35 an di cilindro motriz y desplegarse en e l cilindro oondael 

do. Ü  resoltado es ana desigual impregnación que solo sa 

remedia dándolo a l tejido mas pasndae que las naoasariae, 

obligando por tanto, la  atención constante del obrero. Al 

mismo tiempo, asta clase de máquinas sin automatlel&ad de 

40 ninguna especie obliga e l obrero gaiar y conducir la  tela  

con sue manos jora que no sa arrogue e l plegado ye que es­

tán ausentas de dispositivos ensanchadores que permitan te  

ner tensada transversalmente, dicha tala.

Vamos pues que en lee máquinas existentes no 

45 se obtiene una velocidad constante de lee tejidos, mientras 

sufran sa impregnación; que e l cambio de sentido de rotación 

de loe cilindros an cada pesada depende exclusivamente del 

obrero que manipula los embragues; que e l tejido ee arroga 

fácilmente sino se le  guie con las maco8 a l ser enrollado;

50 qoe la  máquina no ee pera sinó ea acude e l disparo o embrg 

gue y que sen necesarios dos obreros por máquina pare eu ma 

nipulación.

Pingues de las  máquinas existentes tienen los
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dispositivos mocániooe, de entorne tieidad eaflolcnte, obje- 

88 to de sets patente que dé a l  tejido ana velocidad constan­

te y obtengan automáticamente le  reversibilidad da rotación. 

fampoeo existen máquinas qae t«n g«i la  autonomía oompleta- 

mente mecánica qae permitan l i j a r  4e antemano e l námero de 

pasadas 7 qae desconecte e l motor directamente acoplado a 

60 la  máquina» Ademas tampoco poseen dispositivo qae tirase 

tzansverselmente la  teta tejida» para evitar las arrogas»

Xstes novedades qae permiten rapides de manió 

bra, mapor rendimiento, perfección 7 ahorro de mono de obra, 

7a qae an solo obrero paede eomftaeir varias máquinas a la  

68 ves, son los perfeccionamientos objeto de esta patente de 

invención.

Iraori pelón de la  máqalna— Con objeto de aplft 

car los perfeccionamientos expuestos, se describe a e ratinas, 

oión la  máquinas perfeecioneda qae eonstralda en forma 7 di 

70 mansiones apropiadas forma parte del conjunto de esta patea 

te.

£a hoja de dibujos representa a escala 1/10 7 

variable, e l propeet© de la  máquina objeto de los perfecelo 

namisatos de esta patente de invención 7 está compárate de 

78 dos montantes -1 -, caldos mediante las  planchas - 8- .  una cu 

beta -5p, en capo interior se colocan loe  cilindros pasado 

res o guiadores *4 -, del tejido 7 donde se le  echa e l llq a l  

do lmpregnador o tintóreo.

loa cilindros -5 -, plegadoras del tejido, fon 

clonan an lo s  dos sentidos de rotación, io s  frenos *6- ,  de 

tensión longitudinal/ del tejido, llevan ruadas con trinque 

tea lib ras  -7 -,  forrando cuerpo era a l freno - 6-  7 loa c i­
lindros - 87,

80
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Un diferencial - 8-  permite ofetensr las veloe¿ 

dedes constantes del paso de talas.

tn los extremos le  los cilindros planadoras -  

-5 -, axial en anas radaoeionas do dofele v is -s in -fia  y raedaa 

acopladas -9 - y - 10- ,  qae radasan las  valooIdados para gao 

medianía las M alas - 11- ,  empajen en an sentido o en otro el 

smfe ragas e dientes -18-, conectando laa xaedae - 10- ,  que g i  

ran constantemente en sentido contrario y permiten que todo 

e l conjunto del mecanismo sea rsveralfele»

Xa fuerza motriz ee ofetenida de un motor e lle -  

trico -14-, conectado con correas trapezoidales o directa­

mente a an redactor de veloftided -15 -, qae da movimiento a 

la  raeda -16-, y esta a las  ruedas -15-, mentadas locas so­

fero el eje -17-, In el extremo de dicho eje -17-, esté eonec 

teda la  raeda -18-, qae de movimiento e otra -19-, oayo eje 

tiene f i j e  le  raeda - 20- ,  qae mueve e le  - 21- ,  dando movi­

miento a l diferencial.

unida a le  ceja envolvente de los meoenismoe 

-28-, tiene colocado oa volante de mehiofera -ES-, con moM 

miento longitudinal y rotativo, cayo eje central gato an me 

eenismo de trinquete -24-, movido por les  palancas -25- y 

-26-, dándole traslación pendular,

SI volante -23- lleve  colocado y descentrado 

an pitón -26 a- ,  qae encaja con los agujerea de le  ruede de 

trinquete -84-, los otros dos volantes de manlofera -27- y 

-28-, temfelén con movimiento longitudinal y rotativo y sas 

pitones desoentrados -29-, ofeadeoen sa posición a la  del en 

grane interior -80-, con respecto a l del ojo -81-, 81 pitón 

-26 A-, correspondiente a l volante -2 3 -, en sa movimiento 

giratorio, arrastra ana palanca -82-, qae en sa dseplaeemlen
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te toen e l interruptor de feotón -s s - ,  y desconecte le  eo- 

118 rriente, paralizando el motor eléctrico. le  palaaee *84*. 

sirre  pera le  puesto en marcha del motor -14-.

Funcionamiento de le  mágntna,- Snrolladae en 

an p i a d o r  lee píem e de tejido anidas y cosidas por sos 

extraeos, se coloca en las guies de los soportes -88-, pa­

leo  re enrollarlas a l cilindro -8 - de la  máqaiaa. ¡¿odiante la  

peíanse -84-, que sobresale de la  ceja envolvente -88-, se 

emeóte e l  Rotor eléctrico y este pone en movimiento los  

engrases de le  oaja rednetora -15-, -16- y -18-, estos á l »  

tiraos giran locos sofera e l eje -17-, A l emferagar bacía la  

188 derecha o lzqaier&s hace qae dicho eje -17-, sea motriz y 

reversible; en sa extremo tiene ooneeteda la  ráele -18-,

8do ®aeve a lae -19- y -80-, y este ¿ltiraa a la  moda -81-, 

anida dlrectemente a l diferencial dándola g iro  y arrastra 

a l ajo dol cilindro plegador -5 -, e les modas de cadena -  

180 -87- y -80- y por lo  tanto a l otro cilindro gemelo -8 -,

Ü  con jante redactor de v is—sin—fin  y modas 

-9 - y -10-, aeopiados a los extremos de los cilindros ple­

gadores -8 -, permita*el giro a la s  fetales -11-, qae disparan 

las palancas contrapeesdse -85- y -86—, del eaferagoe con 

188 dim tes -18-, perraltlendo así la  conexión a loa engrane jes 

-18-, que pdodaoen la  reverá Ib tildad automática de la  máqui 

na,

3agón la  longitoft de lea piezas da tejido qqe 

han de pesar por e l líqaldo tintóreo y e l minero de pasadas 

140 qae se deseen ofe tener, deben intervenir los volantes de ma­

niobre -88-, -87- y -28-, exteriores a la  envolvente -88-, 

cay® graduación corresponde e l nárnero de reversibilidades a 

dar a l tejido, dentro de la  cafes y líqaldo tintóreo.



v Xb graduación de los  volantes de maniobra -

145 -25-, -27- y -88-, corresponden a las posiciones de lo s  pJL

tonas -26 A- de l trinquete y -29-, del de l engranaje in te­

r io r  -30- y e je  -51-. Por lo  tanto para poner en marcha la  

máquina y graduar e l  n®>» de veces o pasadas que e l  te jid o  

dehe s u fr ir  enrollándose y desenrollándose en lo s  c ilin dros 

150 plegadores, pasando por la  eubq de t in te , invirtiendo e l  sen 

tido  de rotación, sólo dehe oonectarse e l  motor e lé c tr ic o
*■

mediante la  palanca -34-, y colocar lo s  volantes de manio­

bra en t a l  posición que la  graduación corresponda a l  número 

de pasadas a obtener, después de lo  cual, la  máquina no ne- 

155 casita  ninguna atención ye que todo su funcionamiento es au 

tomátloo, entrando en movimiento la  palanca -38-, que deseo 

necta e l  motor y para la  máquina# Cada vez que e l  te jid o

cambia e l sentido de su movimiento, la  te la  se presenta de-
;

Xante de lo s  c ilin d ros  plegadores completamente ensanchada 

160 transVersalinente, obedeciendo a unas barras curvadas -39», 

que obligan U sa r  y tensar la  tela# Ssta tensión es obteni­

da mediante los  frenos -6 -, que actúen sobre los  trinquetes 

-7 », en e l  momento que quedan lib re s  a causa d e l cambio de 

sentido»

Se reiv ind ica  como objeto de esta PAfBHTS m  

IKVEECICJT, por espacio de los  veinte afíos marcados por le  

le y , la  exclusiva de explotación en IspaSa de:

1* Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir , den£ 

100 minadas "Jiggers**, aplicadas a la  industria t e x t i l ,  de fun­

cionamiento completamente mecánico y automático, que esencial.
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mente se caracterizan por la  axis tañe la  de d ispos itivos  me** 

cánteos, de automaticl&ad su fic ien te , que dan e l  te jid o  ana 

velocidad constante y ana revers ib ilidad  de rotación auto- 

175 raática, siendo posib le f i j a r  de antemano e l  numero de pase 

das, a s i como tensar transversamente la  te la , y desconec­

ta r , en momento oportuno, e l  motor e lé c tr ic o  acoplado d i reo 

tamebte a la  máquina, todo e l lo  s in  intervención de apara­

tos e lé c tr ico s  (excepto e l  motor)*

180 8» perfeccionamientos en máquinas de teñ ir ,

denominadas "J iggers », aplicadas a la  industria t e x t i l ,  ob­

je to  de la  reivindicación  1, que esencialmente se caracte­

rizan por la  existencia de unos volantes de maniobra (85,27 

y 28) que permiten graduar a voluntad e l  námero de pesadas 

180 o reversib ilidades del t e jid o  por e l  in te r io r  de la  cuba y 

líqu ido  tin tóreo*

5* Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir, 

denominadas »J irg e rs « , aplicadas a la  industria t e x t i l ,  ob­

je to  de las  reivindicaclones 1 y 8, que esencialmente se ce 

190 ra eterizan  en que e l  paro automático del motor e lé c tr ic o  - 

(14) se gradúa a voluntad mediante un volante de maniobra 

(23) que lle v a  descentrado un pitón (268) que engrana con 

los  agujeros de una rueda da trinquete (24 ), en coinciden­

c ia  con a l niímero de pasadas.

W5 1» Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir ,

denominadas »Jiggers*>, aplicadas a la  industria t e x t i l ,  ob 

je to  da las  reivindicaciones 1 a 5, que esencialmente se ca 

raeterizan en que la  distancia del tope a la s  b ie la s  que o- 

rlginan o dan logar a l disparo de revers ib ilid ad , se gradúa 

200 mediante v is -s in - fin es  y ruedas Seductoras de velocidad (9 , 

10) colocados en lo s  e jes de lo s  c ilin d ros  plegadores,y p i-



tonas que aseguran e l  engrane ae lo s  e jes  de lo s  volantes 

de maniobre»

5* Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir , 

805 denominadas «J iggers» , aplicadas a la  industria t e x t i l ,  ob 

je to  de la s  reivindicaciones 1 a 4, que esencialmente se 

caracterizan por la  existencia de un d ife ren c ia l (8 ) que 

permite e l a rrastre, a velocidad constante, de lo s  c i l in ­

dros plegadores (5 ) aunquá la  te la  enrollada engendre d i£  

810 tin tos diámetros*

6* Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir , 

denominadas «¿Tiggers**, aplicadas a la  industria t e x t i l ,  ob 

ja to  de la s  reivindicaciones 1 a 5, que esencialmente se 

caracterizan en que todos lo s  mecanismos quedan en e l in - 

815 te r io r  da una caja desmontable, de cual caja tan sé lo  so­

bresalen los mandos de maniobra.

7. «Perfeccionamientos en máquinas de teñ ir , 

denominadas «J lggers », aplicadas a la  industria t e x t i l ,  de 

funcionamiento completamente mecánico y automático***

280 Barcelona, 11 de a b r il de 1945*
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