MEMORIA DESCRIPTIVA
y Dibujos correspondientes
a la golicitud de una pa-
tente de Invencién a favor
de los hermanos Don. Anto-
nio y Don., Luis HNOVAS CASALS,

residentes en Barcelons,---
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Patente de Inveneidén

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE MONTURAS PA-
R4 PENDIENTES",s favar de los hermanos Don Antonic y Don
Lufs NOVAS y CASALS,de nacionalidad espasfiols,residentes

en Barcelona,calle de San Salvador n® 93 y 95, ==eac=wan=a
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La Patente de invencién a que se refiere la presente me-
moris deseriptiva,esté destinads a garantizar la propiedsd
v el deresho a la explotacién exelusiva,de un nuevo proce-
dimiento para la fabrieacién de monturas pars pendientes,

La finalidad de este proeedimiento e8 la de redusir,en
euento ha sido fagtible,las operaciones manusles por opera-
ciones meeénicas mfs répidas e iguales en todos los cesos
b sin‘qﬁe para ello se requliera mano de obra especlalizada,

A continuacién se deseribe el procedimiento que se preco-

niza con el guxilio de los dibujos de la hoja adjunta,de-
tallédndose las fases de fabricacién necesarias para la ob~ "

teneién de las distintas pertes y su mituo montaje,de una
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montura para pendientes,con elerre de charnels,montaje de
una perla y engaste de uns piedrs sobre aquslla.

De acuerdo aeon el procedimiento gque se deseribe,se §ro-
cede en primer término,s la obteneién,por cortado,de dis-
eos 1, (Pig. I),de plancha metdlica con unos salientes ra=-
diales 2, Los discos,eon sus sallientes,se embuten luego
(Fig. II),paras formar una eédpsula 3,con el borde 37,un tan=~
to desboeado,dsl que ssalen las lengletss 2,en tanio que,
del eentro de su fondo,smerge un saliente 4,

Asimismo,por la aecidén eombinads de cortado y embutido
de una poreidn de plsncha metélica,se forma el ocuerpo de
1ls montura lﬂig. III),que comprende un platillo esférico
5, son un agujero cemtral 6,formsndo aquel une rame 7,con
una hendidure longitudinal 8,pars terminar en uns cabeza
9,un tanto bombeads,econ un agujero cemtral 10.

Las dos plezad deseritas,se montan en 1la forma repre-
sentade en las Fig. IV, es deeir,que la océpmula 3,s6 este-~
blese mobre la cabeza 9,del euerpo 5,por la carsa sdéncava
o delantere de la m;ama,y el saliente 4,de la primers,pa-
88 por el agujero 10,4e l& propia cabezae. E1l saliente 4,
se remacha luego por la gara posterior de la propis caba-
z&,y,en esta forms,quedsn &copladas ambas piezas,

De igusl manera,se configurayl una poreién de alambre,
(PFig. V)que forma uns raema extresd 1l,gque pasa por el agu-
jero 6,& constituye la espigas en que se monte 1s perls o
pledre destinada sl platillo esférisco 5,del pendiente; una
poreidén ecentrsl 12,que encajs percismlmente en la hendidura
longitudinal 8,3e¢ la ramae 7,8 la que se fija mediants sol-
dadura,y un terminmal 13,de forme y tamaiio apropisdos para
gonstitulr la rame fija del ecierre a chsrnelae de la propia
nonturs,

Completa la fabricscién de la monturs que se desoribe,
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le 4fomnac.16n del soporte 14,de la rama srticulada 15,del
elerre a ghérnels de ls misma,fijdndose el soporte l4,por
soldadura,a la cara posterior del plstillo esférieo 5,y
en sentido diasmetralmente opuesto s la rame fije 13,del
eierre.

Como es ecansiguiente ,cuanto afecte & dimensiones y for-
mas aceesoriass de las piezas desaeritas,seré verisble,vome
lo serd el materisl de gue se fabriquen,psrte ornemental
que presenten y acabado que a las monturas se dév. :

Variaréd también,cusnto afeete & méquinas ,moldes,matrices
y demds utillajes que se eupléen en las operaciones mecé-
nicas que sl proecedimientc comprende,y,en general,en todo
cuanto no altere,cambie o modifique la esenciallidad del

objJeto de la patante descrita.

- O T A~

Se REIVINDICA como objeto de esta PATENTE:

12 Un progcedimiento pars la fabricecién de monturas pa-
ra f;egndientea, provistag pars llevar montads una perle o
piedra,medilante espiga,y una segunds pieza engastada,que
en su esencialidsd se ceractexiza por el hecho de gue,tan-
to el platillo soporte de la perls,como la odpsule en que
se engssta lae piedra,son de plancha metélica embutida,y su
unién mitus se verifica por remachsdo,s cuyo fin,la cépsu-
la meneioneds pieaenta en el centro de su fondo un selien-
te que pasa a través de uns asbertura practicade en una rg~
ma del platillo de le perla,remachéndose dicho saliante,por
ls cara opueats de la piezs en que se monta,

Z2 Bn el propio procedimiento,el que la espiga que se le-
vemiza enn el centro del platillo de la perls y en la gue
ésta se monta,y la rams fija del cierre a charnels de 1la
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propis nmonturs,formen parte de uwre ﬁxiam poreién de slam-
bre,debidamente sonfigurado,quedando par sz perte medis
slojado parcislmente en une hendidura que forme la rama
del pletillo de la perla,a la qus se f£ija por soldad.nra'.
3¢ "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE LIONTURAS
PARA PENDIENTES".
' Bareelons g8 de Pebrero de 1945,
Antonio NOVAS y CASALS
Lufs FOVAS y caASALS
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