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MEMORIA DESCRIPTIVA 

p ara  s o l i c i t a r

P A C E N T E  D E  I  N V E N C I O N

en
E S P A Ñ A  

por VEINTE a&es

A nombra de HERM HANS OIODVAD &RELL, de n aeion alM ad  n o r t e é  

mericana, re sid e n te  en 119 E a s t ^6th S t r e e t ,  Nueve ^ork^ ES­

TADOS UNIDOS DE AMERICA, p e r :

"UN METODO PARA EL TRATAMIENTO ELECTRICO DE 

MATERIAS".

La presente invención tiene que ver con el trata­

miento e lé ctrico  de materia o substancia, y  más particularmea 

te  con loa p ro ce dimiento s para e l tratamiento de materia so-
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metiéndola a la acción de un campo electrosstético  alterno, 

preferiblemente de a lta , o relativamente a lta , frecuencia, 

y u tiliz a r  la  energía de a lte  frecuencia para la producción 

de calor u otros efectos en dicha materia. E l asunto de 

$ que se trata en la  solicitu d  presente es semejante e l ex­

puesto en la s  patentes de invención de los Estados Qnidoe 

concedidas a Dufonr and Laduc, nórneroe: 2 .28 0 ,771 y 2. 261, 847, 

y otras patentes propiedad del cesionario de la  solicitu d  pre­

sente.

10 Suandó un cuerpo d ieléctrico  homéganso se coloca

en un campo aleotroestético uniforme de alta  frecuencia, el 

material se calienta uniformemente en teda su masa; cualquier 

elevación de temperatura o efecto termal aumenta con la  fre ­

cuencia y la  densidad del o sapo. le. pérdida d ieléctrica  pro- 

15 ducida así bajo la influencia de corrientes eléctricas de a l­

ta frecuencia se puede usar para el tratamiento de muchos ma­

te ria le s  da clases diferentes. Sencillamente por vía  de 

ejemplo del uso de la  presente invención, se mencionará aquí 

la  vulcanización del caucho, o se mencionarán aquí otros ma- 

2<3 teria le e  en relación con ciertas rebelaciones especificas, pe­

ro está entendido que la  invención no esté limitada en ans as­

pectos más extensos.

E l principie del calentamiento electroestético de 

alta  frecuencia ha sido mencionado en la s  patentes citadas  

25 antee, y puede a p lic a r s e  brevemente una teoría fundamental

aceptada extensamente. Si la s  moléculas da una substancia son 

perturbadas -  por ejemplo, s i  se frota una contra otra -  la  

fricción  produce calor, lo mismo que se produce calor cuando
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dos trozos de madera se frotad hasta llegar a producir lia**

mas#

Bh el calentamiento electroestátioo de alta  fre­

cuencia# la  energía elé ctrica  actúa sobre la s  moléculas de 

 ̂ la  substancia dentro del campo influenciado por dicha ener­

gía, haciendo que la s  moléculas cambien de forma. Cuando se 

invierte la  polaridad o dirección del caspc eléctrico , la s  mo­

lécu las asumen una forma diferente, y este sucede con cada in­

versión de polaridad sucesiva, Cuando el campo eléctrico es 

10 invertido millones de veces por segundo, la fricción  creada 

entre las moléculas pro dúo ai rápidamente una grande canti­

dad de calor dentro de la  substancia de ¡$Ee se trate ,

Al u tiliz a r energía eleotroest&tica para la  produc­

ción de calor, u otros efectos, la  p ráctica  general oonsis- 

15 te  en emplear un par de electrodos de placa, dispuestos uno

a cada lado de la obra* y estos electrodos se conectan con la­

dos opuestos de una fuente de a lta  frecuencia. La invención 

presente tiene e l objeto de proveer nuevas formas y disposi­

ciones de electrodos para aplicar calor al material bajo tra­

go temiente, de manera que e l calentamiento sea uniforme en tc-  

da la  masa o, a opción del operador, pueda ser in ten sifica­

do en cierto s puntos de la  miaña.

Ihc de los objetos principales de le  invención, por 

lo tanto, es proveer un procedimiento, mediante e l cual se  

25 logra el movimiento relativo  entre la  masa y los electrodos# 

y el tratamiento de la  mesa es aplicado aliformemente por to­

da la  masa, concentrado en la porción externa de la  misma, o 

es intensificado en la  porción central de la  masa, según se

desee. Manteniendo el material continuamente en movimiento
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en relación con los electrodos, #1 tiempo requerido para 

e l tratamiento termal o de caldeo se reduce al mínimo, y 

se obtiene un producto de acabado uniforme.

Se pueden tra ta r grandes variedades de materiales 

5 diferentes sólidos, líquidos# coloidales, o p lástico s den-* 

tro de la  esfera da la  presente invención. Como ejemplo se 

puede mencionar lo vulcanización del caucho u otros materia­

le s  en los cuales se pueda desear un efecto variado en di­

ferentes porciones de la  masa*

10 lo r  consiguiente, otro objeto en particu lar de la

invención consiste en producir, mediante cierta  disposición 

de los aleo tro dos o medios de transmisión de corriente pul­

sativa o de producir un campo eleotroestática, una sección 

subyacente de caucho semiduro o relativamente duro combina- 

1$ da oon una sección exterior de caucho más üandO; por ejem­

plo, para asegurar una adherencia más perfecta de la  capa o 

revestimiento aislante a la  superficie de un alambre embuti­

do* u otro n&cleo m etálico*' Esta forma de tratamiento ter­

mal se adapta particularmente para la  fabricación de c il in -  

20 dros de prensas de imprimir y otros semejantes, en loa cua­

le s  el caucho u otra composición de lo s cilindros aa pueda 

asegurar a l núcleo .metálico* F&r otra parte, .mediante una. 

variación adecuada en la  disposición da loa electrodos o ele­

mentos creadores dd canpo electro-estático, se puede obte- 

25 ner una porción interior más ablande que le  porción exterior; 

per ejemplo, este tratamiento en p articu lar se puede aplicar 

a conductores eléctricos aislados, de manera que el a is la ­

miento se puede arrancar del conductor, por ejemplo, cuando*

4  -



cuando hay que hacer me conexión eléctrica#

Las dificultades que se han experimentado hasta 

ahora debido a la baja conductividad termal del cauche, se 

eliminan enteramente en e l procedimiento presente mediante 

e l cual se puede conseguir vulcanización rápida y uniforme# 

También es posible vulcanizar masas gruesas de material con 

tanta rapidez corno en e l caso de una t ir a  delgada.

Lc@ p rin cipies de la  invención se pueden aplicar tam­

bién a la  oxidación de una masa utilizando uno c más elec­

trodos móviles y uno o más electrodos f i jo s ,  con la mesa in­

termedia f i j a  o en movimiento. Además# se puede efectuar #1 

secamiento de la  tin ta  en texto  impreso fresco, para evitar  

el esparcimiento , a si como también se puede efectuar cual­

quiera otra clase de secamiento, oxidación, vulcanización, 

polimerización, e aglomeración de materiales no metálicos#

Otros objetos y rasgos característico s de nove­

dad se-manifestarán en.el curso de le s  especificaciones que 

siguen, a l leerlas en conexión con lo s dibujos anemas en 

los cuales se ilustran ciertos uses de la  invención, por vía  

de ejemplo.

En los dibujos*

La figure l e s  un diagrama que indica e l efecto  

uniforme en una masa entera de material tratado, obtenido 

con el uso de electro dos paralelos en todo el diámetro de 

la  masa, como per ejemplo mediante la  disposición mestra* 

da #1 la  figura 4 ;

La figure 2 es un diagrama semejante que muestra 
e l efecto de un tratamiento selectivo de la  porción exter­

na de una masa, como per ejemplo por los medies mostrados



en la figura 3:
La figura 3 es otro diagrama que indica e l afee-* 

to  del tratamiento, por ejemplo por lo s  medios mostrados en 

la figu ra 6, .¡en la cual la porolón interna o central de la  

masa recibe un tratamiento más intenso que la s  porciones a l ­

ternas de la  miaña;

La figura 4 muestra en forma algo diagrama t ic  a una 

disposición mediante la  cual una masa de material puede ser 

tratada uniformemente en su totalidad por medio de un campe ala&tj 

troestático , y en e l cual la  masa que se trate puede estar f i ­

ja  o girando alrededor del e je  central;

La figura $ representa una v ista  semejante de una 

masa circular de material tratada por un campo eíectroestá- 

tico  para efectuar un cambio en sus porciones externas úni­

camente, produciendo un resultado según se indica en la f i ­

gura 2;

La figura 6 es une v ista  semejante que muestra una 

masa circu lar giratoria tratada por un campo aleetroeateti­

co pera obtener un efecto intensificado en e l  centro de la  

masa, estando esbozado e l producto en el diagrama de la  f i ­
gura 3 ;

La figura 7 es una v ista  diagramática, substan­

cialmente de elevación la te ra l, de una masa de material tra­

tada por estiramiento longitudinalmente a través de una se­

r ie  sucesiva de pared de electrodos dispuestos en relación 

eeoalcnada para obtener un producto semejante al indicado en 

la figura 2 , y semejante al efecto producido por los medios 

mostrados en la  figura 5;



La figura 8 es una v ista  diagramátioa colectiva  

que muestra seccionas transversales sucesivas tomadas en 

la s  lineas 8a**8a, Sb**8b, 8c-8c, y  8d^8A, y  d e slia d a s res-  

pectivamemte per la s  das ila c io n e s  de c ifr a s  subordinadas 

$ Sé, 8B, 80, y 8D;

La figura 9 es una v ista  diagramótica eübstan- 

oialmente en elevación la te ra l, de una masa de material ba- 

jo tratamiento por estiramiento longitudinalmente a través de 

una serie de electrodos anulares, para lograr un tratamien**

10 te  externo o de superficie, siendo e l efecto algo semejan**

te a l indicado en la  figura 2; se muestre parte de la  digpo- 

alción en sección transversal para indicar e l  grado del cam­

po eleotroestético entre electrodos adyacentes;

La figura 10 es una v ista  die&ramátioa de extremo 

15 d@l dispositivo mostrado en le  figura 9;

La- fig u ra ,1 1  es una v ista  dlagremética semejante a 

la s  mostradas en la s  figuras 7 y  9# pero en la' cual la  masa 

de material es estirada a través de electrodos helicoidales  

pare lograr un tratamiento marginal semejante a l sugerido en 

go la s  figuras 10 y  2; parte de la  posición se muestra en eso** 

clón transversal i&are indicar el grado aproximado del cam- 

po eleotroeet&tico entre electrodos adyacentes;

La figura lg  es un diagrama indicador de una eee* 

ción transversal del dispositivo mostrado en la  figura 11%

25 La figura 13 muestra un diagrama colectivo de sec^

cienes transversales a través de una disposición como la  ilu s*  

trada en la  figura 7# pero en la  cual únicamente se emplean 

en cada grupo sólo dos electrodos dlsptiestos en sentido cpuesa

<** 7 **



te , como en la  figura 6# pare sn la  cual grupos sucesivos 

d# electrodos están desplazados o escalonados angularmen** 

te  para lograr un efecto según se sugiere en la figura 3, 

mecíante estiramiento del material 3pr^i-h n/ün^i t.e a tra*

5 vés de la  saris  de grupos de electrodos esparcidos espiral** 

mente; la s  secciones sucesivas de le  figu ra  1 3  están indi­

cadas per la  designación de difrae subordinadas 1 % ,  I3B, 

i j e  y  IJP .

La figura 14 es un diagrama del tipo mostrado en 

10 le s  figuras 1 ,  -2 y  3* Q̂ e muestra una masa que t  iene una

zona anular intermedia tratada más intensamente g¡ue la s  por** 

cienes centrales o externas:

La figure 13 es una v ista  semejante a la s  figo** 

ras 4, 5 y  6, que muestra los medios para producir e l efec- 

to ilustrado en la  figura 14 ;

La figura 16 es una viste  diagramática de unépa- 

rato pera tratar una masa da material para lograr un pro­

ducto según se sugiere en la  figura 2 y por medio de un dis­

p ositivo  semejante a l  mostrado en la  figura 3 , pero en el 

20 cual lo s electrodos giran alrededor del m aterial:

La figura 1? es una v ista  semejante a la figura 14 

que muestra electrodos rotativos para lograr un efecto segdn 

se sugiere en e l  diagrama de la  figura 3# haciendo uso de 

electrodos diametralmente opuestos, igual que en la figura 6 ; 

2^ La figura 18 es una v ista  de elevación la te ra l y

en forma algo diagramática, que muestra una disposición pa­

ra tratar artículos en contacto con, o adyacentes a un elec­

trodo f i jo ,  con una serle de electrodos móviles que pasan so-

-  8
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bre e llo s ;

Le figure 19  es une v iste  diagremética í'ragmen- 

tarta  anillada del d impositivo mostrado en la figura 16 ;

y
La figura es un diagrama eléctrico  que maes­

tre una forma corriente de circuito oscilante pera abas­

tecer corriente e lé ctrica  de alta frecuencia a los elec­

trodos de caldeo empleados en las varias formas.de llevar  

a la  p ráctica  e l invento presente#

ie r  v ía  de ejemplo da cómo poner en práctica  

la  presente invención, se hará uso de una mes&Éseneralmaa- 

te cilin d rica  y alargada, y se demostraré cómo tale s masas 

pueden ser tratadas selectivamente para lograr cualquiera 

de varias densidades diferentes del oaapo eleotroestético  

con respecto a, la  masa, y la resultante intensidad selec­

tiv a  del tratamiento de caldeo, Estos ejespíes se ilu s­

tren diagramétieamente en las figuras 1, 2, 3 y 14 de los 

dibujos.

Se veré que el material o masa 10 en la  figura 1  

coarrendé un cuerpo anular 1 1  #1 cual, en este caso en par­

ticu la r, esté mentado en o llevado por un núcleo 12 , En 

una de las formas de llevar a la práctica e l invento, el 

núcleo 12  puede representar un conductor eléctrico  aislado 

por e l cuerpo-1 1  -  el cual en ese caso es caucho o algún 

material d ieléctrico  semejante -  o puede indicar el eje de

un ro d illo  como se puede emplear, per ejemplo, en una pren—
\

sa de imprimir u otro objeto semejante# Evidentemente^ la  

masa 10 puede comprender totalmente un cuerpo dieléctrico  

1 1  sin ningún núcleo 12 , d ^ tro  del alcance de la  invención.



168988
En la  figura 1 las  líneas de punto ea el diagrama indican 

la  zona tratada por el campo electro estáticc y ee ver# que 

esta zona comprende el área entera de corte transversal 

del cuerpo 11 y  todas la s  piezas han sido tratadas térmi- 

cemente oon la  misma intensidad. Esta efecto uniforme se 

puede lograr, por ejemplo, por lo s medios ilustrados diagre- 

máticamente en la figura 4  de los dibujos en la  cual la ma- 

ea 10 está montada entre ice  electrodos planes de placa 13  

y 14 conectados respectivamente con lo s lados opuestos de 

ana fuente da corriente e léctrica  de a lta  frecuencia 1$ 

por medio de los alambre# 16 y  17# Asi se verá que se es­

tablecer# un campo electroestético indicado diegr emética** 

mente por la s  lineas 20, que se prolongaré a todo e l dié- 

metro de l a  masa 10 la  cual se puede mantener en una pcei* 

o ida f i ja ,  o que gire entre lo s electrodos*

En la figura 2 de lo s dibujos se muestre une me­

sa 1 0 ' que comprende un cuerpo 1 1 '  que consiste en eme zo­

na centre! sin tra ta r  18  y  una zona anular externa 19 que 

ha sido afectada por el o d o r generado por un campo elec- 

treestétieo . S i  se provee esta masa 1 0 ' de un núcleo 12, 

segón se indica en la  figure 2, la ilustración puede mos­

tra r  un conductor e léctrico  aislado del tipo en e l cuati e l  

aislamiento que envuelve e l cuerpo 1 1 '  se puede arrancar 

fácilmente del alambre 12  puesto que hay poca o ninguna vul­

canización de la  porción central del cuerpo envolvente de 

la  superficie del alambre o conductor 12 .

E l efecto sugerido en le  figura 2 puede lograr** 

se por medio del aparato mostrado diagramátieamante en la



f  igura 5 de loe dibujos en la  cual el cuerpo 10 ' está mon­

tado para que gire dentro del espacio entra loe castro elec­

trodos 22 y  22 '# 23 y 23' .  Preferiblemente estos electrodos 

tienen la forma de placas curvas que se adaptan generalman- 

5 te  a la  superficie curva de la  mase 1 C #  lo s dos electro- 

des 22 y  22* se conecten por medio de lo s  conductores 24 

con un borne de una fuente de corriente de a lta  frecuencia 

semejante a la  mostrada en 1$  en la  figu ra 4# y los dos elec­

trodos 23 y 23 ' están conectados por lo s alambres 25 oon e l  

10  borne apuesto# Los electrodos de los pares 22 y  23, y 22* y 

23'#  en v is ta  de que son de polaridad instantánea opuesta y 

como que tienen porciones en proximidad bastante estrecha# for­

madas oampos electroestéticos como se indica en 27 y 28 en 

la  figura 5* DebSác a l espacian lento de lo s electrodos 22 

15  y  22 ' y de los electro dos 23 y  23'# e l  campo en e l  centro

de la  masa as de intensidad muy sánslgalfloante# estando e l 

tratamiento oonoentrado adyacente a la s  porciones externas 

del cuerpo 10 '+ E l eiretAo indicado en 30 marca un lim ite  

aproximado entre la  zona de tratamiento intenso y  la  zana 

20 central del tratamiento insignificante por e l oaapo elec­

tro# st ático# estando este circulo 30 aproximadamente tan­

gente a la  linea que indica e l  lim ite más intenso de los 

campos respectivos 27 y  28# De esta forma se manifiesta cla­

ramente cómo la  disposición mostrada en la figura 5 produ- 

2$ oirá un efecto ilustrado en e l  diagrama de la  figu ra 2#

Evidentemente# se podría om itir cualquier par da e lectro ­

dos# pero e l  tratam iento ten dría tínicamente l a  mitad de la  
e fic a c ia  por un periodo de tiempo determinado#

El diagrama mostrado en la  figura 3 de loe dibujos
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sugiere un articu le  o mase 10^ @n e l cual e l  cuerpo d ie lé c­

tric o  1 1 2  es tratado más intensamente dentro de la  zona 

central 18 ' y en menor grado en la  zona anular externa 1#'<, 

Asumiendo un núcleo central 12 , según se ilustra# e l dia- 

$ grama puede representar un conductor eléctrico  en e l cual 

el aislamiento se vulcaniza adyacente a l nócleo para obte­

ner una adhesión fuerte entre la s  superficies de contacto.

Al operador perito en e l arte se le  ocurrirán fácilmente 

otros e jeep los del uso de ta l articulo o masa#

10 La disposición mostrada en la  figu ra 6 de les di­

bujos H ilu stra  una manera de lograr el resultado mostra­

do en la  figura 3 . En este caso, la  masa 102 g ira  entre los  

electrodos 32 y 33 de polaridad instantánea opuesta, estando 

conectados por medio de lo s conductores 34 y  35 con los bor- 

15  nes de una fuente de corriente de a lta  frecuencia, come se 

indica en 15 de la figura 4+ Estos electrodos 32 y  33 pre<* 

fe r  Ablenten te son de forma arqueada convexa con respecto a 

la  masa 10% y tienen un ancho igual a l diámetro del c ir ­

culo 37 indicando e l lim ite aproximado entre la  zona can- 

20 t r a l  tratada intensamente y la  zona anular externe tratada  

manos intensamente# Se verá que durante la  rotación de 

la  masa 10^, e l  área dentro del circu lo  37 correspondien­

te a la zona 1 8 ' de la  figura 3 estará sienpre dentro del 

campo eleotroestático 40# mientras que la  zona fuera del oin* 

2$ culo 37 será tratada sólo intermitentemente a medida que es­

ta  porción de la  masa paee sucesivamente por e l c ampo*

En la s  figuras 7 y  8 de lo s dibujos se ilu stra  una 
forma de lle v a r  a la  práctica e l invento, en la cual los alee-

-  12 -
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tro dos estén f i jo s ,  cono en ios casos mostrados en las fi<* 

guras 4, $ y  6, pero la disposición de la s  serias sucesi­

vas de electrodos es t a l,  que la mase 10* que ha de tra ­

tarse sea estirada longitudinalmente por $ 1  espacio entre 

c, lo s electrodos y reciba tu tratamiento se le cti vo, como se 

ilu stra  en la figura 2 de los dibujos y se describe ante­

riormente en relación con lo s  medios mostrados en la  figura  

5.  En asta forma de llevar a la práctica é l  Invento, la  

disposición de los electrodos en una estación,por ejemplo,

10 adyacente a la  linea de sección 8A-8A, es exactamente igual 

a la  disposición mostrada en la  figura 5# y esto queda ilu s­

trado en la  porción 8& de la  figura 6# Los electrodos 22 y  

23 establecen un caapo electroestétlco  27 que se prolonga 

a través de un segmento de la  masa 10* y  él campo 28 este- 

15 blecido entre los electrodos 22* y 23* semejantemente tra ­

ta  un segmento opuesto. Las cuerdas que mercan les lim ites 

internos de lo s  campes 27 y 28 son tangentes a l circu lo  30, 

En la  siguiente estación de tratamiento adyacente a la l i ­

nea 8B-8B de la  figura 7* lo s respectivos pares de e&ec- 

20 trodos 22 y 23, y 2 2 ' y  2 3 ' se adelantan alrededor de la  pe­

r i f e r ia  de la  masa 10* en un grado apropiado, dependiendo 

del námaro de estaciones en la s  cuales estén situadas es­

tas series o grupos de electrodos. Asumiendo cuatro es­

taciones, lo s electrodos se adelantarán aproximadamente 45**. 

25 S i se proyectan más estaciones, no es necesario adelantar 

los electrodos en un grado tan grande, y además, e l  tratas  

miento se efectuaría mucho más rápidamente y la  masa 10* po­

dría pasar per la s  sonas de tratamiento a mayor velocidad#

-  13
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Les cnerdas que rodean lo s  bordes internos de los csapee  

e le c tro s s té tic o s  27 y 28 , son, en todos lo s  casos, apro­
ximadamente tangentes a l  círcu lo  te ó rico  30.  En la s  figo*  

ra s  8C y gp loe electrodos se adelanten aún más y se man** 

tien e  la.misma disposición re la tiv a  de lo s  campos. Natu# 

raímente, la s  series  de electrodos 22 y 22' estén conec­
tadas apropiadamente con un borne de una fuente de corrien­

te  de a l ta  frecuencia por medio de los conductores 24, y 

lo s  electrodos opuestos 23 y 23* estén conectados, por me­

dio de lo s  conductores 25, con e l  otro borne de la  fuente 
de co rrie n te . Fácilmente quedaré de m anifiesto cómo e l  dis­

p o sitiv o  que se acaba de d escrib ir logra e l efecto  de t r a ­
tamiento p e rifé r ico , mostrado en la  figura 2 de lo s  dibu. 

je s ,
Otro medio de log rar e l tratam iento p e rifé rico  339.  

tem o  o su p erficia l de una mase, se muestra en la s  figuras  

5 y 10 de lo s  dibujes. En este  caso, la  masa 1 0 ',  digaues^ 

t a  con núcleo 12 ,  s i  se desea, es pasada por electrodos anu. 

la re s  o de an illo  sucesivos 42 y 43 mediante cualquier tipo  

adecuado de transportador o dispositivo de tra cc ió n . Ies  

electro  des 42 estén conectados por medio de conductores 44 

con un borne de la fuente de corrien te  de a l ta  frecuencia, 

y lo s  electrodos 43 están conectados con e l borne opuesto 

por medio de loe  conductores 45.  Los electrodos anulares 

42 y 43 que están dispuestos muy cercanos a la  su p erficie  

de la  masa 1 0 ',  y la  descarga e le c tro e s tá tic a  entre lo s  

electrodos respectivos 42 y 43 son de polaridad instantá­
nea opuesta, forma un o ampo como e l  indicado por la s  líneas  
48 en la  figura $, y a medida que la  masa pasa por los eleo-
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tro dos, e# croa una zona de tratamiento como la  indicada 

en $0 en la  figu ra 10+

En lee figuras 11 y  12 de ic e  dibujos se maestra 

aOn otro m*do de lograr una sena de tratamiento p e rifé rico  

$ externo o sup erficial en ana masa como la  masa 1 0 ' .  En 

esta ferina de llo ra r  a la  p ráctica  e l invento, se digpo** 

nen dos electrodos 52 y 53 de forma helicoidal a manera 

de t ir a ,  para formar una jaula por la cual se pueda pesar 

la  masa 1 0 ' .  Los electrodos 52 y 53 están conectados resa­

lo peetivamente con bornes opuestos de una fuente de corrían* 

te  de a lta  frecuencia por medio de conductores 54 y  55, y  

se crea un canpo eleotroestético como el indicado en 58,  

entre arrollamientos adyacentes de lo s electrodos. Esto da 

por resultado la  creación de una zona anular externa tra *

15  tada 50, segdn se muestra en la figura 12, semejante a la  

correspondiente zona 50 en la  figura 10 y  a la  zona 1$ mos** 

trada en la  figura 2 de lo s  dibujos*

Por supuesto, é l espac i  amiento de lo s electro** 

dos en la  forma de llevar a la  práctica e l  invento mostré*

20 da en la s  figuras 9 y  11 esté determinado de ta l  manera, y  

la  fuerza de la  corriente está gobernada en t a l  forma, que 

habrá poca, o ninguna descarga eleotroeetética entre les  

arrolla míen to s en lados opuestos de la  masa*

En la  figu ra 13  se ilu stra  una proyección de la  

25 disposición sugerida en la  figura 6 de los dibujos para ob* 

tener un efecto como e l mostrado diagraméticamente en la  f i *  

gura 3* Ba este ceso, series sucesivas de pares de electro-* 

dos desplazados espiralmente estén dispuestos semejantemente

*  15 *



a lea estaciones mostradas an la  figura 7 de loa dibujos; 

sla enibargo, ea este oaso el prepósito coa sie te  ea tratar  

la  poro ida central de la  masa 10^ más iateasameate que la  

porOión anular externa. Oca este propósito, los electro**

$ dos 32 y 33 ^  le  primera estación mostrada ea la  porción 

I3& de la  figu ra 13 , están diqp uestes exactamente como ea 

e l  caso de la  figure 6, Ea la  estación siguiente ilu s -

-  trada diagraméticamante en la  figu ra 13B subordinada, los 

electrodos estén desplasados ciroumferanoialmente ea dis- 

10 t sacia angular de 45%  aproxima demente. En les figuras. I3C 

y I3D, les electrodos ea estaciones sucesivas estén des­

plazados semejantemente, de manera que ea pueda obtener 

una distribución perfecta del campo 40 desde varios ángu­

lo s. Las cuerdas de lim ite de los campos 40 son tangentes 

3.5 a un circulo indicado ea 37 que marca e l lim ite aproximado 

entre la  zona interna tratada intensamente y la  parte ex* 

terna tratada menos fuertemente.

En la s  figuras 14 y 15 se ilu stre  aun otro efec­

to  diferente y lo s medies por los ouales se puede cbte- 

20 ner dicho efecto. En este caso, la  zona de tratamiento más 

intenso, es decir, la  marcada 1 % , queda intermedia eon la  

parte central 18A de la  masa IC^ y con la  porción marginal 

externa 1%  de tratamiento menos intenso. Este tratamien­

to  es efectuado por uno o mée pares de eleotrodos disp uee- 

tos como ea 23& y 23A en la  figura 15 , siendo el ancho afeo- 

tivo de lo s electrodos menor que un radio de la  masa, y dis­

puestos de manera que lo s margenes del campo 27& quedan res­
pectivamente t  engente con los circu ios 3OA y 3CB, cercan**

16 —



do ap r  oxinm dament e le zona 19 A.

Pare lograr un patrón o modelo de tratamiento 

térmico eleotroestático, segón se muestra diagramat icálmen- 

te  en la figu ra 2# en vea de que la  masa 10* gire, según 

en la disposición mostrada en la  figura 5? este masa se 

puede sostener f i j a  y se puede hacer g irar la jaula o ar­

mazón de lo s electrodos 22A, 22B, 23A y 23B (figura 16) ,  

alrededor de la  masa* Los electrodos están sostenidos 

por un soporte anular 5$ alrededor del cual se puede celo** 

car una correa de impulsión $6, la  cual es movida por una 

polea 57 montada en un eje  propulsor 53 accionad) por una 

fuente de enorgia adecuada. Los electrodos de los paree 

respectivos están conectados con lo s bornes apropiados de 

la  fuente de corriente de a lta  frecuencia, en ana forma bien 

conocida en el arte.

En la  figura 17 de los dibujes sé ilu stra  una 

disposición semejante para hacer g irar le s  electrodos, pa­

ra refo rjar e l  tratamiento en una zona circu lar; en esta  

disposición lo s electrodos 32A y  33A están montados en un 

an illo  65 el cual gira por medio de una oorrea 66 semejan** 

te a la  mostrada en la  figure 16 . Los electrodos es* 

tán conectados apropiadamente con una fuente adecuada de 

corriente de a lta  frecuencia por cualesquiera medios co- 

rrisotee adecuados.

En la s  figuras 18 y  19  se muestran medios para 

tratar artículos de varias configuraciones mediante una 

serie de electrodos móviles, todos lo s cuales están conec­

tados con un borne de una fuente de a lta  frecuencia, con 

un electrodo de polaridad instantánea opuesta que provee



m apoyo para los artículos* Beta último electrodo se in­

dica en ?C en la  figu ra 18 y  esté conectado con un boma 

apropiado, por e l conductor 7 1 .  Loe artícu los 100 des­

cansan sobre lo s electrodos 70 y salan directamente por de­

bajo de la  correa móvil 7^ que va guiada per loe ro d illo s  

74  y 75* y esta correa lleva  una serie  da electrodos 76 

que se proyectan transversalmente, todos loe cuales son 

de polaridad instantánea opuesta al electrodo 70* E l eje  

79 del rod illo  74 esté en contacto eléctrico  con lo s elec­

trodos 76 y esté conectado per el contacto de escobilla  

79 y e l  conductor 80 con el otro borne de le  fuente de co­

rrien te. La figu ra 19 maestra una v ista  plana fragmenta­

r ia  de una parte de la d íro sle ió n  mostrada en la figura  

18. E l electrodo subyacente se indica en 7C; los artícu­

los que haya que tra ta r , el 100, y  uno de los electrodos 

de movimiento transversal 76 se muestra moviéndose en la  

dirección de la s  flechas 8$+ Loa artículos 100 pceden des* 

cansar en posición f i ja  sobre el electrodo 70, o puedan mo­

verse a velocidades varias en cualquier direeoión, depen­

diendo de la naturaleza del tratamiento que se desee, y de 

la  duración e intensidad del mismo.

La fuente de corriente de a lta  frecuencia indicada 

generalmente en 1$ da la  figura 4  de lo s  dibujos, y mencio­

nada en relación con la s  otras figuras, puede ser de forma 

adecuada. En la figura 20 de loa dibujos se muestra diagre- 

mélicamente un circu ito  oscilante corriente, con este propó­

s ito . Esta disposición comprende un triodo de válvula de va­

cio  que tiene su cátodo 9§ conectado con e l lado negativo 

B- de una fuente de corriente continua de a lto  potencial.

18  -
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adecuada. La p laca %  del triodo está  conectada por me­

dio de l a  bobina de choque de frecuencia rad ia l $2, con el 

lado p ositivo  B -  Ae la  fuente de co rrien te  continua. Bl

serpentín del tanque 93 está conectado por un extremo por 

medio del condensador desbloqueo 94, con la  placa 91, y se 

conecta por en otro extremo con e l cátodo 90 y  con tie rra . 

Los conductores que van a los electrodos de tratamiento sa ­
tán indicados en 16 y 1 7 ,

BU oscilador funciona a una frecuencia la  cual pue­

de ser, por ajearle , del orden de 20 megaciclos y actúa pa­

ra producir lo s campos electroeetáticos entre lo s electro-, 

dos opuestos mostrados en la s  otras figuras de lo s dibujos 

que ilustran la s  varias formas de lle v a r a la  p ráctica  el 

Invento.

A pesar, de que se han ilustrado y descrito aquí 

ciertos ejemplos y formas de lle v a r  a la p ráctica  la  presen# 

te  invención en sus varios aspectos, la  invención no se de­

be considerar limitada a ta le s  ejemplos y & rmae de l le ­

varla  a la  p ráctica, sino que es susceptible a varios cam­

bios y modificaciones en su estructura y  procedimiento, y  

en cuanto a la  naturaleza de la s  masas, m ateriales, o ar­

tícu lo s tratados, sin apartarse del alcance de la invención, 

según se define en las reivindicaciones a continuación.

Este solicitud que corresponde a la  presentada 

en les Estados Unidos de América el 22 de Abril de 1943 
bajo e l número 484. 092, se acoge a lo s beneficies del ar­

ticu lo  91 del vigente Estatuto de Propiedad Industrial.

19  <*
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Los puntos de invención propie y nueve que se pre­

sentan para que sean objeto de e s te  Patente de Invención en 

España por VEINTE años# son lo s  siguientes:
i s . -  Un cátodo para t r a ta r  una masa por medio de 

una descarga e lé c tr ic a  de a lta  frecuencia entre electro** 

dos especiados, que comprende la  creación de un campo entre  

lo s  electrodos para atravesar un segmento de dicha masa 6ni* 

caúsente# y efectu ar movimiento re la tiv o  en tre  dicha masa# 

que es sim étrica alrededor del e je  de rotación#

2*+- Uh método para t r a ta r  una masa por medio de 

una descarga e lé c tr ic a  de a l ta  frecuencia en tre  electrodos  

espaciados# que comprende la  creación de un oeapo en tre  los  

electrodos para atravesar un segmento de dicha masa única­

mente y efectu ar rotación re la tiv a , entre dicha masa y dicho 

campo, mediante lo  cual se legra  una nona de tratam iento de 

dicha masa que es sim étrica alrededor del e je  de ro tació n ,
3*.** I& método para t r a ta r  una masa por medio de 

una descarga e lé c tr ic a  de a l ta  frecuencia en tre electrodos  

espaciados, que comprende la  creación de una sucesión de cam­

pos entre lo s  electrodos en etapas sucesivas en dicha masa# 

cada uno para t r a ta r  un segmento diferente de dicha masa, y 

efectuar movimiento longitudinal re la tiv o  entre dicha mase 

y dicho can#o# mediante lo cual se logra una zona de tra ta *  
miento de dicha masa que es sim étrica alrededor del eje de 

rotación#

-  2 0  *



SN^3t,l689 88
E l método do tratam iento e le ctro e st Atico snbs^ 

tancialm eate seg^n se i lo s tr a  y describe aquí.

5 .̂** Ih método pora e l  tratam iento e lé c tr ic o  de ma<-

te n a s *

$ Tal y como se ha d escrito  en l a  Memoria*que ante­

cede, representado en lo s  dibujos que se aecmpa&an y con los  

fin es que se han especificado.
E sta  Memoria consta de veintiuna hojas e s c r ita s  a 

máquina por una so la  oara.

M u ñ a , ^  B Í C . B 4 6

2 l  **Ch/
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