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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A
que se acompasa a la solicitad de un segando certificado de adición 
por: * Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal 
numero 152.097 " a favor de la firma Vulcanizados Ceda, g. A., re­
sidente en Alicante, Reyes Católicos, 88.-

Este segando certificado de adición se refiere a la precitada 
patente, por la enal se reivindica * Una máquina para la fabrica­
ción de calzado * la cual se benefició despo.es de las mejoras reivin- 

* ^di cadas en el primer certificado de adición y nuevamente se perfec- 
8 clona ahora, ampliando sus posibilidades y rendimiento de trabajo, 

por el presente certificado.
Para que se comprendan mas fácilmente las mejoras que ahora 

reivindicamos recordaremos brevemente que la máquina a que nos re­
ferimos consiste esencialmente en un molde de presión elástica cone- 

10 tituido por una parte inferior destinada a dar forma a la suela, 
ana placa, establecida sobre tal molde de una manera elástica, y 
ana horma portadora del corte que ha de unirse a la suela. En el 
hueco, que de acuerdo con la forma de la suela tiene tal placa inter­
media, se coloca el caucho que ha de formarla, que es asá eompriml- 

18 do por la horma contra el molde de la suela, a la vez que tambión
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la horma empaja a la placa Intermedia. El valoanizade se efectna 
por el ealor proporcionado a la placa y a la horma por resistencias 
o elementes de calefacción eleetrioa.

Por el primer certificado de adición se introdajaron en ella 
anas mejoras qae consisten en síntesis en dotarla de ana pieza llama­
da tijera (cayo objeto es marcar el panto picado de los zapatos de 
caballero o la aparente separación entre el corte y piso de los de 
señora) qne se coloca sobre el molde de la máqnina, condecido por 
gafas adecuadas, y cayo interior lleva el relieve o forma a propó­
sito al trabajo qae debe realizar, siendo la forma y disposición de 
tal tijera la necesaria para qae mediante la adecaada valoanizaeión 
se consiga an oalzado completamente terminado, formado per la sacia 
con cerco (o bandeleta) qae eenstitaye ana sola pieza con aqaella.
Es decir, qae de ana vez qneden vnloanizadas, pegadas y moldeadas 
la ansia, el corte y an cerco (o bandeleta) en el qae qneda marcado 
el relieve qae se desee.

Las mejoras qae ahora reivindicamos se refieren a disposiciones 
qae permiten ana mayor amplitad y facilidad en la obtención de loa 
dibajos o formas laterales de dichos cercos o bandeletaa; sea por-' 
qae los arcos del molde qae ha de darles forma o grabarlas pnedan 
separarse, al recibir la masa qae ha de formar la enela, venciendo 
la tensión de resortes qae tienden a anirlos y a prodadr presión 
lateral en talee cerosa, sea porqae el encaje de esos cercos en la 
oaja del molda es cónico o en declive lo qae permite an apriete la­
teral paalatino de la saela segnn van colocándose en sa sitio.

Dentro de las reivindicaciones aqaí establecidas se paeden dar 
may distintas formas a las disposiciones qae materializan las mejo­
ras reivindicadas y además paeden aplicarse a la infinidad de má- 
qninaa mejoradas qae protegidas por la patente y sa primer certifi­
cado de adición paeden establecerse con variación de formas^ dimen­
siones, primeras materias empleadas o detalles de organización o 
presentación qne por no afectar a la esencialidad de los respectivos
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registros estarán igualmente comprendidos y protegidos per la pa­
tente y sus certificados.

En esta idea los adjautos dibujos corresponden únicamente a ana 
forma de ejecución de oada ana de las mejoras, que se presentan a 

5 ' título de ejemplos de realización para mayor claridad de esta memoria
descriptiva.

Las iigs^ 1 y 2 maestran en alzado los elementos principales 
de la máquina con las piezas a qae se refieren las mejoras reivin-^ 
dicadas.

10 La flg. 5 presenta en planta y esquemáticamente la esenoiall-
dad de la disposición correspondiente a la primera de las me joras.

Las figs. 4 y 6 corresponden a detalles complementarios del al­
zado representado en las figs. 1 y 2.

Las figs. 6 y 7 corresponden respectivamente en planta y corte 
18 a la segunda disposición mejorada que reivindicamos.

La fig. 8 maestra la forma qne presentan los elementos de la 
máqnina ya representado en la fig. 2 enando se adopte la disposi­
ción de la referida segunda mejora?

No hemos de repetir aquí las descripciones ya conocidas por 
20 las memorias de los anterioras registros pero sí nos referiremos a 

las diversas piezas qne componen la máquina^ qne guardan relación 
con las qne ahora la mejoran, para facilitar la comprensión de ta­
les mejoras.

3on referencia a las expresadas figuras y a los numeres qne en 
25 ellas designan las distintas piezas la descripción es como signe:

Por lo qne se refiere a las figs. 1 á S, correspondientes a la 
primera mejora:

1 placa de base (fig. 4), 2 caja del molde (figs. 2 y 8), 8 pi­
votes guías qne entran en los orificios 6, 8 bis muelles (fig. 4),

80 4 planta del molde (flg. 6), 5 orificios qne sirven de alojamiento
a los pivotes 8 cuando los muelles tensores 28 de los dos arcos 6 
del molde están comprimidos (fig. 8), 6 arcos del molde (figs. 2 y 8)
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para dar forma a los bordes (saelen ser de alaminio) y llevan el di- 
bnjo del oeroo o bandeleta qae paede ser del graeso y ancho qae se 
desee, 7 alojamientos de pitones (no representados en las figaras),
0 pivotes (fig. 8) qae sirven de gaía a la tijera 1$ entrando en los 

S alejamientos en rampa 88, 9 haeeo qae ooapa la sacia del calzado 
(fig* 3), 10 horma (fig* 1), 11 línea (gradnable por los tensores) 
de altara máxima del ceroo, 18 resistencia eléctrica (fig. 6), 13 
plantilla de la horma, 14 soporte de la misma, 16 tensores, 16 contra- 
tneroa, 17 tornillos de apriete para asegarar la posición del sopor-'

10 te 14, 18 enganches gradaables para las piezas 81 (fig* 8) de la ti­
jera, 19 tijera, 80 sa anchilia, 81 pieza de snjeeión de la tijera 
mediante tornillos 84, 88 alojamientos para los pivotes 8 de gafa de 
la tijera, 88 mnelles (#ig. 8) tensores de los araos 6 del moldeé 
84 tornillos de sajocien.

16 Conocido como es ya el fnncionamiento general de la máqaina des-
pnea de la descripción qae antecede se comprende fácilmente la ven- í 
tajosa modificación qae sapone la primera mejora reivindicada; el ' 
molde de presión elástica, destinado a dar forma a la saela, a qae 
antes en esta misma memoria nos hemos referido y qae ya en las ante- j 

80 riores se reivindico, es, con la organización ahora protegida, tam­
bién elástico lateralmente. Los arcos 6 presionan primero la masa '
qae ha de conetltair la saela y ornando ese trabajo de compresión la !
deja al tamaño debido los pivotes 8 entran en los orificios 6 inmo- j 
vili sóndelos* Esto permite no solo trabajar si con jante de la saela ¡ 

86 en mejores condiciones sino también obtener los arcos o bandeletaa 
con los grabados qae se desee.

Por lo qae se refiera a las ilgs. 6, 7 y 8, las piezas simila­
res a las ya descritas están marcadas con los mismos ñamaros, por 
lo qas no hemos de repetir sa detalle*

SO La pieza 6, qae hace de molde lateral de los arcos, entra cóni­
camente en la caja 8 dél molde lo qae (como antes los resortes) ha­
ce posible rellenar el molde de la masa qae ha de formar la saela o



ir después comprimiendo acta lateralmente, al ir encajándose en en 
sitio diohaa piezas 6 al comprimir Y ert i cálmente la suela como ya 
se conocido#

F O T  A#-
***************************

El preaente certificado de adición comprende las siguientes rei­
vindicaciones!

1#* Mejoras introducidas en el objete de la patenta principal 
numere 168*097+ caracterizadas porque la parte del molde destinada 
a dar forma lateral o grabar les oerees del calzado ee dispone de 
modo que al mismo tiempo que se ejercita la presión vertical sobre 
la suela tiene logar otra lateral y elástica sobre dichos cercos 
permitiendo obtenerlos de cualquier forma o grabado.

8** Mejoras según lo reivindicado en el ponto 1, caracteriza-' 
das porque esas partes laterales del moldo están oonst!toldas por ar­
cos que al recibir la masa que ha de formar el molde se separan, ven­
ciendo la tensión de resortes que tienden a unirles, produciendo la 
presión lateral, y que al final del recorrido vertical llegan a enca­
jare# dejando la capacidad y forma justa de la suela, cerco y suje­
ción del corte*

3** Mejoras según le reivindicado en los puntes anteriores, ca­
racterizadas porque también el encaje de esos arces en la caja del 
moldo puede ser cónico o en declive dispuesto de tal modo que pro­
duzca un aprieto lateral paulatino de la suela según va colocándose 
en en sitio*

4*- Mejoras introducidas an si objeto ds la patento principal 
numere 168.097.

Megan ss describe y reivindica en la presente memoria deeerip— 
tiva y ss ilustra con les dibujos que a la misma se acompasan.

Oonsta esta descripción de cinco hojas foliadas y escritas a múJ 
quina por ana sola de sus caras.

Madrid, a 17
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