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@SJ ﬁ MEMORIA DESCRIPTIVA 15 FEB. 1945
b para solicitar
PATENTE DE INVENCION
en

ESPANA 168957

por VEINTE asafios
a nombre de TECHNICOLOR MOTION PICTURE CORPORATION, enti-

dad norteamericana, establecida en 6311 Romaine Street,
Hollywood, California, Estados Unidcs de Apérica, por:

"ON APARATO PARA ENROLLAR UNA TIRA DE
MATERIAL LAMINADOY,-

Bn la preparacién de pelfculas de cinematégrafo 8e nece-
sita alimencvar tiras largas de pelfcula a traves de bafios de

1{quido, y después a travées de otras etapas. Por ejemplo, al

Imprimir una pelfcula en blanco de absorceidn mediante una matriz

mojada de tinte, la practica es de alimentar las dos pelfculas
separadas en bafios de lfqnido, ¥ poner despueés juntas las pelf-
culas cara contra cara, pasandolas entonces por un pasaje bas-
tante largo para que se penetre el tinte de la matriz en la
pelfcula en blanco. De igual modo, cuando se transfiere una
capa de imagen de una pelfcula de base hacia otra, se ha pro-
puesto remojar la base portadora de la capa hasta que se aflo-
ja la capa parcialmente, alimentar en segulda las dos pelfculas
en contacto entre ellas, y conducirlas por un pasaje largo que
permita que dicha capa se adhlera a la nueva base mas tenazmen-

te que a la vieja; ¥y después se separan las pel{cula una de
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otra, quedando la capa adherida a la nueva base. Ademas, en
casl todo procedimiento se regquiere secar las tiras largas de
pelfcula después de prepararlas completamente.

Un modo de secar tiras largas de pelfculas consiste en
arrollar la pelfcula en carretes grandes y dejar en reposo
los carreteles hasta que se seca la pelfcula. Pero este método
ofrece varlas desventajas. Por ejemplo, los carreteles son
voluminosos y pesados, y mientras esta la pel{cula en el carre-
tel puede llenarse de polvo o averlarse.

Otro método de secar pelfculas es el de alimentarlas con-
tinuamente desde la ultima etapa de tratamiento ligquido y a
través de un compartimiento secador, siguiendo la pelfcula un
curso en zig-zag por el compartimlento. Aunque este método no
tiene las desventajas inherentes del método de carretel, tiene
en camﬁio otras desventajas. Por ejemplo, es necesario dejar
lagzos suelsos en el comparstimiento secﬁdor para compensar el
encogimiento de la pelfcula, y a pesar de las precauciones
usuales, las peliculas se rompen o dafian con frecuencia. Es tal
el riesgo de dafio, en efecto, que este método se limita casi en
su totalidad al tratamiento ds pelfculas positivas que pueden
reemplazarse sl se dafian, siendo tratada la pelfcula negativa
original e irreemplazable por el molesto método del carretel.

Son fines de este invento proveer un aparato manipulador
de pelfculas exento de las desventajas de ambos métodos antiguos
que de jamos mencionados, y que es capaz de manejar la pelicula
continuamente, como en el antiguo método de compartimiento, pe-
ro sin ofrecer el riesgo de que se rompa o dafie la pelfcula,
como en el antiguo método del carretel; y proveer un método
me jorado de tratar pelfculas continuamente.

Segﬁn este invento, el aparsto comprende un carrstel cuyo
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largo es igual a muchas veces la anchura de la pelfcula u otra
tira, de modo gque pueden arrollarse muchas vueltas de la tira
en el carretel; en combinacidn con unas correas movibles a lo
largo del carretel sobre pasajes paralelos al exterior del ca-
rretel, y que regresan sobre pasajes 1internos y mas cercanos al
eje del carretel; junto con unos 6rganos para hacer que gire el
carretel y 6rganos para mover las correas en sSincronismo con el
carretel, de suerte que la tira avenza longitudinalmente al ca-
rretel sobre una disvancia mayor que su anchura durante cada
vuelta del carretel, as{ es que se puede alimentar una tira
hacia y desde el carretel por puntos espaciasdos en el carretel,
moviéndose la tira desde uno de estos puntos sl otro sobre un
pasaje espiral alrededor del carretel; y aun cuando el correaje
puede comprender una sola corresa sin fin con largos espaciados
en dichos passajes y largos Intermedios que cruzan de un pasaje
al otro dentrc del carretel, se preflere que el correaje com=
prends una pluralidad de correas sin fin, una para cada pasaje.
En una forma mas conoreta, el correaje es movido por la
rotacion del carretel, a f£in de mantener el movimiento del co-
rreaje a lo largo del carretel en sincronismo con la rotacion
del carretel. En su forma preferida, el aparato comprende pares
de poleas opuestas, distrlbuidas en la periferia del tambor, de
modo que las poleas de cada par quedan en el mismo plano radial
v en los extremos opuestos del carretel, guedandoc las owras ca-
ras de las poleas en alineamiento con la periferia exterior del
carretel; siendo montada cada correa sin fin sobre un par de
poleas, con un lado de la correa extendido longitudinalmente
al exterior del carretel, y el otro lado extendido al inte-
rior del carretel. Estas poleas podran ser del tipo de puas

para que se inserten las pﬁas en las correspondientes perfora-
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ciones de la correa; pero podran ser también de cara lisa para
mover las correas simplemente por friccion. De preferencia son
movidas las poleas por ruedas dentadas o rotores fijados en las
poleas mismas, engranados con una transmision fija o su equiva-
leﬂte, montada en el pasaje de los rotores coh 8l objeto de ha-
cer que giren los rotores sobre sus ejes a medlida que giran en
derredor del eje del carretel.

Como mera ilustracidn ofrecemos en el plano anexo una
forma t{pica del invento; y en dicho plano:

La Fig. 1 os una alzada lateral;

La Fig. 2 es un corte en la l{nea 2-2 de la Fig. 1; .

La Fig. 3 es un corte en la lfnea 3-3 de 1la Fig 2; y

La Fig. 4 es un corte transversal de detalle a escala
mayor. |

En esta forma ilustrativa del invento, el carretelidam-
prende dos anillos de extremo 1 y 2 interconectados po§ las ba-
rras o listones longitudinales 3, y un eje axial 4. BEn cada
extremo del eje 4 va fijado un collar 6 provisto de unos bra-
z08 extendidos hacim afuera 7. Estos brazos llevan en los ex-
tremos externos unos cojinetes 8 que van conectados a los ani-
l1los 1 y 2 mediante los otros brazos 9, longitudinales al carre-
tel. En los cojinetes 8 se amufionan los e jes cortos 11, que
tienen montada cada uno en un extremo una polea para correa
12, y un rotor en forma de engranaje espiral 13, en el otro
extremo. Las poleas 12 estan alineadas con los listones 3,
Fig. 2, 7y tanto las poleas como sus engrsnajes van fijados en
los ejJes 11l. Los engranajes 13 son movidos por un miembro de
engranaje espiral fijo 14, montado en una plancha 16 fijada en
el cojJinete 17 del eje 4. En las poleas 12 se colocan las co-

rreas sin fin 19, que de preferencia son cintas delgadas de
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metal Monel. Se notara en la Fig. 3 que las caras externas de
los listones quedan en alineamlento tangencial con las poleas
12. Como muestra la Fig. 4, los listones y las correas son de
igual anchura, pero podran ser mas anchos los listones que las
correas. FPor razoneé gque se veran luego, de preferencia se ha-
cen convexas las caras externas de los listones, con tal radio
de curvatura que los bordes adyacentes de los listones yuxta-
puestos estan en alineamiento tangencial. El centro de curva-
tura de los listones estd indicado por 21 en la Fig. 4. El eje.
4 podra ser mandado del modo que se prefiera, por ejemplo,'po?
medio de la rueda de pvas 18 montada en un extremo del eje.
En vista de esta descripcidn, se comprendera claramente
que, al girar el carretel, las correas corren a lo largo del
carretel movidas por los engranajes 13 y 14. Al correr las '
ruedas dentadas 13 sobre la rueda fija 14, giran y ponen en’
movimiento las correas por medio de los ejes 1l y las poleas
12. De este modo, como se ve en la Fig. 1, la tira S podri/
ser alimentada sobre el carretel por un punto, ¥y retiradarpor
otro punto desviado longitudinalmente al carretel. Lé‘relacién
entre la alimentacidn del carretel ¥ la velocidad de las correas
podré regularse de modo que no se traslapen las vueitas de tira
adyacentes. Al hacer los listones 3 con cara convexa, Fig. 4,
no se flexiona la tira 8 : agudasmente soﬁre los bordes de los
listones, y las correas son bastante delgadas como para con=-
formarse a la curvatura de los listones en respuesta a la pre-
sion de la cinta o tvira S. Aun cuando tenemos ilustrado un
carretel pequeilo con fines 1ilustrativos, se comprenderé que el
diametro y largo del carretel podran ser tan grandes como Se
desee.

Debe entenderse que esta descripcidén es meramente ilus-
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TRativa, pues entran tambien en el espiritu y alcances del in~

vento todos los cambilos, modificacliones o equivalentes que

entren en los alcances de las sigulentes relvindicaciones.

N O T _A

140 ' Se considera como objeto de la patente lo siguiente:

1.~ Un aparato para arrollar una tira de material lamina-
do, que comprende un carretel cuyo largo es muchas veces mayor
que la anchura de la tira; correas sin fin movibles a lo largo
del carretel sobre pasajes paralelos al exterior, y que regresan

145 sobre pasajes internos mds cercanos al eje del carretel; organos
para hacer que gire el carretel; ¥ 6rganos para mover las correas
en sincronismo con el carretel de manera que las correas se mue-
ven a lo largo del carretel una distancla mayor que la anchura
de la tira durante cadé vuelta del carretel, de suerte que se

150 podrda alimentar la tira hacia y desde el carretel por puntos es-
paciados a lo largo del carretel, moviéndose la pelfcula desde
uno de dichos puntos hacia el otro sobre un pasaje espiral alre-~
dedor del carretel.

2.~ Unsgparato segﬁn el punto 1, caracterizado también por

1556 el hecho de que se produce el movimiento de las correas por me-
dio de la rotacidn del carretel.

3.- Un aparato segﬁn cualqulera de los puntos que prece-
den, caracterizado también por el hecho de que el correaje com-
prende una pluralldad de corrsas montadas sobre pares de poleas

160 ocpuestas y distribuidas alrededor de la periferia del carretel,
estando las poleas de cada par aproximadamente en el mismo pla-
no radial en los extremos opuestos del carretel, y estando las
caras exteriores de las poleas en alineamiento aproximado con
la periferia externa del carretel.

165 4.~ Un aparato segin el punto 3, caracterizado también
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por el hesho de gue 108 drganos accionadores de poleas compreéen=

den unos rotores montados en las respectivas poleas, y drganos

fijos montados en el pasaje de los rotores para hacer que giren
los rotores sobre sus ejes respectivos a medida que dan vueltas
alrededor del e je del carretel.

5.~ Un aparato para enrollar una tira de mate-
rial laminado. ,

Esta solicitud que corresponde a la presentada
en los Estados Unidos de América, el 16 de febrero de
1944, se acoge a los beneficios del articulo 51 del
vigente Estatuto-Ley sobre Propiedad Industrial.

Tal y como se ha descrito en la memoria que ante~
cede, representado en el dibujo gue se acompafia y con
los fines que se han especificado,

Esta memoria consta de siete hojas escritas a ma-
quina por una sola cara.
Madaria, 15 FEB 1945
P. A.
Alberto de Eizaburu
Por Poder
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