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El golicitante es concesionario de la Patente de Inven-
eibén n? 152.659,que recae sobre una nueva prense pars calza-
do y,alpargatas,caracterizada porque los ,moldes,para la for-
macidn simultdnea de las suelas y su unién sl corte,estdn
formados principalmente de tres piezas rigidas: un marco pa-
ra limitar el per{metro y la superficie lateral de la suela;
una pieza que presenta sobre su superficie superior,el re-

»

» il lieve i8éntico,en sentido inverso & la huella de la suela,

-1la oual gqueda situaﬁa debajo del marco y centrada con su
‘hueco que recidbe por debajo el esfuerzo de compresién ascen~
‘dente de una prensa y que sSe desliza a manera de émbolo com-
presor dentro del hueco del marco; y otra pieza que afecta ,
|t forma de la horma de un zapato y que se recubre con el cor-
“te del mismo.En el conjunto esencial de lag tres plezas in-
dicadas,el apoyo de reaccién,se obtiene mediante un puente
Oscilante alrededor de un eje horizontal sujeto a la mesa
sustentadora,y que estd provisto de un tornillo o de un ele-
mento de ajurté para la exacta yuxtaposicion y firme resisg-
tencia de los distintos elementos gue constituyen el molde,
Ls expresada prensa,objeto de la Tatente antesm referi-
da,simplifica bastante las operaclones de moldeo simulténeo -
‘de suelas y su union al corte del calzado,pero,como quiera
‘que en la industria de fabricacion de calzado eapecialmen-
te alpargatas con suela de caucho o goma,dada la gran bara-
tura del producto se hace necesario 1legar ‘a una extrema me-
canizacidn,los continuos estudios y pruebas del solicitan-
te le han conducido a lograr una mecanizacidén completa de .

-




, las operaciones en las prensas de moldeo,mediante la pren-
. ; ) sa de nuevo tipo,jyue es objeto de esta Patente,la cual re-

, 20 presenta una revolueidn en -la industria del csalzado ligero,
pues su rendimiento es enorme comparado con todo lo conocido,
al punto,que dos operarias experimentadas pueden atender el
. funcionamiento de cuarenta prensas,ya que Se evita,en rela-
eién a la maquina @e la Patente anterior,el tiempo de ajus-

35 te de 1a palanca sobre el molde,o sea el puente,y el tor-
« ‘ nillar y destornillar éste para el ajuste,y,en fin,las so-
luciones mecanicas de la prensa que se patente,permiten aco-
plarase en grupos,llegando su rendimiento y economia de pro-
dueeidn a resultados hasta ahora desconocidos,
40 La esencia de la presente invencidn,yue parte de las
miemas ideas basicas de la Patente anterior,consiste en
aprovechar la fuerza ascendente de empuje de la pileza que

” ’

actua como em@olo,y que recibe su fuerza de la prensa gene-

ralmente nidraulica,para accionar por medio de unas palan- -

45 cag,la pieza de sujeeidén de la horma,0 sea el puente,produ-

ciéndose ademas otras opesraciones.Con ello,al aprovechar,co-

no se ha dicho,aquella fuerza ascendente,no sélo para empu-
jar la horma sino para actuar el puente en la parte supe-

’ rior,se ahorra el irabajo que este puente ocasionaba y la

50 | operacidén Torma un ciclo mecdnico completo.

La prensa consiste gsegin se representa en la {igura l
v ,se detalla en las demas del plasno,en una mesa recia,a tra-
ves Jde la cual,y en su ceniro,pasa un émbolo o pistdén o cu-
bo 1 con movgmiento ascendente,que comprime el molde del cal-
55 28d0,a cuyo émbolo se le adosa una abrazadera,qus en ol as-
censo arrastra dos ‘ejes verticales 3 y 3 'del plano,grajuabies,
segun la altura de las hormas,l marco gueda fijJo en la ne-
sa y sobre su borde superior 6,se afianza la pieza de la hor-
' ma,cue es suelta y de quita y pon,pudiendo,por lo tanto,le-
60 ner una gama de numeros segin convenga.'n el borde superior
¢ se coloca una mordaza de forma especial,para que en detesrmiq
naios calzados el borde de la suela sobresalga mas alld del
1{mite de su unidn al corte,cuedando asi un calzado de mejor
presentacién,y a la vez airve de centrado ¥ afianzamiento
65 de lss piezas del molde, , _

11 puente q.pieza que sujeta,es fijo,pues no es necesa-
rin su oscilacidn como en la maquina primeramente patentada,
y la horma serd expulsala del marco del molde,por efacto
del esfuerzo ascendenite del pistén,verificéndose«el moei~-

70 miento de cierre,mediante los siguientes mecanismos y su fun-l
a cionamiento. ' ,

m el movimiento de ascenso’del embolo que se produce
por la inyeccion de agua a presidén sobre dicho qmbolo,regu—
| lado por una vdalvula,que es el .verdadero mando unico de to-
75 | dss las operaciones,como dicho embolo lleva sujeta una abra=-
| zadera y a ésta van unidos los dos ejes verticales 3 y 3
dichos ejes dan lugar a dos palancas de primsr genero 5y
5’que produce un descenso de las piezas acopladas 8 y8
que tienen un punto de apoyo en 7 ¥y 7’y con ello se produce
80 1s sujecién de la horma,y en cstos movimientos de descenso
y sujecidn de la horma,debido a obros mecanismos se produ-
cen a su vez determinadas operaciones. ., . L

4l iniciar el ascenso,una pieza 13 que esta sobre la
parte delanterabdel saliente X de la nieze ll,asciende,ya ,
85 que estA solidaria al eje 3 antes mencionado,en forma Qe .

se detalla en 1la figura 2,dejando libre la pieza cscilan~ “}uh
te 11 figura 2,la cual,impulsada por su muelle correspondien
te M,hace que se acerque el apéndice 9 figura 3. {

A

¥

. fon los mecanismos dispuestos de la manera Aescrita,se
90 || realiza la vulcanizacidn,pars lo cual,se deja el tiempo pru-|

| dencial,y ya conseguido,se cierra la vdlvule de entrada de |
§ agua,descendiendo el émbolo y la abrazadera,y con ella los




eles laterales,por ir la pieza 13 solidaria a uno ie éstos,
entra esta como una verdadera cujia,colocandose detrds de
95 X de la pieza 1l,haciendo que el talon Y figura 2 de la
leva 11,se ponga sobre el apéndice 9 sujetando,el cual

se comnrime sobre el muelle M de la pieza 10, lo gue da lu-
gar a la separacion casi instantdnea de la parte 8 de la
pleza 8 y 8 .Se abre nuevamente la vdlvula,dando entrada
100 8l agua a nresién y ejerciendo su accidn sobre el égbolo,

- gue asciende,retirando en este momento la horma.in este ,as-
censo la pieza 10 ,deja libre el apéndice 9,pero queda ain
sujeta por el taldn Y de la pieza 11 pasando de largo en
. este ascenso un saliente con cricket 12,para lo cual lle~-

' 105 va este cricket un muelle antagonista colocado segin puede
. verse en la figura 2,no haclendo por lo tanto esta pleza tra-
bajo alguno,pero s{ situandoee mas alto que el saliente 12
de la pleza 1l.%n esta operacion actian las mordazas que
se abren por no ejercer accion alguna la pieza F F’'.Por lle-
110 || var también los ejes unos salientes,actian sobre unas palan-
cas 17 y 19 gue en su ascenso cargan el plstdon de unas pe-
queflas bombas destinadas una a 1nyeccion de agua,y otra a
inyeccidn de aire para pulverizar aquélla,con el fin de lim-
piar la plantilla.
115 Retirada la horma,y cerrada nuevamente la valvula de
entrada de agua a preaion,bajan los -ejes y el saliente con
cricket 12 actua sobre la pieza 11 haciendo que suelte el
apéndice 9,10 que 4a lugar al cese de presidén y giro de
75 = de frente y & la derecha del cperario,de la pieza 8°
120 el mecanismo 10 que también,como se ha 1ndioado,deaciende
por ir sujeto al ele,y que sujeta el apéndice 9 para que
pueda realizar las operaciones de limpieza,mediante las
bombas que en este descenso hacen funcionar las palancas
accionadas por el émbolo y colocacidén de nuevo material,
125 cierre de tenazas,por actuar en forma de balancin,las ple-
: zag F y 14 y descenso de la pieza 13 que se 1ntroduce por
la parte delantera de X.
Para mejor comprensidn,y en relacidén al plano,las pile-
: zas en el renresentadas son:
130 1 cubo pistdn de la prensa hidraulica(fig 1)
2 2° travesaiios horizontales rigidos gue son solidarios,uno

delante y otro detréds con el cubo del émbolo 1.

3 3° Barras ejes en sentido vertical,montadas sobre los trave-
saflos 2 2 alrededor de un eje B.B.(fig.l)

136 4 4’ piezas rocadas para graduar la alsura de los ejes 3 3°
¥y que tienen atravesados unos ajea en 1a varte superior
5 5°(£i1g.1)

55° palancaa de primer gémero que tienen punto de anoyo
en 77 alrededor de unos ejes D, .gobernadas por las
140 plezas 4 4 (fig.1)
6 articulacion de los extremos interiores de las nalan-
cas 5 5'alrededor de un eje (fig.l)
7 7’ pivotes solidarios y rigidos al puente atravesados por
dos ejes D.D, sustentadores de las palancas § 5 (tig.ih
145 8 8’ barra cje suspendida centralmente a través del puente
alrededor ie un eje de la articulacidén 6 y unidas am-
bas 8 8 por un saliente K X atravesado por un eje T gu
da a la pieza inferior un movimlento giratorio de bisa-
gra de primer &énero,la cual da lugar al girar la licha
150 pieza 8'a que deje libre la horma para que se pueda re-
tirar una vez hechas las operacliones de vulcanizacion f
del calzado (fig.l)
i " golumnas suatenta&oraa 1el puente,solidarias rigidaman
? te por su base 16 16 ‘con el cuerpo prensa (fig. 1) ° ;
155 | 9 pieza en forma de escuadra o pestillo(fig.3)que tian I
: dos agujeros 1 y 2,el 1 es el punto de anoyo con mowed
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vy representado en la figura 1l,es 4e un sol:c molde,pero pue-

den ¢

ampliando los mecanismos Aescritos,a derecha e izquierda de |
un mismo cuerpo de Drensa, que en tal camo nuede accionar’ |
varios moldes simul$aneamente a la vez,y bajo el mismo pro-
cedimiento queda multiplicada la prensa ¢on aplicacion de los .

mismo

miltiples como s= representan en las figuras 5,que es una -
vista de fredte,6,vista de lado,y 7,vista desde lo alto,con
1o cual el rendimiento puede llegar a enormas proporciones

o qeevnd 168913

miento giratorio de la pieza 9 alrededor ie un eje 8o~
liaario & 1la columna sustentadora P’del,puente,iste pie-
za 9 tiene un apéndice 9’y un escalén K(fig.3)
golidaria a 1a barra eje vertical 3 en forma de arco susS-
pendido y atravesada por su extremo por un tornillo B
roscato para graduar la altura de presidén(fig.3)

biels con dos agujercs en sus exiremos para transmirir
el movim;ento de la pieza 9 a la pleza giratorla sujeta
hormas 8 alrededor de dos ejes con Juesca A A’para que
tenga juego en todo sentldo ce trabajo(fig.3)

sgliente gclidario a la columna sustentadora del puents
P‘con un agujero o asiento 3(fig.2)

picza en forma de escuadra montada alrededor del ele 5
en la pieza o sallente de la ecolunna del puente E,y que
tiene una muesca en el extremo superior 12 y otra en el
inferior Y con un saliente X en forma {riangular con una
de 1gs puntas hacia arriba con un muelle de presion i
apoyandose en la columna P y el otro extregmo del mismo
en la pieza 11

adcked con nuelle(fig.2) :

caliente solidario al eje barra vertical 3(fig.4)
pleza en forma de ecufia en la parte inferior denun asiento
en ls parte supbrior que va montada alrededor de un eje
R en ¢l saliente C y que tiene un muelle de tenaidén M
que atrae a la pleza 13 de a, a b, (figz.4)

a las columnas P P’las cuales tienen una grticulacién
en a,a dando facilidad a los extremos P F a que 8e arra
tren por sobre el molde y,vor tanto,separandose © &Pro=
ximandose ¥ presiorando en lss itemmas T 7’dando lugar
al clsrre de las nismas o Aejandolas libres vpara que
se'abran.ﬂstas piezas tienen sus extremos 1la termina-
cidn en i 3e dos puntas en forma de horca,dando lugar

a que haya una ranura por la que se desliza interior-
mente an pivose solidario a 1ss barras ejes verticales
% %’c] cual sransmite el -esfuerzo ascensional o de des-
cense de 3 3°a las piszas 14 14'teniendo,por 1o tanto,
un movimiento de vailven los exbtremos T F {fig.1l)

bomba de presidn de agua para la limpieza de la plan=-
$illa d¢l molde (fig.l)

topes con muelle o de goma para. facilitar la elastici-
igd Ae la mesa sustenbtadora,la cual va apoyada por su
propio peeo sobre dichos topes ¥y éstos sobre los sopor-
teg que astdn solidarios al cuerpo de la prensa(fig.l)
y 19, las 17 y 19 son dos palancas{fig.l) que tienen un
punto de apoyo cada una n n’alredsdor ‘e dos pivotes
sjes solidarios al puente,articulados por la pieza 18;
la pieza 19 en uno de sus extremos tiene la forma de
horca y la pieza 17 va sujata alredelor de un elJe m al
pistdn o la bomba 15

barra de sujecién con uan juego de muslles para ftener en
tensidn las tenazas del molde para su desceenso y aper-
turalfig.l). ~
1a prensa objeto de esta Patente,tal como se ha deserito

onstruirse dentro del mismo sistemna prensas miltiples,

.

an

’

s principlos mecdnicos,resul¥ando méquinas de moldes ©
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que consta de cinco péginns egeritas a maguinag nor una

en la produccidn con una insignificante mano de obra.

NOTA

neivindica el solicitante la explotacidn exclusiva del
objeto de esta Patenie de Invencién,cuyo objeto es nuevo
¥ de provpias inveneidn,y que recae esencialmente sobre las
sigulientes reivindicacionas:
’ 1®,.-Mieva prensa para f&bricar calzado y alpargatas
earacterizada por aprovechar la fuerza ascendente Ce empu-
Je d4m 1la pieza aue actia como émbqlo 4 que recibe su fuer-
za Ae 1a prensa generalmente hidraulica para accioner por
medio Ae unas palancas la vileza 4de sujecion de la horna,
0 sen al puente,producigndo ademas o'tras oneraciones,oro-
Aueciénioge un ciele mecanico comnleto,

28 L%y 1z nueva bprensa,objeto de la reivindlcacidn
1% ,1a Aisnosicidén le una mesa recia a través de la cual,
v en su centro,pasa un émbolo ¢ pistdén con movimiento as-
cendente que comprime el molde del calzado,a cuyo émbolo
se ls ato3a una abrazadera zue en el ascenso arrastra unos
ejes varticales graduablea gegin la altura de las hormas,
quedanio el marco fijo a la mesa ¥y sobre su borde-superior
ge afianza la nieza de la horma,que es de quita y pon,pu~
diando tener,por tanto,toda una gama de nineros segin las
adiferentes medidas 4sl calzado,existiendo en el borde su-
perior una mordaza para que el borde Ae la suela sobresal-
ga mAs alld del Limite de su unidn al corte del calzado,

%38, .7n la nuava prensa,pdbjeto de las reivindicaciones
1% y 2% 13 accidn del émbolo y de la abrazadera a é1 suje-
ta sobve los ajes verticales gue dan lugar al movimiento
de dos palancas,las cuales producen un “escenso de las pie-
zas acopladas que determinan la sujecidn 4e 1s horma,y en
el ascenao 4s los ejes unos salientes actdan sobre unas
palancas gue 2n gu Ascensd carzan el pistdén de unas peque-
fias bombas destinadas,una a inyeccidn ds agua,y otra a
inyeccidn de aire para pulverizar aquélla con el £in de lim-
piar la plantilla, T

4%, ~7n la nuava prensa,objeto le las reivindicaciones
1%88 v 3%.1s disposicidn de unon topes con muelle o de goma
nara facllitar 1la elasticita? convirtiondo la prensa en
foltante, ‘ ' ?

58 _7n la nueva nrensa,objeto de las reivindicaciones |
12,2°38 y 4% 1a Aispisicidén de ampliarla obiiendo prensas
miltinles,0 $8%2,c0N NUREYOSON moldes nor repeticion de ele~
rmentoa, CuUyH ampliacién se verifica a derecha e izqulerda 1e
un wosSmd cuarno e nHrensa,

6%, ~-Yueva prensa para fabricar calzado y alrarcatas,

Todo eonforme gueda descrito en la gresente Hemoria,

anla cara,y dilbujos que se acompallan, )
-~ %adrid,l0 Ae Febrero de 1.945
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