
K E M e R I A  D B S e R T P T I V A

para ana pa ten te de invene ion per vein te año a en huraño, per:  ̂ Dis- 

p ositiv o  para la  prodúceles de p erfilen  huecos y maclzee en proa* 

sea de cordan". a favor de la  r . a .  T.G. Farbenindustrie A.0-., r e s i*  

dente en Frankfurt a 4̂i (Alemania).

E l o b je to  de l a  p a te n te  eapañola Romero 168.662 oo un prooe- 

dim iento pera la  producción de p e r f l ie s ,h u e c o s  y m acizos en prensas 

de o orden, especialm en te de m etales f r a g ü e s  p or e l  c a lo r ,  come 

eon l e s  m etales l ig e r o s  y  io s  b ro n ces, ap lican d o  en l a  carga d e l  

bloque y en la  herram ienta tem peraturas e le v a d a s  y  también v e lo c i­

dades e le v a d a s  en e l  prensado, procedim iento que se  c a r a c te r iz a  

porqne e l  c a lo r  de deform ación y f r lo c i e n ,  p red asid o  en e l  decarao 

d e l  prensado en la  s u p e r f ic ie  de rozam iento de l a  m a tr iz , se  evacna 

p e r  un p o rta d o r de c a le r  que pasa p o r d e la n te  de ásta# Con p re fe *  

re n c ia  e s te  prooedlm iento se  r e a l i z a  de mode que la  p ared  d e l  ca­

n a l de paso d e l p o rta d o r de c a lo r  se  a í s l e  táuricam en te p er e l  la *  

do opnesto a la  s u p e r f ic ie  de rozam iento de la  m a tr iz . Ademas p re ­

ferentem ente p or l e  menee a l  p ren sa r un bloque y  poce a n tes  de t e r ­

minar e l  p ro ce so  de prensado, se  r e a l i z a  un ca ld e e  de la  cara  fre n ­

t a l  de la  m a tr iz , v u e lta  a l  bloque que se  ha de p re n sa r.

E l  o b je te  d e l  p re se n te  Invento es un d is p o s it iv a  para l i s t a r
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a l a  p r a c t ic a  e l  procedím í ente de producción de p e r f í le e  hneooa y 

m acizos en p ren sas de cordón segdn lia p a te n te  c ita d a  pepañola nó- 

mero 166 .66 2 , d isp o si t iv o  que a con tin u ación  se e x p lic a  mas d e te n i­

damente va lid ad o n os d e l adju n to  d ib u je ,

Las f ig u r a s  1 y  2 p resen tan  en se cc ió n  lo n g itu d in a l y  en 

p la n ta  resp ectivam en te  un d is p o s it iv o  de prensa de cordón, presen­

tando la  f i g .  1  una se cc ió n  por la  l in e a  A-B de la  f l g .  2 .

Por i  se  d esign a e l  r e c ip ie n t e ,  p o r 2 e l  bloque que se ha de 

p ren sar, p or 3 l a  estampa de la  p ren sa , por 4 l a  m a tr iz , p e r  $ e l  

so p o rte  de l a  m a tr iz , per 6 l a  s u p e r f ic ie  de rozam iento de la  ma- 

t r i z ,  euyo o r i f i c i o  se  e stre ch a  a lgo  en d ir e c c ió n  a su can te de 

s a lid a  en correspondencia cen la  co n tra cc ió n  d e l m a te r ia l prensado 

que a tr a v ie s a ;  p er Y e l  ca n a l de pase para e l  p o rta d o r de c a le r ,  

p e r  8 la  tn b e ria  de en trad a de e s te  p o rta d o r, por 9 una v á lv u la  

para r e g a la r  e l  paso d e l mismo p o rta d o r , por 10 la  tu b e r ía  de sa­

l id a  d e l mismo p o rta d o r térm ico , p er 1 1  un a is la m ie n to  térm ico p er 

e l  lad o  opuesto a la  s u p e r f ic ie  de f r i c c i ó n ,  de l a  pared d e l can al 

de paso d e l r e p e tid o  p o rta d o r; por 1¿  elem entos c a le n ta d o re s  a l e j a ­

dos en o r i f i c i o s  de la  m a tr iz , por ejem plo e s p ir a le s  ca le n ta d a s  p er 

e le c t r ic id a d ,

E l o a lc r  de deform ación adióionalm ente orig in ad o  debe eva­

cu arse  to ta lm en te  a medida que se o r ig in a ,  durante e l  paso d e l  ma* 

t e r i a l  prensado p or l a  m atriz  m ediante e l  p o rtad o r térm ico que pa­

sa por e s ta  s u p e r f ic ie  de f r i c c i ó n  de l a  m a tr iz ; e s te  e s ,  e l  tiem ­

po n e c e sa r io  para e l  pase d e l c a lo r  desde e l  m a te r ia l prensado a l  

p o rta d o r e v e h ícu lo  d e l mismo no debe s e r  mayor que e l  tiempo de 

paso d e l m a te ria l prensado p er la  m a tr iz . S i sa to  no o cu rra , en­

to n ces en la  s u p e r f ic ie  de rozam iento de l a  m atriz se o r ig in a  una 

acum ulación de c a le r ,  e l  p e r f i l  prensado so ca ld ea  en grado e re -  

c íe n te  y  la  r e s is t e n c ia  tórm íca d escien d e fin alm en te  ta n to  que se 

producen g r i e t a s  t r a n s v e r s a le s  en l a  s u p e r f ic ie  d e l p e r f i l ,  E l e s ­

p eso r 13 de l a  pared en tre  la  s u p e r f ic ie  de f r i c c i ó n  de la  m atriz



y e l  ca n a l de pase d e l a c h ic ó le  d a l c a le r  es p er c o n s ig u ie n te  M íe  

una fr e c e ió n  d e l esp esor adyacen te en e l  p e r f i l ,  pande ana con for­

ma ct én con ven ien te a l a  m atriz y  an te  todo dande mayores dim ensio­

nes a l  esp eso r 14  e n tre  l a  pared d e l ca n a l de paso d e l Vehículo 

térm ico y la  ca ra  f r o n t a l  de la  m atriz  y  g r a o ia s  a apoyar la  p arte  

v u e lta  a la  s u p e r f ic ie  de f r io c lé n  de l a  m a tr iz , de la  pared d el 

can al de pase de dicho v e h íc u lo , cen tra  la  cara  1$ d e l so p a rte  de 

l a  m a triz , se  ha le g ra d o , p or ejem plo a l  f a b r ic a r  v a r i l l a s  redon­

dos, que la  medida 13 sea aproximadamente 1/y  d e l diám etro d e l o r i ­

f i c i o  de la  m atriz ,

p ara  l e g r a r  en e l  prensado v e lo c id a d e s  lo  mas e le v a d a s  po­

s ib le  e s  también de gran  im portancia naturalm ente e l  lo g r a r  ana 

ca íd a  lo  mas v e r t i c a l  p o s ib le  de la  tem peratura en tre  la  pared d e l 

can al de paso d e l  p o rtad o r de c a lo r  y  e s te  p o rta d o r , enante mayor 

e s  e sta  cald a  de tem peratura, tan to  mayor es también la  cantidad  

de c a lo r  evacuada por e l  m a te ria l prensado a su paso p s r  la  m a tr iz /  

De o r d in a r io  se empleara agua con ana tem peratara de entrada de 

anos 1 0  ̂ como p o rta d o r d e l c a le r .  Empleando d ts e la c lo n e s  aenosas 

s a l in a s  e n fr ia d a s  por b a jo  d e l ponto de fu s ió n  d e l agoa puede sin  

embargo lo g r a r s e  una evacuación  mas in te n sa  d e l c a lo r  desde la  pared 

d e l can al de paso d e l p ortad or térm ico  a e s te  p ortad or y  lo g r a r  de 

í s t e  modo un mayor comento en l a  v e lo c id a d  d e l  pren sad o.

E l in ven to  se e x p lic a  a continuaoi en oon r e fe r e n c ia  a un ejem 

p í o . para f a b r ic a r  una v a r i l l a  redonda de 60 mm de diám etro de ana 

a le a c ió n  de magnesio oon 6% de a lam in io  y 1% de c in c , que tie n e  

una elevad a f r a g i l id a d  por e l  o a lo r , un bloque fundido de 300 mm de 

diám etro y 800 pm de lo n g itu d  con ana tem peratura de % 0 3  en e l 

r e c ip ie n te  1 ,  que también t ie n e  ana tem peratura de 36OS as o b lig a  

con a u x i l io  de ana p re s ió n  de 35OO to n elad as p e r  la  estampa 3 de 

l a  prensa a f i n i r  a tr a v é s  de la  m atriz 4 . ^espuas de s a  tiempo de 

prensado de unos 15 a 20 segundos e l  b lo q w  se  hace f lu id o  y  alcan za 

ana v e lo c id a d  de próximamente 1  h asta  1 ,3  m/mln. S in  evacuar segám
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e l  In ven te , e l  c a lo r  o rig in ad o  por la  deform ación en l a  s u p e r fic ie  

de rozam iento de la  m a tr iz , conservando e s ta  v e lo c id a d  de prensado 

ee o r ig in a r ía n  ya g r i e t a s  f in a s  en la  s E p e r f lo le ,  e sto  es la  v e lo ­

cidad de prensado no p o d ría  en a b so lu to  aum entarse mas, por eso 

aegdn e l  Invento abriendo la  v á lv u la  $ se  daga e n tr a r  agua de unes 

IOS 0 p e r  la  tn b e r la  de a d m ls l^  8 a l  canal de paso 7  F s a l i r  de 

naave por l a  tn b e r la  de evaonaclon 10 y  e s te  pase d e l egna se sen­

t in a s  hasta que c a s i so term ina e l  proceso de pren sad o. Tamodlata*!- 

mente después de a b r ir  la  v a lv o la  9 paede a ementarse la  v e lo c id a d  

de prensado de 10 h asta  1$ m/min, s in  que por e l lo  se observen 

g r i e t a s  s u p e r f ic ia le s  en e l  m a te r ia l s a l ie n t e  de l a  m a tr iz , poce 

a n te s  de term in arse e l  p roceso  de prensado sa c ie r r a  l a  v á lv u la  9 

y sa  conectan l e s  elem entes ca le n ta d o re s  1 2 , Despnes de s a l i r  e l  

realdno d e l prensado y  de se p a ra rlo  de la  m atriz p e r  c o r t e ,  dicha 

m atriz  se v u e lv e  a In tr o d u c ir  en la  prensa y  se  deaconeetan lo s  

elem entos c a le n ta d o re s  12 , Luego se  comienza de nueve e l  proceso 

de prensado con o tro  b lo q u e . Come demuestra e l  ejem plo precedente 

ae puede s in  mas r e a l i z a r  e l  prensado de un bloque de l a  Indicada 

a le a d á n  f r a g i l ís im a  a l  c a lo r  con una v e lo c id a d  elevad a  en e l  prensas 

de y con un grade de deform ación en é s te  de $6%¿

N O T A

La p re se n te  p a te n te  de Invención comprando l a s  s ig u ie n te s

re% v in d ica sio n esí

1 . -  D is p o s it iv o  para l a  produoolen de p e r f i l e s  huecos y ma- 

3$ e iz o s  en p ren sas ds oordén, c a t e t e r i z a d o  p er una m a triz  {4 ), p er

un oanal (7) de paso d e l p o rta d o r ds c a le r  d isp u e sto  sn la  m atriz 

s  pequeña d is ta n c ia  de l a  s u p e r f ic ie  de rozam iento de l a  misma, ¡ 

p e r  un a is la m ie n to  térm ico 1 1  d isp u e sto  en la  oara opuesta a l a  

s u p e r f ic ie  de f r i c c i ó n ,  de la  pared d e l can al de pase d e l p ortad or 

30 de e a le r  y  p e r  elem entes ca le n ta d o re s  (12) d isp u e sto s  sn  l a  cara



f r e n t a l  v u e lta  a l  b loque que se ha de p re n s a r , ¿a la  m a tr iz .

2 . -  D is p o s it iv o  según l e  re iv in d ic a d o  en e l  panto 1 , c a ra c te ­

r iza d o  porque e l  espesor (13 ) de l a  pared e n tre  l a  s n p e r f lo le  de 

f r ic c ió n  de l a  m atriz y  e l  ca n a l de pace (^) d e l p ortad or de c a le r ,

$ ce c e le  una fr a c c ió n  d e l e sp e so r adyacente en e l  p e r f i l ,  p er ejem­

p lo  a l  p ro d u cir  v a r i l l a s  redondas, próximamente 1 / ?  d e l  diám etro del 

e r i f i o i e  de l a  m a tr iz .

3 .  -  " D is p o s it iv o  para l a  producción  de p o r f i lo s  huecos y  ma­

c iz o  e en p ren ses de eorddn".

* 10  Segdn se  d e so rib e  y  r e í  v in d ic a  en le  p re s e n te  momería des*

c r íp t i c a  y se i lu s t r a  een l e s  p lan o s que s l a  misma so aeompaRan.
S

Consta e s ta  memoria de einoo h o ja s  f o l ia d a s  y  e s c r i t a s  a md* 

quina p o r una s o la  de sus c a r a s .

3*

*



r . 8 . Y.c. Farbeníná^etrie á.G. HOJ \ tH?OA.
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