MEMORIA DESCRIPTIVA

que ge acompaila
a.la solicitud de
ung PATENTE D3 INVENCIQN'por‘vginte ainos en aspada.,
| _ a fa&dr de
D.Joaguin Ripoll Moya,rgsiden%é en "adrid,lLeganitos,26,
por
"UN PROCEDIMIENTO DE FAPRICACION D% ENVASES PARA TODA CLA-
SE DB LIQUIDGS,SOLIDGS,GBASAS,CEHAS Y DEMAS PROTUCTOST,

iﬁventor: D.Joaquin Ripoll Moya,de'nacienaiidad esnaiiola,
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‘Ia invencién a que se refiere la presente Memoria,cons-
tituye una novedad industrial con caracteristicas -y ventajas
gue la hacen merecedora del privilegio de explotacién»equn-
siva que nor ella se soclicita,de acuerdo con las vprescripeio-
nes del Bstatuto vigente de la Propiedad Indugtrial,de fecha

26 de Julio de»l.939,texto‘refunﬂido,nublicado el 30 de Abril

de 1.930. o ‘
" E1 procedimiento’'a que nos referimos es descrito a con-
tinuscidén con ayuda del dibujo que se acompada.

Tsencialmente el procedimiento consiste en fabricar los
referidos envases con paredes de papel impregnado por  su par-
te interior con una sustancila impermeable de cualquler géne-
ro apropiadc,tal como el gilicato de sosa. '

Para fabricar las paredes referidas se comienza por im-
pregnar de silicato de sosa,para que,act&e como materia im-
permeable ,una banda sin £{n_de papel,la cual posteriormente
se recoge en forma deciiindry de este modo quedsa dispuesta
para la confeccidn del envase,in 1avfi§ura 1% del d4ibujo que
se acompaila,se ha representado e1cilindroeferido,el cual fa-
cilita muchisimo 1la confeccidén del envase,ya que es muy Sen-
eillo emplear en cada envase ul trozo de vapel de la longi-~
tud que se desee,a £{n de gque las paredes tengan el grueso
necegario,de acuerdo con la sustancia que el envase haya de
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contener.Por ejemplo,tratandose de materias sdlidas de poco

‘peso,puede. ser suficiente el que las paredes del envase es-

tén formadgs con una,ios o tres vueltas de panel.in cambio,
materias mas pesadas exigirén el que las paredes sean nas
fuertes,lo que podréd conseguirse con gran sencillez,émnlean-
do para ello una banda de papel de mayor longitud.

TLa figura 2% representa una forma de ejecucion del en-
vase a que venimos refiriéndonos,la pared de pavel estd mar-
cads con la letra A.El fondo del envase se indica con la le-
tra O,y estd constituldo por una chada metalica sdlidamente
unide = las paredes A,El borde- superior del envase,indicado
con la letrs B,es un cerco metdlico sélidamente unido tam-
bién & las paredes A.Por {ltimo,la tapadera indicada con la
jetra D,es también metdlicea y se introduce 2 presidén en el
cerco B, : ' :

Ee interesante hacer constar que el silicato de s08a
que se emplea en la confeceidén de este envase,tiene,no 80~
lamente la propledad de ser impsrmeable,sino la de ser si-
mamente adhesivo y,por tanto,se utiliza tambien como pega-
mento,siendo esta cualidad la que tanto facilita la confec-
¢cion del envase. _

Las ventajas del procedimisnto que estamos degeribiendo.
estriban en la facilidad de adquisicicn de primeras materias,
por lo gue es posible fabricar envases el grandes cantidades
y de modo ininterrumpido.Por otra parie,se ahorra chapa de
hierro en una proporcidn de un 60 a un 75 4,segin sea el
didmetro del envase,Como consecuencisa,estos envases podran
venderse a un preclo reducido,lo gue facilitara su empleo
en numerosos productos.Por afiadidura,la pared 3e papel tie-
ne la cualidad de poder gervir de aislante termico,y como
conseeuencia,si el contenldo del envase se vone al fuego

nara calenﬁarlo,seré pogible coger este envase cOn la mano
sin peligro de quemarse,lo que en ciertos casos ha de cons-
titulp una ventaja importante.

FTecha la descripcién que antecede,es nreciso afadir que:
los detalles de realizacion de la idea expuesta,pueden va-
riar,sin que por ello cambie la esencla de 1a invencion,que
es la que se desprende de los parrafos que anteceden,y Se

reivindica en la siguiente
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Tn resumen' la PATENTES DE INVENCION cuyo registro se
‘solicita,recaeréd sobre las reivindicaciones siguientes:

1z, Un procedimiento de fabricacidn-de envases para to-
da clase de 1iquidos,sdlidos,grasas,ceras y demds produc-
tos,caracterizado porque se fabrican con paredes de papel
imvregnado por su narte interior con una sugtancia imper-
meable de cualquier género apropiado,tal como el silicato
de osa, '

2%,-Un procedimiento de fabricacidn de envases,segin
la reivindicacidn anterior, cgracterizado porque para poder
fabricar las paredes referidae se comienza por impregnar
de silicato de s¢sa unae bhanda sin f{n de papel,la cual 1ue-
g0 se envuelve en forma de eilindro,con objeto de que esté
dlspuesta para la confeceidn del. envaae pudiendo emplearse
en ceda uno un trozo de pavel tan largo como se desee,a fin
de que las paredes tengan el grueso necesario, ‘

3%,-Un procedimiento de fabricscidn de envases,segin
las reivindicaciones precedentes,caracterizado-porque una
vez confeecionadas las peredes del modo referido se proce-
de 2 culrir el fondo del envase con chapa metalica y asimis-
mo a rodear sus bordes superiores gon un cerco metalice en
el que se introduzea luego,a presidén,la tapadera,gue es tam-
bién metalica,quedando asi terminado el envase,

4¢,-Un procedimiento de fabricacidén de envases,segin
las relvindieaciones que anteceden,caracterizado norque la
forma del envase puede sger cilindrlca rectangular 0 cualgquie=-
ra otra y asimismo la tapa puede ser 8 presidn o encajar
de eualquier modo sobre el envase,pudiéndose igualmente va-
riar cualquiera otro de los detalles de forma que no afec-
ten a la esencia del 1nvento.
. 5%,-8e reivindica,por Wltimo, como objeto sobre’ el que
ha de recger la PAT?FTE DE INVEﬁCIu JUE SE SCLICITA,"UN
PROCEDIMIENTO DE FARRICACION DE EINVASES PARA TODA CLAS“
DB LI@UIDOS sOLIDOS,GRASAS,CERAS Y DEMAS PRODUCTOS",

Todo conforme queda descrito en la presente Memoria, -
que consta de tres naginas escritas a maquina por una sola
cara y dibujos que se acompanan.

. kigdrid,6 de Febrero de 1,945
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