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M U - M O R I . i  D E S C R I P T I V A  
que 38 acompaña 

a la solicitud de
una PATEOTE DI IKTllCldl. por. veinte años en España-, 

a favor de
D,Joaquín Ripoll Moya.residente en Madrid.Leganitos,26,

por
m u  PROCEDIMIEETO DE FÁBRICACIÓI DS ENVASES PARA TODA CIA- 
SIS DE LÍQUIDOS, SÓLIDOS, GRASAS, CERAS Y DEMÁS PRO DOCTO S,T.

Inventor: D.Joaquín P.ipoll Moya.de nacionalidad española,
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■’ La invención a que se refiere la presente Memoria.cons­tituye una novedad industrial con características-y ventajas 
que la hacen merecedora del privilegio de explotación exclu­
siva aue ñor ella' se solicita.de acuerdo con las_nrescripcio- 
nes del Estatuto vigente de la Propiedad ^ ^ t r i a l . ^ e  fecha 
26 de Julio de 1.929,texto 'refundido .ouuiicad-o el 30 de Abril
A  a , 1 QgA •*31 procedimiento'a que nos referimos es descrito a con­
tinuación con ayuda del dibujo ¿me se acompaña.Ssencialiaente el procedimiento consiste en xabricar los 
referidos envases co-n 'paredes de papel impregnado por - su^par­
te interior con una sustancia impermeable de cualquier gene­
ro apropiado,tal como el silicato de sosa.Para fabricar las paredes referidas^se comienza por im­
pregnar de silicato de sosa,para que. actué como materia im­
permeable ,una banda sin fin.de papel,la- cual posteriormente 
se recoge en forma deci-Un|r^ de este modo quedadispuesta 
para la confección del envase.2n la figura 1 del dibujo que 
se acompaña,se ha representado elcP-lia3rpeferido ,el cual fa­
cilita muchísimo lá confección del envase,ya m e  es muy sen­
cillo emplear en cada envase un trozo de papel de la longi­
tud que se desee,a fin de que las paredes tengan el grueso 
necesario.de acuerdo con la sustancia que el envase haya de 
contener.Por ejemplo,tratándose de materias solid.as.de poco 
peso,puede ser suficiente el que las paredes del envase es­
tén formadas con una,dos o tres vueltas de papel.¿n cambio, 
materias más pesadas exigirán el que las paredes sean mas 
fuertes,lo que podra conseguirse con gran sencillez,emplean­
do para ello una banda .de panel de mayor longitud.La figura 2^ representa una forma de ejecución del en­
vase a que venimos refiriéndonos.La pared de papel esta mar­
cada con la letra 1.21 fondo del envase se indica con la le­
tra C\y esté constituido por una chapa metálica sólidamente 
unida -a las paredes 1.21 borde-superior del envase,indicado 
con la letra B,es un cerco metálico sólidamente unido tam­
bién a las paredes A.Por último,la tapadera indicada con la 
letra I),ea también metálica y se introduce a presión en e
CerG°Ss*interesante hacer constar que el silicato de sosa 
que se emplea en la confección de este envase lamente la propiedad de ser impermeable,sino la de ser m  
mámente adhesivo y,por tanto.se utiliza también c°“° mentó,sienáo esta cualidad la que tanto facilita la con e
Cl°n Las ventajas del procedimiento que estamos describiendo 
estriban en la facilidad de adquisición de primeras materias, 
por lo que es posible-fabricar envases en grandes cantidades 
y de modo ininterrumpido.Por otra Pa r t e °gJPel • hierro en una proporción de un 60 a un 75 >,según sea
diámetro del envase.Como c^ 3e1cuenc^a ‘® ^ ? L ! 5 r 8 J Se5píeo venderse a un precio reducido,lo que facilitara su empleo
lanumerosos productos.Por añadidura,la pared de papel tie­
ne la Salida! de poder servir de aislante térmico,y como 
consecuencia,si el contenido del envase se pone al para calentarlo,será posible coger este envase con la nía 
sin peligro de quemarse,lo que en ciertos casos ha de cons­
tituid una ventaja importante. «sn añadir aueFecha la descripción que antecede,es preciso añadir que
in® detalles de realización de la idea expuesta.puecen va- r?Ir eir oul por S l o  camMe la esencia ae la invención,jne 
«  íi «Se «  desprende de los párrafos <¡ue anteceden,, se
reivindica en la siguiente
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* ' En resumen: la PATENTE DE INVENCIÓN cuyo registro se 
solicita.recaerá sobre las reivindicaciones siguientes:

l^.-Un- procedimiento de fabricación-de envases para to­
da clase de líquidos,sólidos,grasas,ceras y demás produc­
tos, caracterizado porque se fabrican con paredes' de papel 
impregnád© por su parte interior con una sustancia imper­
meable de cualquier género apropiado,tal como el silicato 
de osa. , ,

2 -.-Un procedimiento de fabricación de envases,según 
la reivindicación anterior.caracterizado porque para poder 
fabricar las paredes referidas,se comienza por impregnar 
de silicato de sosa una banda sin fin de papel,la cual lue­
go se envuelve en forma de^eilindro,con objeto de que esté 
dispuesta para la confección del envase.pudiendo emplearse 
en cada uno un trozo de papel tan largo como se desee,a fin 
de que las paredes tengan el grueso necesario.

35.~Un procedimiento de fabricación de envases,según 
las reivindicaciones precedentes.caracterizado - porque una 
vez confeccionadas -las paredes del modo referido,se proce­
de a cuMr el fondo del envase con chapa metálica ^ asimis­
mo a rodear sus bordes superiores con un cerco metálico en 
el que se introduzca luego,a presión,la tapadera,que es tam­
bién metálica,quedando así terminado el envase.

4?.-Un procedimiento de fabricación de envases.según 
las reivindicaciones que anteceden,caracterizado porque la 
forma del envase puede ser cilindrica,rectangular o cualquie­
ra otra y asimismo la tapa puede ser a presión o enca4ar 
de cualquier modo sobre el envase.pudiéndose igualmente va­
riar cualquiera otro de los detalles de forma que no afec­
ten a la esencia del invento.

5*.-Se reivindica,por último,como objeto sobre el'que 
ha'de recaer -la DATENTE DE INVENCIÓN WS SE SOLICITA,"OH 
PROCEDIMIENTO DE FABRICACIÓN DE ENVASES DARA TODA CLASE 
DE LÍQUIDOS,SÓLIDOS,GRASAS,.CERAS Y DEMÁS PRODUCTOS".

Todo conformé queda descrito en la^presente Memoria, 
que consta de tres páginas escritas a máquina por una sola 
cara y dibujos- que se acompañan.Madrid,6 de Febrero de 1.945
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