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DON RICARDO GUI3A0 GARCIA, CON DOílIGiLIO EN í,AKUD, pirilTA 

D^L SOL Na 10, NO B ir Y 1)̂ * DON ANTONIO miIZ

LÓPEZ, SEgljfN PODER SUFICIENTE ¿UE ,1C0ML^0, PR^rHTO:

^fjIORIA DESCRIPTIVA, de una PATT í̂Tr DE HrV'nDlOH, que a o ll-  

oita Don Antonio Ruiz López, residente en ER/ -̂ALTA (Murcia),por 

^ROC^DINII^NTO DE FABRICACION D'* NORMAS PARÍ MJ^STIUJilOS Y ESCA­

PARATES".

E l invento a que se r i l a r a  esta deacripoión tiene una i  im­
portancia extraordinaria en a l  ramo da* zapatería, púa ato que per­
mita la obtenoión da hormas mucho más aoon&iioaa, da reslstenoia  
extraordinaria y susceptibles da aplioao ión a toda ciaste da calzado.

La# normas obteniuas con a l procedimiento que a" describe 
¡permitan un fá c i l  transporte, dado su poco paso, y su u tilización  
en los muestra:-ios da calzados, en muy práctica por la s  razones 
expuestas y por IR seguridad que su aplicación cumpla los fines 
propuestos, con ventajas indudables.

Se trata de fabricar hormas para muestrarios y  escaparates 
qua teniendo la consistencia de los peraltos de madera, puedan 
ser transportadas sin esfuerzo f ís ic o  y que se oonsiga con su uso 
idénticos fin es , paro con ventajas Indudables en todos los aspec­
tos. ,

E l procedimiento da fabricación es a l  siguiente:
Se introducen en agua t iras  de cartón encolado para que na hume­
dezcan y una vez conseguido a l punto da humedad necesario se ex­
traen del depósito, adhiriéndolo otros trozos de popel que tienen 
por f in  hacer un cuerpo compacto para que naque rápidamente.

Una vez oreado se introduce en molda de esoayola, poniéndose 
nuevas capas da cartón, pegándose con engrudo los oapas indicadas.

Una vez obtenido e l  moldeado de la  pieza se lleva a l  secadero 
hasta oonsaguir que se seque totalmente, dándole entonces unos 
baños de blanoo de ^spaaa con cola da conejo, a f in  da que la con­
sistencia sea mayor, pintándolo más tarda con los coloras que se 
consideren más apropiados, v^ta mismo procedimiento se sigue para 
fabrioar dichas hormas a basa da serrín , corcho ó papel, que igual 
qua al cartón es fácilmente transportable y de mucha duración y 
mas económico qua la madera, a la cual sustituye en todos sus as­
pectos.

REIVINDICACIONES.
La patente recaerá sobre"las siguientes:

1*- Procedimiento da fabricación de horr as para m uastrariosy  
escaparates, caracterizado porque se introducen en agua tiras de 
cartón encolado a f in  da qua se hmnadazoan y una vez conseguido e l 
punto da humedad necesario, se extraen dal depósito, adhiriéndole
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por mpdio irnnual unos pap^l^s KL-̂ n̂ n por f in  q^p soque
máa rápidamente con objeto dh que todo unido se seque.

2a -  Procedimiento, segán reivindicaciones preoe Ventea, carac- 
t f iz a d o  porque una Vez oreado se introduoe en e l  molde de eaoa- 
yola, superponiéndole nuevas tapas de oartdn que se pegan con 
engrudo para su mejor perfeocién.

3a -  Prooediiaiento, segán re lv iM ic  a ciónos precedentes caracte­
rizado porque una vez obtenido e l  moldeado de la  pieza, se lleva  
al secadero hasta conseguir que s** soque totalmente, dándole en­
tonces unos baños de blanco de *"*spaña, con cola de conejo a f in  
de que la consistencia sea mas resistente, pintándolo mas tarde 
oon los colorea mas convenientes.

43 -  Se reivindica PROC^DIMiníTO If* FABRICA ióN IT HORMAS PARA 
MUESTRARIOS Y  FSOAPARATFS. ' * '

Se describe e l objeto de la  a ten te  en dos hojas mecanogra­
fiadas por una sola cara.

Madrid 1  ̂ de Febrero de 1.945 ^
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