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PATENTE DE INVENCION

-

a favor de
Don Segismundo CLAVERIA TORRENTS, - domicilisdo en VICH
por:
"Perfeccionamientos en la fabricacidén de suelas para alpargatas

y otros calzados similares".
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Memo ria Descriptiv a.

Ya es conocida por otras patentes anteribres del
mismo inventor la fabricacién de suelas para alpargatas y 6a1~
zados similares, cortando las suelas de una plancha de tejido
grueso de material de relleno de baja calided, aplicando a la

cara de pise de la suela una hoja o capa de tejido de mejor
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Memori air Descriptiva.

Ya es conokida por otras patentes anteriores
del mismo inventor la fabyicacidn de suelas pzra alpargatas
y calzados similares, corf@ndo las suelas de una plancha de

tejido grueso de material d ¢ relleno de baja calidad, gpli-
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cando a la cara devpise de la suela una hoja o capa de tejido de
mejor calidad, que forma la superficie de pise, aplicando ademis

en el borde de la suela una tira de caucho que cubre =1 cantode |
. {

la suela y se dobla sobre la cara de piseghasta recubrir el bor-.

de de la pieza inferior de tejido de mejﬁ" calidad y vulcanizando?

por fin el conjunto.
La fabricacidn de suel ¥ secdn cste procedimiento

ye conocido, ge efectda a veces paramabtener la suela ya termina--

Ia presentefpatenfe se reficre a cisrtos perfeccio-
; frocedimiento de fabricaeidn, tan-
to si se destina a fabr’; Eiuelas sueltas como a fabricar

las suelas montdndolas §a direcfamente en el calzado. Consisten

con el suelo, unos f *}ntos de goma que quedan adheridos

a la suela durante - ~fidn y aumentan asi la resistencia
de la suela al‘de:ﬁaste y al mimo tiempo su adhereneia al terrer.
' ?o aplicado a formar la cara o
jpreSenta sobre el tejido ordi-
nario de tra:a y {:dimbre la v=§téja de ser mas resistente

porque eli; iendo cbnvenientemerie 1la colocacidn de este tejido
se puede lograr dque en la supe %icie de pise, todos los hilos,
presenten la direccién longitudénal del calzado o sea la direc-
cidn en que sufre mayor esfuerzi y meyor desgaste. Esta mayor
resistencia del tejido de pise :ﬁ le suela, Jjunto con la aplica-
cién de log bopes o elementos de%eaucho, aumenta considerable—

mente la resistencia y duracidn éé la suela y la sezuridad del
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calzado.

El tejido de puntb para formar la capa de pise
de la suela, se obtiene con las médgquinas usuales de génem de
punto ya sean rectilIneas o ya circulares, aungue songpreferi-‘
bles estés'dltimas por su mayor produccycn, pero tanto en un
easo como en otro se emplean agujas ;;’esas y muy espaciadas,
de manera que Se forme un tejido de mpflas grandes, el cual al

mismo tiempo resulta tupido porque 3- emplea un hilo muy grue-

sc. Este tejido de punto se,aplic:ﬁ;l tejido grueso o mate-
rial de rellenoc, wie forma el cuegfo de la suela, procurando
que en la cara del tejido que he, 'e quedar en contacto con el

suelo, los hilos gqueden orienta: ¥s en direccidn de la longitud

de la suela, para ofrecer asi;;g méxima resistencia al desgas-

te. La unién de este tejido ruf‘forma la gsuperficie de pise
con el tejido de rellenc gyt ffrma el grueso de la suela, se
efectda como en el proceg”ﬁie {o ya conocido, por un cosido,
o bién pegéndolo con ung'dhesf'o convenienfe, aplicado por puns
tos o d e manera discor'inua, i fin de no anular la permeabilie
dad de la suels, que constit fe upa de las buenas cualidades
de las suelas de egte tipo. T

Heta invenci;n comprende también la aplicaecién
a lea sﬁberficievde pise de j suela de unbs topes o elementos
de caucho parg aumenter su_risistencia y aumentar tambidn la
adherencia af suelo. Para eggo, ung vez cortada la suela jy
provista d¢f la capa de tejiii que forma la superficie de pisse,
se le aplica sobre esta 0er de pise, una plancha metdlica de
un cierto rueso, trepada af la manera de un molde de estarcir
Yy por los huecos o abertura, de esta plancha se aplica diso-
lueién de caucho sobre l= s}ela. Cuando estg disolucidn estd
ya convenientemente seca seiprensa la suela para obligar g la
disolucidn a penetrar en eliporo del tejido.

, Después de gsta operacién de prensado s e vuelve

a colocar la misma plancha ﬁ?epada sobre la suele haciendo que

sus huecos coincidan con los puntos a los gue se ha aplicado
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la disolucidn de caucho y por los mismos huecos de esta plancha
se aplica luego a l= suela una composicidén o pasta de caucho
crudo © regsnerado, de manara gue forme un cierto relieve sobre
la superficie de 1la suels. ;

Una vez'preparada larfuela de esta manera, se
monta sobre ella el calzado y se vﬂfcaniza, 0 bien =i se quiere
obtener la suela suelta para montfk posteriormenﬁe}el ¢ alzado,

poucho y se vulcaniza también.

lecanizacién puede efectuar-
falentado o puede tembién efec-

b molde.

nuy grueso, disponiendo pre-
ghera que enla cara de pise o

%’1 punto sigan la direccidén lon-

Euientos en la fabricacidénde sue-
: similares, caracterizados por
aplicar sobre la czgra de pi‘iéde la suela, topes o elementos

de caucho que aumentén su reéﬁstencia y la adherenciz sobre

dl suelo, apiicando al efectﬂ'en punﬁos o nvenientes, disolu-
cién de caucho sobre la carafde pise de la suela, preasando

1z suela des;puds de seoa est§ disolucidn paras obligarla a pene-
trar entre las fibraosg del teiido>y aplicando ultimamente obre
gsta disolucidn une masa © c%mposicidn de caucho, despuds de

lo cual se procede a la vulcénizaci6n¢iel conjunto.
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3) Pmrfeocionamientos en la fabricacidn de suelss

psara alpargatas y calzadoa 31milares, seglin las reivindicad ones
anteriores, caracterlzadoﬁ por fabriecar el t ejido de punto d es—~
tinado a la confeccidn 4 ga superficie de pise de 1la suela por

er> de punto nrovista de agujas

medio de unma méquina de
~randes y e spaciadas y oég hilo muy grueso, de manera que re-
sulte un glnero de puntgd e malla grande y tupido al mismo.tiempx
4) Perfecq'

para alpargatas y calfﬁ%os 91m11ares, segén las reivindicacio-

‘namlentOS en la fgbricaci 4nd e suelas

nes anteriores, caracﬁelfzadcs porgue la @ licad én de los to-

2
pes o elementos de cgfic sobre la suela, se efectfla con el

auxilio de una planca $opada a 1a manera de un molde de es-

Pot;, se coloca sobre la cara de pise de

la suela y se sapli ; por%@as aberturas de esta placa lz disolu—

tareir, la cual al

cién de caucho sobge 1la [‘ela y después de seeca esta disolu-

. eién y prensada lfisuela;:se vuelve a cclocar la placa sobre

ella, de manera q;5 sus éﬁerturas coincidan con los puntos en
que cstd aplic adagla dlsdgucidn ¥ se aplica por estas aberturas

unsa composicidndi? azuch ve forma sobre la suelas topes o ele-

mentos en relievel

por una sola cara.
BARCELONA, 23 de Enero 1945.
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