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Hemoria desocoriptiva

para una patente de invencién por veinte anos por "PHOCEDI-
MIENTO PARA LA RENOVACION DE LAS SUPLKFICIES DE RODAJE EN
CUBIERTAS DESGASTADAS"™ (grupo 9, clase 85), a favor de D.
Bernhard Nowak, Ingeniero, ciudsdauno alemdn, residente en
Berlin-Dahlem, calle ée Lohleinstrasse n® 39.

La superficie de rodaje de cubiertas desgastadas de
autos 8¢ renovd hasta shora de tal foima, que se sobreponfa
una tirs de goma 40 VulCaulizada (ue, cou ayuda de mldnq de
uierro € inflacidén de la cdmera de aire colocada interior—
mente, sra vulcanizada mediante presidn y 'ca’lor,\ tanto en
s{ como también vuloanizada sobre la cubierta. asi podfa ce—
rrarse éOn seguridad el punto de unidén de los extremos de la
tira, debido &l estado pléstico del material.

Temb¥én s€ ha propuesto formar con une de las tiras
vuloanizadas de goma primero, por unién de o8 extremos de
la tira, un anillo y empujar €ste luego lateralments sobre
la cubier$a, y enmasillarlo mediante un medio de ligaments
auto-vulcanizador a temperatura normal. Este procedimiento
fué practicamente irrealizable debido a la dificultad de la
sobrecolocacién lateral. Lix prictica se mantuvo por tanto
en el sobrevulcanizadoc en celiente de las tiras che goma no
vulceauizada.

‘Segin el invento, es provista de masa auto-vulceniza-
dora en 8u lado inferior un sxtremo, un tanto por ciento mas

corto en relacidn al contorno de las Gubierta de la tira vul-
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canizada plana, compuesta de goma & materies sustituti?as

.de goma, que constituye la nueva superficie ds rodaje, y

montads bajc traceidn constaute en ls direccién del contor-
no ptograsivamente sobre la superficie dspera de rocdaje de
la oubierta, provista de masa auto-vulcanigadora de tal mo-
do, que los extremos de la tira se toguen estrechamente,
siendo a continuacidn fuertemente oefniide e inflads la Cu~
blerte oon la tira sobrepuesta. .

De este mcdo se logra, con ayuda de sencillfsimos dis—
positivos, emmssillar las tiras vulcenizadas de goma, Sumi-
nistradas por la industria en 108 anchos y espesores nece-
sarios, sobre las cubiertas desgastadas con auxilio de co-
nocidos ligamentos aﬁto—vulcanizadnrea, y cerrar tembvién el
punto de vnidn con este ligamento. kste en 8i ‘eparentemente
sencillo procedimiento era counsiderado por.los técnicos has-
ta ahora como insuficiente para la sujecién 48 laB capas 8o-
brepusstas a las cubiertas que, sl rodar, estdn sometidas
en gran ppaoporcidn especialmente a fuergps centrifugas. pe-—
ro este prejuicio 53 sido rebatido por la demostracién préo-
tica, de gue las cubiertas removadas, segin el presente pro-
cedimiento, responden a las méximas exigencias.’

En el adjunto dibnjo hay representado en la figura 1 wn
trozo de la tira vulcanizads de gome gue sirve pare la renoe
vacién de la superficie de rodaje, mientras gue la fig;ra‘g_
muestras una seccidn cuadrada esguemdtica & través de la cu-
bierta renovada. .

El modo de trabajo es en la realizacidn del invento el
aiguiente: | _

La sobrecubierta a elaborads en suchos usuales, bien
8ea en bandas § tirae largas, por ejemplo de caucho artifi-
eial { otro material adecuasdo, es cortada oblicua & nﬁhata-

damente de la bobina dﬁ'reyueato en una loungitud proporcio-
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nal al contorno de la cubierta, y en aluin tanto por cien—
to mfs corta gue el contorno de la cubierta. ’ |

1.a cublierta ﬁkgq?stada § ea, despude de haler sido he-
oha #dspera eu primitiva superficie de rodaje, recubierta de
masa auto-vulcsuizedora. Al mismo tiempo, @se hace también
dspera en su lado inferior la sobrecubierta a que sirve pa~
ra la renovacidn, se recubre y se monta sobre lg cubierta
b con traccidn, es decir, Bajo'tenBiGn, de modo gue los pun—
tos de uwuién queden reciprocsmente contrapuestos, debido a
la extensibilidad de la sobrecubierta a. Despuds de que la
sobrecubierta g esté pegada sobre la cubierta b, se monta
la cubierta luego de introducida la cdmara de aire, sobre
l= 1lé.nta, Y envuelve fuertemente con una atadura de mate—
rial adecuadoe A continuacién se llena de aire la cubierta,
de modo gue la Bobrecubierta a sea prensada Bobre la cubier-
ta b y pueda tener lugar el proceso de auto-vulcenizacién
en el ligamento. kn lugar de envolver la cubierta puede em~
plearse tambidn uno de los oonocidos manguitos tensores de
metal u otro material.

Nota

——

Esta solicitud se acoge a los beneficios del artfculo
105 de la vigente ley de Propiedad Industrial, por corres—
ponder a la preseéntada en Alemania bajo el nidmero 43,822
X11/39 con fecha 8 de Febrero de 1.940, declardndose de
novedad y de propia invencidén d§1 solicitente el objeto de
egta pateute, con laé signientes

Reivindicaciones

i.— Procediwiento para la Treuovacién de las superficies
4de rodaje en onbiertas deegastudae de automdvil, en el gme

la nueva superficie de rcdaje esfghjetada sobre 1a'cqpa des-
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gastads mediante una masa de ligamento auto-vulcanigadora,
caracterizado por el hecho de gue un extremo, algo mfe Gor-
to en relacién al coutorno de la cubierta, de la tira vulca-
,nizada plene que constituye la superficie de rodaje, com—
puesta de goma S materias sustitutivas de goma, es recubier-
t2 on su ledo inferior de maesa auto-vileanizadora bajo cone-
tants tracoidn en la direccidn del contormo y montado pro-
gresivamente eobre la superficie de rodaje édspera de la cu-
bierta, provista de mass auto-vulcanigadora, de tal modo,
gue los extremns de la tira se toquen muy estrechsmente y
a contimiacidn la cubierta es fuertemente rodeada con la
tira sobrepuesta, € inflada.

2. La’paﬁente cuyn privilegio de invencién se solicita
por veinte afi08 para Lspaha y sug dominios, deberd recaer
por "PROCEDIMIENTO PARA LA RENOVACION DE LaS SUPERFICIES

' DE RODAJE EN CUBIERTAS DES@ASTADAS® (gruro 9, clase 85),

segdn se descoribe y reivindica en lu presente memoria que
consta de cuatro hojas foliudas y mecanografiadas por una
sola cara y se ilustra con los dibujos que a la misma se
agompsahian.

‘Madrid, 27 de Enero de 1.945.
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