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Miltiples han sido'y siguen siendo los estudios y en—
sayos de 1la industria del automovil sobre la posibilidad de
suatituir,vd mejor dichb, de suprimir la cublerta de cau-
cho, debido & la falta de esta materia prima que hay que
importar del extranjero, y mas hoy, en las actuales cir—k
cunstgneies porque atraviesa el mundo.

?a cubierta metalica que constituye el objeto del pre-
senteiinvento elimina en su totalidad.el caucho y, por
otra parte, presenta ocondiciones mas ventajosas sobre di-
cha cubierta de caucho hoy en uso, porque con ellas que-
dan suprimidos los pinchagos por efecto de clavos, tachue-
les, etc. y su duracién es'mayor debido a2 la calided y'du-
reza del mate:ial & emplear.

Begun este invento, la'nueﬁa oubierfa metélicg estd

construida de alambre de acero inoxidable rizado, en forma

" de malla en sentido longitudinal.

Eetas mallas tienen gue ir superpuestas en forma tal
que las primeras capas lleven un espBsor apropiado para
cada clase de presidn, siendo el formato de la misma igual
que las que existen hoy en el mercade del causho.

Para una mayor comprensién del invento se adjunte a

esta Memoria deecriptiva-una hoja de dibujos en la que se

. representa una forma de realizacidén del invento.

La Fig. 1%, representa la seccién transversal de una

cubierta metdlica demostrando el modo de tejer en su in-
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terior las diferentes capas de malla, lonas y techuelas re-
mache, asi como tambien el taldn oon su varilla de refuerzo
para evitar la elasticidad.
En dicha Fig. 1°%.
(1) Demuestra la forma del talédn. |
(2) varilla de refuerzo para evitar la elasticidead.
(3) Revestido interior de lona para evitar los pincha-
z08 por rotura de Bigun hilo de alambre de acero.
(4)fPrimeraé mallsas de adero rizado de la mayor finurs
para el formato de la cubierta.
(8) Mellas de refuerzo mas fuertes y gruesas que las
anteriores. _
(8) Mallas de mayor refuerzo y mas gruesas que las an-
teriores. ' _
(7) Tachuela remache para éuJecién de las distintss
- mallas y evitar su desgaste. .
La Fig. 2®, es una secclén longitudinal para demostrar
las divers@e capas de tejido metdlico en forma de ‘espiral.
En dicha Fig. 2°. |
(a) Demuestra el revestimiento de la parte interior
de lona. 7 |
(v) Representa les distintas capas de malla fina.
{c) Representa las distintas capas de mallse reforzs—
das.
(4) Huestra las distintas capas exteriores y de mayor
refuerzo
(e) Muestra la sujecién de las tachuelas y su coloca~
cién.
Una cubierta metélica construide del modo que se acabsa

de describir ofrece una elasticidad perfecta y al mismo tiem
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po una seguridad de rendimiento que no tiene el oaucho.'La! 5

dimensiones de dichase cubiertas metelicas son oxactamenté

iguales a las medidas actuales.

El fin de la cubierts metflica es, como se ha dicho
anteriormente, sustitulir a la de caucho por falta de esta
materia prims y .evitar de una manera positiva el perjuicio
que ocagliona a los intereses nacionales por estar llegando
a la eliminacién de los transportes por carretera.

Me reservo el derecho de introducir en la pr esente
Patente todas las modificaciones que aconseje la practica,
gelempre que no alteren la esencialidad del invento, asi co-
mo de emplear paras su fabricacién cuslquier clase de mate-

riales oconveniente.
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Los pumtos de invencidn propia y nuevae gue se pr‘e%m..

tan para que sean objeto de esta Patente de tnvuncién pur

va:nte afios efi Espafia, son los sigulentes:
1}. Un procedimiento de fabricsaién de uns éﬁ&ldttu
metalioa elastica para toda clage de vehiculos uutouﬁviia-

4 lnilugﬁa, a base dc malla de acero rizado 1nox£ﬂnbi¢f‘ea.’1

racterizado porque la misma esté ponstruida de alaﬁbrcbj

acero rizado 1nex1dabl§ en forma de malla en sentido iéﬁ;

vgitudin:i.

2). tn procodiuieute esegun la reivindicacién 1, aaxae-éé
terizudn por la dispeaiuiﬁn de unae mallas que tienen th
iy superpusstas de forma tal que las primeras capes 1levan
un expesor epropisdo pars ceda clase de presién, aiauuc el
formato de la misma igual que ias que existen hoy an cl

' meresde del caucho.

3). Un procedimiento segun las reivindiceciones ante-
rioras. caracterizsdo porgue se le ha provisto de tudhusia:

remache, que e la vez que sirven de sujecién a las &1fétnn-~i
tes mallas que formen al,canjuntu, impiden el desgaste an
7 la malla exterior, qus por su contacto con el ausin. ba e
i ocasiouarsc. :

4). Pracedimiﬁnta -gegun las rnivindicaoiones nntsrﬁo—
ros, esracterizado por lr reva-tida interiormente de- 1 uk

con el fin de evitar los pinchages que pudieren ocacinnar- -4
se ppr rotura de algun hilo de slambre de acero de los que
forman las mallas reivindicadas en los puntos 1, 2 .y~ d«
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6). "UN PROCEDINIENTO DE FABRICACION DE UNA CUBIERTA

_ METALYCA ELASTICA PARA TODA OLASE DE VEHICULOS AUTCHOVILES
Y ARALOGOB® todo tal y conforme g¢ describe en la pr&éﬁh"ke -
Memoria, la cual consta de 99 1fneas, y & titulo de ajem-
~ple se representa en la hoja de dibujoe sdjunta.
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