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- de la turba.

‘Plo,eon un grado dé humedad de alrededor de un 50 %.la tur-

ba desciende por la tina apraiesando en primer lugsar uns

teria de.condensaaidn78 pasando por‘el conducto S.Enjesta

."2..; 1 G

La invencidn presente concierne unimétoac,aeléecaéien;
to continuo de materia en estado sélido' y para la semicar-
bonizacicn o carbon;zacion de turbz u- otra materis en peda-
zo8 oonteniendc carbono..

"Ia invencién se deseribe a contihuacién con referencia
al dibujo adjunto qne representa uns 1nsta1aclon segin la

-

invencion &estinada particularmente a la semicarbonizacien

En la instalacidn reépresentads,se carge poco & poco

la parte superior A de una tina vertical 1l,de turba,por ejem-

zonavde'seeamiento previo B,donde el gradoc de humedad baja

a aproiimadameﬁﬁe 30 a 35 %,después a una ‘zona de secamien-
to cdmplementario C,donde el resto de la humedad se eliminag
y por fin,a una_zona'de cérbbniigcién D,&Onde la hemicelu-
losa se desintegra. ‘ .

El calor ﬁeceagrio es_éuminiétrado por un feealenta—‘ t»
dofj5,que esﬁé'éoneétado,por ejemplo,con un horno calentado’
con turba.Este reéaientaddi calie?ta cierta cantidad de
vapor de agua qaé dircula a‘través.ae la zona de carboniza-

cidn D y la zons de secamiento eqmplementérib C.la citada

cantidad de vapor se mantiene en circulaciﬁn por un sbp}af
dor 19.%1 -vapor de agua se fsrmava la pﬁesta.en marcha de |
la instaiééién.expulséndose de este modo el aire.Durante
61 secamiento tiene lugar una formacidn continua de vapor
de mgus:el exceeo de vapor de agﬁa se evacua hacia una ba-

bateria 8 el vapor de agua cede,por condensacion calor al

aire freseo admltido por el conducto 20 y que cireuls a
travea de la zona de secamiento previq_B bajo 1la accidn del

soplador'S;Lalhumedﬁd que proviene ée la zona de Sec mientc
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previo B es eliminada debido al hecho de que se evacua una )

5 .

oantidad de aire himedo correspendiente a la cantidad de aire
fresco aamitido. |

Segﬁhila forma de realizacién representada en el iibujo,
existe también una circulacién de vapor de agua unicamente ‘
a través de la zona de seeamiento comnlementarioic Esta zoﬁar
esta destinaaa en parte a eaumentar,por la velocidad acrecen-
tada del vapor de agues, la transmision del calor de la turba,

¥y en parte a bajar 18 temperatura en la parte inferior de la-
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zona de secamiento. ccmplementario C‘de tal manera .ue no

se Droduce con seguridad ya 1a carbonigacidn en este sitio,

ruesto que sers mas dificil de otro modo eliminar la hume -
dad gue guedaris en el centro de los pedazos de turba.

Todas 1as cantidades de gas en circulacion pueden va-
riarse regulando loa registros montadoa en los conductos
¢ regulando la veleoecldad de marcha de los sopladores.

Con el aire caliente,por medio del cual tiene lugar
el»éacdmienﬁd pfevio en la parte sﬁperior o zons B de b
tina,se hacen llegar,en la instalacidn representada en el
dibujo,géées de humo,prdcedenfes del recalentador 5 por |
elrconductots,deléuerte gne el qoplador 92 envia estoa‘gaf
ges de'humo»a la t;na 1;adgmés del aire fresco que ha ab-'
sorbido calor prbeedente del condensador 8, '

Para recuperar parte del calor propio del cok de tur-

ba caliente ¥ para pro&uéir“al mismo tiempo en éste una ba- -

Ja de temperatura propia a reducir el peligro de auntoinfla-

macién cuando el cok de turba se pone en contacto eon el .
aire,se hace. llegar algo més grriba del l{imite inferior de

la gzona de ¢arbonizacién D,por el conducto 7,ura mezcla de

-gae y de vapor de'aéua gue,gin pasar porrel'recalentador 5,

.se~e3trae‘por el moplador 19 de l& mezcla de gas y de vapor

de agua gue éircula en la zona de secamiento complementario

C.
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7 | En 1& parte inferior 2 de la tina 1,construida e#‘~
forma de cémara de enfriamiento E y separada de.}a”tina
por el registro 14,puedé groducirse eﬁfriamiento por medio
de 1nyeccicn de agua a/y mediante un agente refrigerante
£a8€080., Como agente refrigerante £88€e080 puede utilizarse
el aire,pero puede igualmente intro@ucirse,gas tomado de
la parte superiocr de la tina o/y‘gas del que acomparna el
condensado dél aparato de condensacidn 8 eonectaéo‘con el

recalentador previo 20.Un soplador 11 hace entrar el agente

refigerante gaseoso por una abertura de admisidn 12 a través

la materia eontenida en la eémara de enfriamiento E,Ses el

que sea el agente refrigerante gaseoso utilizado,puede ser

'ventajoso suprlmiendo el aoplador 11, de aspirar el gas a

través la totglldaq ¢ una parte del recalentador previo 20
correspondiente al aparato de condensacidn y a través del
goplador Q,deéde dcﬁde ge lo hace entrar,si llega el caso,
despuésvde mezclado con los gases de humo provenientes del -
recalentador 5§ en la pﬁrtg superior de la tina.,Parte del
calor piopio del cok de tufba puede,de esta forma,ser recu-
perado,al miemo.tiempO-que'reSulta posible suprimir un so-
plador, ‘ ‘ | - | '

Lé evacuaéiéﬁrdevla turba cuya carbonizacidn esté ter-

minads,a partir de la tina,se efectua de la siguiente mane-

ra: la materia estd sometida,en un lugar situado en la par-

te inferio: de.1a tina,a una aceidén meednica,al mismo tiem-
PO que'a una disminucién de la seccién transversal de pasa-

jek tales que 8 eausa de la compresidn de la materia O/y

ae la reduseidn de la seccidn transversal de pasaje esta ma- :

teria no desciende y que.entonees-la materia,halldndose de-
béjs del 1ugaf mencionado,puede caer en la parte inferior de
la tina que constituye la védmara de enfriamiento E.Esta par-

té inferior estd,por otra parte;separada de la tina por
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por un 6rganc de cierre mévil 14.En la instalacidn represéh-

provistos de superficies iﬁclinadae,sOmo se representalen

_ de enfrismiento E de la parte inferior 2 de 1a tine,hacia

- vando el registro 14 a la posicidn de cierre:este registro

7 o/ygvépor de agua en la tina 1o sacar de ella por una

- abenturg,extendiénaose'alre&edor de la tina. y conectada con

‘conducto tangencial de entrada o galida.ﬁl‘dibajo muestra

-5 1 6187%’6 gl

tada en el dibujo,estdn previstos en la tina algunos pos-

tigos rotativos lz,qué en la parte inferior,pueden estar

el dibujo;estcs postigOS'pueden accionarse desde el exte- -
rior por medio de volantes de mano y pueden fijarse en ai-
ferentes posicliones angulares,Cuando se hacén‘girar‘los
postigbé‘ls hacia el iﬁtgrior,la materia carbonizada es
cgmprimida de tal suerte que queda suspen&idé'en la tina.

Después se desplaza el registro 1l4,que cerraba la cémara

el exterior,a un lado de la tina,mediante una rueda denta-
da 15 que engfana eon una cremallera tallada en la parte
inferior del registro 14,de modo que la meteria cae en lg

cdmara de enfriamiento E;este cdmara se tierra después 1le-

puede apretarse por érganos especiales eoﬁtra un reborde

de clerre hermético.Los‘postigos 13 giran volviendo a=sd‘
posiciéﬁ de partids:;la materia carbonizada desciende en- - -
tonces gsobre el registfo 14.Después qﬁé la tnrbarcarboniza-
da se ha enfriado en la cédmara E, se la évacua por la aber-
tura de galids 4. Ia feja ¥y la ebertura de saiida egtan’
digpuestas prefereﬁtemente de tal manera que el producto
carboniéado pueda fécilmepte‘eargarsé en un vehiculo u otro |
aparato~tranéportador.' | |

Se ha comprobado que es ventajoso hacer entrar gas

una cémara anular;rpdeando la cubierta de la tina,con un

varias de estas cdmaras anulares,16.%n ciertas circunstan-

cias,pueds ser conveniente proveer la camara anular de
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varids aberturas,difigidas oblicuaménte hacia la base; estos
es partiéularmente ventajoso en e; caso de la introducecidn
de gag en la parte supérior7de 1a tina 17,en donde es desea-
ble una nequefia velocidad del gas.Cuando se trata del tra-
tamiento de turba desmenuzada‘y otre materia Pfinamente des-

menuzada, 1a abertura producide en la cdmara anular debe, pa-

ra que la materia no se escape con el gas, dividirse en mul--

tiples canales eatrechos hacia la base. Para que la asu&a-

eidn de gas y,de vapor de agua sea. efectiva igualmente en el

| interior de la tina,puede haber de preferencia,cerca de la

camara anular,ug tubo de aspiracidn 18 que parte de la regidnm
axial de la tina y-cﬁyohorificio,éuando se trata de materia
rinamenté desmenuzaaa, esté recubiexto por una tela metdlica.
' si paréAaumentér ia capacidad de produccidn de 1la tina
se quiefe trabajar coﬁ upé tina devdiémetro mayor,puelde dis-
ponerse eh el interior de la tina un cilindro a través del
cual la materia no pasa,Para que 1& evacuacién se la materia

pueda tener lugar. después de 1a compresién,de éste,es nece-’

‘sario culdar de que el cilindro vaec{o de materia, sé,nare

de preferencia encima del sitio donde tiene lugar la compre-
sién.Cuando se eseoge un diametro muy grande y se provee la
envoltura exterior de lé tina de aberturas para su comuniea-
cién con las camaras anulares,com viétasra la introduceidn

o el alojamiento.de gas o/y de vavor de agua,esvventajoso
dar‘al cilindro interior aberturas andlogam conectadas con
camares anuléres,eitendiénddse alrededor del cilindro en

su parte 1nterior,estando estas camaras unidas con las de la

envoltura exterior de’ la tina ypor ejemnlo,nor algunos tubos_

‘radiales.

7l secamiéﬁto,previo en la parte:superior de la tina
puede féalizarse por circulacidn de aire, cierta parte del
aire en eirculacion siendo admitido como aire fresco,mien-

tres que una cantidad corre8pondiente de aire humedo es eva~-
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cuada de la tina.ZEl aire puede entonces mantenerse en cir- '
culacion_por an soplador a tavés la zona de secamiento pre-
vio B y.fuera de la misma en'gn,eondénéador 8 en el cual

el aire absorbe calor del vapor de agua gque se escépa de
ls tina & nh nivel mds bajo.El aire en cireulaecidn puéde
mezclarse coﬁ'gases de humo‘proceaentea del hogar éel re?
calentador 5 por el conducto 6.‘7 ’

En una forma de reallzacion modiflcada de 1= instala-'
¢ién representada, para 1a semircarbonizacidn’ de la turba, )
se evacua la turba semicarbonizada a través de un cierre |
pidrdulico en el cuél desemboca la parte inferior de ls tina,

La inveneidn ha sido descrita.mds arriba con referen-

cizg al dibujo en su apliqac;én a la semicarbonizacion de

la turba.Xo obstaﬁte,se ha comprébédo gque se puede aplicar
con ventala fundaﬁent@lmente el mismo pboeedimiénﬁo, en par-
te pare 1a'carbonizacién'compieta de la turba, en parte:
para el secamiento de otras materias carbonosas en‘estado'
Qesmenuzado,pudiendo el secamiento,si llegase .el caso,acom-
pafiarse de un tratamiento térmico con otro objeto,por ejem-
plo, la carbonizacidn, ' |
in el caSc en que el tratamicnto térmico sﬁpaiguiénte
ocaslione la produécién de gas o/y vanor de agua, como es. el

caso:euandd>ee-trata de la carbonizacidén completa de la tur-

" ba, madera resinosa.q materia andloga, se produce ventajosa-

mente la circuladién a través de la zongvcbnsiderada de tra-
tamieﬁtb térmico,por medip dé un eonducto espeeiﬁl de‘cir-
culacidn con soplador, estando.éste'conduéto unido a~1aab
céiaras anuiares empaimadas econ lgAtina.por aberturas,; como

se representa en el dibujo. ILa expulsién del gas y del va-

_por- de agus produeidos'tienén lugar a partir del éonducto

de circulacionw'para evitar que una cantidad excesiva de

alquitran se derrame hacia arriba g la zona de secamiento
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 »c6mp1ementario, se expulsa una cantidad,fijada de modo iue

pueda igualmente venir una parte de vapor de agus en‘la;zo-

.na de secamiento compleméntario. Ie mezcla expulsaﬂa de gag’

L}

y de vapor de agua-es~énfr1aaa y condensada,de preferencia

‘en un cambiador de temperature, en el cual el aire paravla'

zona de secamiéntorprevio sufre un ca1entam¢anbc previo.?ue-
de proporeionarse el calor neeesgfid para la opéracién de .
carbonizacidn hacieﬁdo_pésqr el gas en.eirculacién por un
recalentadqr, pero puede“igﬁalmente producirse el calor ne-
cesario provocando una combustidn apropiada en la zona fde
carbonizaéién'por medio de la introdﬁcaién de una.pequefia
caﬁtidaa de aire. |

In la fabricacién de cok a partir’ae tuiba o de maldera

puede ser ventajoso sométer,el cok a un tratamiento térmico.

" a tempe:atufa elevada en una zona espécial, dispuesto de-

bajo de la'zona de carbdnizacién y,en caso necesario,pro-
vista de una circulacién y de un recaiehtador especiales., .
Se ha reconopido‘qué en ciertos casos es ventajoso, en
ia reaiizaciéﬁ del procedimiento segﬁn la invencién, CORpPO~
ner la tina de partes de didmetros diferentes, in los sitios
donde :i= se efectda la introdueeidn o évécuasién de aire .
o vapor de agua, la tiﬁa'tiene su didmetro minimo;mientras
que, para obtgner,uﬁa capgcidaa acrecentada de prb&ucc;én,
la zona de seéamiénto previo,as{ como la zona de secamiento
complementario; y se preséhtase.31 caso, igualmente la zo-
ﬁa de tratamiento térmico, estdn constitufdas por las mr-
tes de mayor didmetro. Entqncaé ge dispone en el sitio de
‘enchufe de upa,pérte de mayor didmetro a una parte de menor
diametro, de guperficies inelinadas hacia 1& base, a lo lar-

g0 de las cuales la maﬁefia. gue 1o debe contener pedazos’

demasiado gruesos, pasa de manera continua.

Bl producto que se retira de la tina es, cuando no

N L W e
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hays enfriado de modo efectivc, fécilmente inflamable en cier-
tos casos. £l peligro de 1nf1amac10n se evita en la medida '
en que el producto ha sido enfriado en la camara de enfri@-
miento E, antes de exponerlc al aire. Pero eate,peligfo pue-~
de, conforme a la,iﬁvenbién,'ser suprimido, aun cuando 13' ‘
cdmara de enfriamiento se suprime y cuando el:pfoducto es
evacuado directamenté de la parte inferior de la’zuna de
carbonizaclon D. Se procede a este efecto de tal mansra

gque el producto obtenido,al evacuarse de la tina, es condu-

cido, al abrigo del»aire, e una_prensa de aglomerados, en

la cual el producto es aglomerado en briguetas. Puesto gue

de esta manera el“producto-no se pone en contacto comn el
aire antes de comprimirﬂe-en forma de aglomerados, el pe-

ligro de autoinflamacion ¢s evitado y la fabricacion de aglo=-

>'merados que conviene igusalnente, teniendo en cuenta el hech@

de que el producto en el estado en que sale de la tina, es’

decir, no aglomerado, es columinoso y de diff{cil manejo, se

realiza de una manera técnicamente ventajosa, directamente
despues de la operacion de carbonizacidén. De preferencia»el

métddo en cuestion se realiza de acuerdo eon la invencion,

_haciendo llegar elyproducto, por un tranaportador de tormillo

o de cadens, desde el fondo de la tina,ﬂé un conducto cerra-

do que desenboca entre‘loswérganoa de compresidn de una pren-

‘,sa de aglomerados} Puede ger Ventajoso hacer 1legaf, eﬁ el

conducto cerrado un gas inerte 0 vapor de agua para evitar

la oxidacion del producto. puede ser venta-

En clertos casos,
joso hacer llegar al conducto un morfero epropiado para fa-
cilitar la aglomeracidn de la materia. |

Hecha 1la descripcién-preceaente es preciéo aﬁadir que

los detalles de realizacidn de la 1dea expuesta pueden va-

~riar sin que por ello cambie la esencia &e la invenciodn,

que es la que se desprende de los pérrafos que anteceden,y
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ge reivindica en la siguiente

NOTA
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En resdmen: la PATENTE DE INVENCION que se solicita,
recaerd sobre 159 reivindicaéiones Sigﬁientes-

13

~Método de secamiento eontinuo de materia en estado

selido ¥y para la semicarbonizacxon 3] carbonizacion ds - tur-

ba g otra~m%teria en pedazos contenienio carbenq,caracteri—

zado por el hecho de gque la materia puede descender é'trq-
vés de una tinas en cuyaﬁparte sﬁpérior se efectia su geca-
miento pfevio,bajO'la,éccién directe de gas caliente, mien-
tras que en las parﬁeﬁ‘siﬁ#adas por debajo de la tina, se
produce un tratémignto térmico adicional bajo la aceidn di-
recta de una circulacidn de .vapor de agua, pasando por un re-.
calentador. - | '

~ 2%,-Método,segin la reivindicacidn 1§,cé£acter12ado pbr
el hec#o de que se produce en la pérte superiof de 1a<tina_
el secamiento ?revib de la materié bajo la accidén de aire -
caliente que pasa a través de esta.materia;calentén&osé es-
te aire ppr‘el hecho_de §ne absorbe, en un sparato éergondenf
sscidn, el calor'del.Vépor_de agua gue seAescapa de la tina
2 un nivel més ba;o,'mientraé que eﬂ la tina debajo de la&
zona de secamiento prefid,'se préducé un secamiento comple-.
mentario bajoila aceidn directa>de ﬁna eirculscidn de vapor
de agua que pasa por un recalemtador. -

" 3%, -Método,segin las reivindicaciones que anteceden,ca-

racterizafdo pdr el hecho de que en la parte superior de

la tina se efectda el secamiento previo de la materia bajo
la accidn del aire que pasa a través de ésta,. calentdndoge

egte aire debido a la absércién de calor, en un aparéto de

,condensaeion, del vapor de agua que se escapa de la tina a

un nivel mis bajo y por produeirse en la tina debajo de la

}3\\ : g ‘

" zona de secamiento previc primeramente un secamiento comple-
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déntario Yy desﬁ&és una carbonizaciég @or.lo ﬁenos parcial

~ bajo la aceidén directa de und cireq;aéién de vapbr de agua
une,pasa ycr un‘reeéléntgddr evécuéndose.ﬁesﬁués 1akma£er;a
de la parte inferior ae la tlna en estado al menos pérciai-.
295 -mente carbonizado.

42, -Metodo segun las reivindieaclones que anteceds,ca-
racterizado por el heeho de que se hace clrcular ung parte
del vapor_de ggua,sin haeesrlo pasar por el recalentador, a
traves de.la parte mediana de la tina, donde se efectua el
200 ﬁecanismo complementario, con el fin ae broducir en esta par- j
te de la tina un secamiento complementario de la materia, - |
antes que empiece a producirse una carbonizacion. '

e, -Método segun las reivindicaeicnes precedentes carac-
terizada por el hecho de que la materia despues de haber
305 suffido un secamiento previo en 1a-pgrte superior de la ti-
na bajo-la accidn difedta.de gas caliente, se somete en las
,partés de la tiﬁg ®ifuadas & un nivel més bajo, a un tra- .
. tamient; térmicdiadiciop&l bajo la aceidn directa de una
circulacién de vapor'deAagua que pasa por.un'recalentador,
 510 Ven tal fcréa gque la materia déquéa de haber pasadb a través
de una zona de seéamiento_6omplementarib‘y, ei llégara el
caso, también a través dé’una zcna'de semi-carhqnizacién; se
somete a una carbonizacidn completa en una zcne de carboni-
;aci5n-proviét§ de’uné cir¢ulaci6n especial: de vaporrde
315 agua, gecdndose el vapor de agua yfel gas formados, dei
conducto ae circulacion.-” '

6‘ -Método.eegun las reivindicaciones gue antecede ca-
racterizado por.el hecsho de que la mezcla de gag y de vapor
de sgua éécaaag pﬁede. en un regulador de tempergtura, c;-
320 der calor al aire utiliza&d para la operacién de secamiento
previo. .

78, -ﬁesodo segun las relvindicaciones anteriores,carac-
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' térizadq por el hecho de que el vapor de agua que cfréulé,eh

bonizacidén se produce efectuando en la zona de carboniza-

eién'mereed:a la introduceidn de una pequeiia cantidad de aire],

- 12 - v v-h_Egp
la zona de carbonizacidén pasa por un recalentador especial
perteneeclente a esta zona, -

82, -}étodo,segin las reivindicaciones ahteriores,carac-

terizado por el hecho de gue el calor necesario para 1la car-

una combustidn apropidda de materia ebnteniendb carbono.
| 98, -¥étodo,de acuerdo con 1ascreivindicaciones que pre-~
ceden,caraetérizado:por el hebho de gue el cok sec somete a
un tratamiéntovde temperatura elevada en ﬁna zons espeécial
gituada debajo de la ZOnarde carbbnizaciéﬁ.'
10?.-Métode;s¢gdn_laé reivinﬂieacicnes.antériores,ca-
racterizado por el hecho de que el cok se somete a un‘tra—f
tamiento- a tgmperaturg elevada en una zona especial situa-
da dedbajo de la zoné de éarbonizaciéh ¥y provista de una
circulacién'especiai de vapor de agua y de un reéalenﬁador~
también especial. | | |
11!.1Méfodo,eegﬁn'las reiyindicaciones anteriores,ca-
racterizado por’eil hecho de gque el gas utilizado para el
gsecamiento érev;c de la ﬁateria en 1aAparte'superior de
ia.tina, contiene kas de humo procedente del fuego que sir-
ve al recalentamiento del vapor de agua gque circﬁla en las
partes inferiores de la tina. o |
129,-Métqu,segﬁn lés'feivindicacionesAantériores,ca-
ractefizado por el hecho de gue en la parte de la cuba
situada debajo_de 1sa zohaAde'cérbonizacién se introduce
una mezcla de gas y de vapor de agua que, sin pasar por el
recalentador, se saca de la mezcla de gagry vapor de agua
éue eirculqreﬁ la zona ‘de secemiento complementario.

. 132, -Método,segin las reivindicaciones anteriores,caracf

terizado por'el hecho de que el producto cuya carbonizacidn

- '

" estd terminada,-pﬁede;caer; pasaﬁdo por un registro, a la
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‘se ha terminado se extrase, pasando por un cierre hidraulico'

' condensacidén y se introduce en la parte-superior de la tina,

1 forma que en un sitie de-la_paite inferior derla tina, se

| cierre mévil. -

‘terizado por el hecho de que se hace pasar la materia enm

para secamienﬁo‘pomplementarid_sbnsiste en una parte de mayor

parteiiﬁfefior de 1a‘tina, construida en forma de caéiféwréﬁﬁ
frigeradora.y ademas aislada'de-la tina y por éi hecho que:‘
eh este sitio dicho producto estéd regado de agua o/y bafiado ppr
un agente gaseoso,

147 —Eetodo ,gegin las. relvindicaciones anteriores carac-

terizado por el hecho de que el producto cuya carbonizaeidn

an el cual desembOca»la‘parte inferior de la tina.
' 152, -Método ,segin las reivindieaciones anteriores,caraaf'

:ferizado por'ei'hacho“ﬁe que el producto cuya earbonizacién

se ha terminado, se enfﬁia ﬁor mgdio_de un agente gaseoéb que

entonoes se aspifa por lo menos por uns parte'del'aparato de

lGﬁ.dMétodO;segﬁnvlas.reivindicaciones precedentes,carac
terizado por el hecho de que la -extraccidn de la tina del

producto cuyo tratamiento se ha terminado,se verifica en tal

somete la materia a una accidn mecénica tal - con la reduceidd
simulténea de la seeeiénvtransvérsal.de pasaje~ que no cae

de por s{ sola y qgue a'cohtinuacién*ig materim que se eneﬁen-
tra debajo de éste sitio; puede caer en 1la parte-inferior de
la tina, construfda en forma de csmara refrigeradéfa y ademés

manteniéndose aislada de la tina por medic de un sistems de
: 17@.-Método,segﬁn las reivindicaciones anteriores,carac--

trayecto a traves de la tina por ciertas partes de menor dia-.
metro y por otras partes de mayor didmetro, la 1ntroduc316n y
la evacuacidn de aire y de vapor efectudndose en las partes

de menor diémetro, ¥ porgue por lc menos una de las zonas

diametro.

- 18%,-Método,segin las rgivind{cacibnes que antecedenca-
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‘gaBe0so en la tina se verifica por aperturas gituadas alre-

geoso en la tina se verifica por una abertura que asta divi-

de 1a tina se verifica por una abertura gue esta dividida en

"de la tina se verifica igualmente por un tuho’que parte Qe

‘munican con cémaras anulares que sé extienden alrededor del ci

racterizado por el heeho~de que la introduceidn de un agente

dedor de la tina, que ge enlazan a una cdmara circnlar la cual

rodea la envoltura de 1a;tina, de preferencis con un conducto
de tra{da tangente. ,
195.-Metodo , Begin 1as reivindicaezones anteriores carac-

terizado por el hecho de que la introduccion del agente ga-

dida en varios orifieioa estrechos dirigidos oblicuamente
hacia abajo. '

‘207 ~Método segén las reivindicaciones gue antébede;V
caracterizado por él hecho de que la evacuacidn del agente
gaseoso de la tina se’ verifica por orlficios distribuidos
alrededor de la tina ¥ que se. Juntan - de preferencia por un
conducte ds evacuaelon tangente ~ 8 una cémara anular,la cual
rodea la envoltura de la: tina. " o

21° ~Método,segin las reivindicaciones anteriores,carac-

terizado por el hecho de. que la evacuacidn del agente £a8€080

varios orlficios estrechos dirigidos oblicuamente hacia. aba
Jo. o
224, -Método,segin las reivindicaciones anteribres,cafae-k

terizado por el hecho de gue la evacuacidén del agente gaseoso‘

la region axial de la ‘tina,
23, -Metodo.segun las reivindicacionea anteriores earac-'
terizado por el hecho de que en el caso de un didmetro bas-
tante'grande de la tina, se coloca siguiendo_ei eje de la
tina, un cilind;d a través del cecual no pasa la‘matéria yel

cual, en caso necesario, estéd provisio de aberturas gque co-

lindro sobre su cara inte;féra

- - .
. -
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24~'—Metodo segin las reivindicaciones anteriores carac- :

tqrizadovpcr‘el hecho de qpe el producto olenido se trae del

prensa de aglomerados en la cual ge camprime el proﬂueto

’

qum forma aglomeradas. .
25%,~Método,segin las reivipdicéciones que-antéeedé#,'
carécterizado por»el hecho de que:el‘produe*o se'arrastra
dentro de un eonducto cerrado qne desemboea entre loa orga-
nos de compresion de una prensa de aglomerados, el produc-

to pudiendo egtar aplastado tambien.

teriz&do;pbrfei.hecho de que durante el arrastre del produc-
to en el condqucto cerrado ese hace llegar a és?erun mortero.
eapaz Qe.dar a ia materia m;;or facilidad de aglomeracién..

272;-83 reivindica,por éltimo,camﬁ objeto eobré-el gue
ha de recaer la BATENTE*DE INVENCION que se soiiéita;"METbDO_
DE SECAMIENTO CONTIHUO DE MﬁTERIL EN ESTADO SBLIDO Y PARA |
LA SEMICARBONIZACIOH G C&RBONIZACION DE TUEBA U OTRA HATE*
RIA EN PWDAZOS COKTEKIENDO CARBONG" '

Todo conforme gqueda descrito en la presente.Memoria,
que eonsta de qnincé paginas eecritas a mdquina po#'ﬁna sd;
la'c&ra,y dibujos que se acompafian. ,

| Madrid,25 de Enero de 1.945
AIFONSO UNGRIA

.

MALA aspaosucbrcm )
PGR DEFECTO DEL OQRIGINAL |

it

fondo de la tina y se introduce, ak abrigo del aire;*en'una"‘

26!.-Hetodo,$egun las reivindicacicnes anteriores,carac- |
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