PATEINTE DE INVERCTON

por veinte afios pare todo el territoriec espafiol, sus
colonies y protectorsdo, por "UN PROCIDIMIENTO DE FABRI~-
CACIOR Dx BSTILOGRAFOS®™, cuyo privilezio se solicita a fa-
vor de D, JUAK UUCH TAnINA3, de naclopnalidad espafiocla y

regidente en kspala,

MEMOCRIA DWSCRIPTIVA

3e refiere le presente memorie a un procedimiento de fabri-
cacion de estildgrafos, gue hace gue éstos resulten de un .-
nejo sencillo por lo gue se refiere e las operaciones de lio
nade y vaeciado de tinta, ccgsiguiéndose 2l miemo tiempo wu:w
seguridad de funcionomiento absoluto,

Deseperecen al seguirse el proceseo de febricseidon gue se
| reivindicardn todea clese de mecanismo tales come rosces,
véstagos, palancas, embolos y otres similares gue son

cause de que continuamente sufren desperfectos y averies
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los estil&grdron hoy eeﬁocidos.

Resultando ademas, une gran seguridad ea su funclionamicato
sin menoscabo de la sencillez, de tal forms gue un estild-
graroe fabricado scg&n el proeeso a que nos referireinos pug
de manipularlo persona inexpertsa, incluso nifios, sin que 2]
miamo se deteriore y se produzean derrames de tinta,
Obtenidndose ademss, una economfia de consiceracidn, puesto
que se hacen innecesarios pna serie de materiales que dehido
g tener gque actuer y estar en contacto con le tinta tenien
gque ser en los estilégrafos corrientemente utilizados, de
caracter{sticse especiales, mientras que al adoptarse el pro-
ceso de febrieacion de la presente patente, pueden emplearse
materiales corrientes y de las ceracter{sticas existentes en
el mercado, ‘

Consiste el procedimiento de rfabricacidn a que nos vemos a re
ferir, en construir leos estilégrafos aprovechando las leyes
tisicas neumomscdnices y especialmente las gue e refiaren al

aire, para lu cual se fabrican los estildgrafos de manera gue el

~ deposito de céucho u otro materlal similar, destinado a alma-

cenar la tinta se coloca en un espacio labrado en sl interior
dsl cuerpo del estildégrafo y dispuesto de tal forma que el
depésito de tinte quedevemplazado con holgura dentro de di-
cho espacio para que sl las paredes exteriores del depdsito
se ven sometidas a una depresidn 0 o una presién eon respec-
to e la presidn atmosférica, pueda aprovecharse dicha depre-
8ién o presidn, para que si el extremo del depdsito que es

en el que se coloca a la plums, esté introducido en un frasco
de tinta, quede llend én €l primer c¢aso y vecic en el se~

gundo,
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5 CENTIMO

Ahors bien, esta depresién y presidn sobre lss paredes el
depisito de tinta, que suele efestuarse medlente pinzac,
palancés, pietones, resortes o tornilloe 0 otrog mecanisuos
similares en los sistemes hoy conocldos se consigue con o
proceso de fabricecibn de goe estamos tratendo, ﬁonetruyeg
do la parte sups rior del cuerpo del estildgrafo o see 1n
opuvests, 2 1la plumilla agujerecde, & introdueciendo en el
interior del cuefpo y & través de dlcho sgujere up oilinir,
hueco, cilindro gue segiin commmiquen directamente o no z-n
le stmésfere resultars inopersnte en sus movimientos o 33
sprovechara para producir la preeidén o depresiom negocrnris
pere el vacimdo o llene de tintas del depdsito, psre 1c niol
se fabrice el cilindro hueco con gren precieidn, procoronu:
ses lise y pulide eu superficie exterior y que su diamet. o
ges casi igusl g1 del orificio del cuerpo del estilderalc
para gue gea lo més parfecto posidle gl sjuste entre ol cji
1indro y el cuerpo del estildgrsfo.

8e construye gdemés, el cilindro indicsedo hueco y cop ur
eapesor de mred tsl que gl introdueirse en ol huecc latrp
@0 dentro del ouerpo del estilSgrafo no roee ni ocon 1rc o
redes de &ste ni con lps del depdsito de tinte, ya que ie-
bido a este especial constraccgén del cumerpo y c¢llindro ip
dicedos, reenlte evidente que no o3 neceserio el yue ¢ ci
1lindro mbévil -~ que de tener bese inferior casi podris c¢niji
ficarse de &mbolo bugo ~ tenge contecto con el depdeite -or
1o gque éste, no sufriendo roce eon ningnna plege nl recerig
mo mévil, ni estendo comprimido directamente por psrte .eotg
iica glgme, ya gne, comc 86 ha dicho, Bobre &1 no rctin ~ns

gue la presidén o la depresidn del eire contenido eén ¢1 . n-
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6lo donde se halle el repetido depdeito, tenga una durscion

casl ilimiteds.

Se comprende que 2l subir o bsjer involunterismente el cilip
dro por el interfor del eepacio donde esta el depdsito .csty
nado a le tints, habrén de producirse derrames, pers inl ip.
conveniente queda obviado completemente, por cumento se cong

truye el cilindro de forme que la finica base que tiene o1
mismo y que es precissmente la cxteribr tenga uno o mhs
Jeros gue puedan teperse con los dedos, por 10 gue en este

@ltimo ceso queds el cilindro cerredo por em bese sxterionr,

mientrae qua'en el caso de quedsr 1libres los indicados nwy

- Jeros, resulta completemente inoperante la sceidénm de inten

ducir o sacar el repetidec c1lindro, ye gue por el sgujcro

¥ los sgujeros puede respectivamente sallr o entrar el i e
contenido en el repetidc espacio.

Es evidenté la simplificecidn que representa el proccun e
febricacién mencionado en 18 comstraceidn de estildprntos,

ya que eatos 8¢ ven libres de mecenismos complicedos y -ro-
peneoe a averiss, resultando sdemfis innnmersbles ventsi-:,
teles como: mayor cabida de tinta por poderse éprovachnr
hgste el maximo de espacio disponible, duracidm ilimi:in o

del depbeito de tinta; enevided de les operscionmes de ) iche

J veciado ya que no interviene en lee mismes mas que <1 ~ire,
¥ ror lo tento con susencis 36 vibraciomes y ein intecvencion
de meceniBmo elguno y sdemfe no son necesarios, 1os relnics
ni los meterigles de importecién, pues cisramente se ...; --en
de gne el cilindro puede ser de vidrio, metel 6 cualy:ie-
material natural o sintetico el gue puede carse otrn. tccclio-

nes pdemiis de la circular, segﬁn ge desee, ye que ©l .rocoS0
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figura 1, el espaclo dentro Gdel que gqueda contenido el us

de fabricecifm no se contrae e forma algune determins. s,
puesto que Bu esencialided, es @l aprovechar lse propigis=-
des de los fluldoe y 1a presién atmoafﬁrica, co8a8 esi s
G1times que afortunsdaments no estén snjetas s syerfes n!
& desgastes y nc necesitan tener forma amlguns determin: ...
Para mejor comprensifnm y solo & titulo de ejemplo, Be rcon

pEla un dibujo esguemiético en el que e representa por 1:

pésito de tinte 12, y en el cual puede moverse o1 cilin.ro
13, ocuye base exterior 14, figuras 2,2,4 y 5, puede =ci.r
egujerenda con uno 15,0 més agujeros 15 y 18, as{ como e
nataral el que el sgujero, en lugar de estar em 1a bor-
proplamente dicha, figurs 5, pueda estar em otro sitio
cuglguiera, como se represents en les figuras 2, 3 y 4,
proveyéndose al ellindroils,.de un rebarde 17, .ue le 1.
da discorrir més slld del clerre hermético 18.
Comprendiéndose figurs 3, que cusndo oom loe dedos se oho-
trnyenilos egujeros 18 y 18, y se introduce el c¢ilindro .z
dentrc del espacio 11, el eire contenidoc en dicho espaci-
vy cilindro sera comprimido y sl nmo poder salir, presiguns:i
la8 psredes elésticas del depdsito, expulssndo ls tints , o
contengs, resultando evidente que cno la operacidn inver. .,
figure 2, y slempre que se mentenga obstrufdoe loe sguj.-on
156 y 16 se producird une depresién en el espeeio 11,
provocara uns diletecién de 1lse paredes del depdsito 1.,
el que este, auede lleno si Bu selide inferior estd suim.:-
gida en una botdla de tints, mientras que, figurs 2, de ..
do 1ibre 1la selids d;l aire de 11, este sale por 1§ y i i

se introduce al cilindro 1%, y entrs en 8l ¢as8o contrario
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sin que todo elle repercute en el depdsito 12.

Podran verificarse cuantes variaciones de detalle se  li-

men neceseriass, tales como el proveer 8¢ un clerre d= /. =
neta a le bese 14 pars solidarizserle coa ei cuerpo 19 -
estilografc, o emplesr pars ello un cierre eldstico on- .
de vencerse con una ligera presién u otros sistemas wi . .-
res de clerre, slempre que se respete lu esencislidad, -

como podrin utilizarae cualguier clase de msterlales .-

la splicocidn del proceso de fabricacidn, & cuyo f£fn s . -

claren como de propis invencidn las siguients relvindic. -

ciones que forman ls

ROTA REIVINDICATORIA

12, Un procedimiento de rabrieacisn de estildgrafos cc . .-

rizado por construirse el cuerpo del estildigrafo agujev i -

por sus extremidades, tanto la destineda e sujetar 1la .: . o .=

y el depbdsito, como la superior, o sea, donde suele ad. ' - -
se¢ la tapa o éaparazén, cuando se utilicé el estilogr:. ;,
siendo el agujerc de estas parte superior slgo profund~ : : -
do el de igusl seccidén y con su superficie compiatament~ -
82 y pulide pere que ajuste perfectamente con un tubr ¢
seccidn anélpga gue antra por el mismo dentro del cuer:

del estildgrafo y gue también presents su superficie G.: » -

tacto, © sea la sizterior, periectuusaste lisa y acabads o

el fin de que sea perfecto aquel ajuste ya indicado.
2, Un procedimiento de fabricacidn, segin 1o antes rei;: i .
caracterizado por construirse el tubo de la reilvindics.;
anterior, con uno o mds egujeros en su extremidad ext: ..
en la base que es precisamente la que queda al exterioy,

cuando el mismo entra dentro del cuerpo del estildgrar:.
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3%, Un procedimiento de fabricecidn segin las reivindiéacio-
nes enteriores, caracterizaée.por econstruirse el tubo de las
reivinéicacinnes anteriores con rebordes en sus dos extremi;
dades, para gue sea mayor en esta su seccion, as{ como por cons-
truirse de forms que ya ses mediante un cierre de beyoneta, o un
cierre elésfico, un cierre liso u otro cualquisr sistems de
clerre similar @l que puedas obtenerse la inmobilided del re-
petido tubo, con respecto al cuerpoc del estilografo, clerre

que puede construirse indistintemente, tanto en ls parte del
tubo que queda en el interjor del estildgrafo, como en la
procion gue queda al exterior, ‘

4%, Un procedimiento de fabrieacion segin lo entes reivindicado,
caracterizado por construirse tanto el tubo, como el cuerpo

del estilografo de_sacciones cuslesquiera, con tal de que

entre los mismos se consiga un perfecto ajuste y por resulf

ter tambien indiferents, el material empleado en ambos, gque
puede ser vidrio, cristesl e incluso otros materiales de pro=-
cedencia sintética ademas de 1los corrientemente empleados en

18 construccidn de estilégrafos,

58, UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ESTILOGRAFOS,

Todo ello conforme gueda descrito y reivindicado en la pre-
sente memories deseriptiva que consta de siete hojas escritas

a méquina por una sola cara y un'plano que la ilustra,

pmedrid, 20 de Enero de 1,945

JUAN DUCH TARIRAS
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