
P A T E N T E  DE  I N V E N C I O N
por v e in te  años para todo e l  t e r r ito r io  espadol, sua 
co lon ias y protectorado, por "UN PROCEDIMIENTO DE FABRI­
CACION DE RóTIDOORAFOá*, cuyo p r iv i le g io  se s o l i c i t a  a fa ­
vor de D. JUAN DOCH TARlNAá, de nacionalidad espaüola y 
resid en te  en Espada.

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

Se r e f ie r e  la  presente memoria a un procedim iento de fa b r i­
cación de e s t i ló g r a fo s , que Nace que és to s  re su lten  de un -  
nejo s e n c i l lo  por lo  que se  r e f ie r e  a la s  operaciones de i ¡.o 
nade y vaciado de t in ta , consiguiéndose a l  mismo tiempo n,

5 seguridad de funcionamiento ab so lu to .
Desaparecen a l segu irse  e l  proceso de fab ricación  que se 
reiv ind icarán  toda c la se  de mecanismo t a le s  como ro sca s , 
vastagos, palancas, émbolos y o tras sim ilares que son 
causa de que continuamente sufran d esp erfectos y  a v er ies



lo s  e s t i ló g r a fo s  conocídea.
Resultando además, ana gran segaridad en su funcionamiento 
ala menoscabo de la s e n c i l le z ,  de t a l  forma que aa e s t i l ó ­
grafo  fabricado según e l  proceso a que nos referirem os pM 
de manipularlo persona in exp erta , in c lu so  n iños, s in  que e l  
mismo se  d e ter io re  y se produzcan derrames de t in t a .  
Obteniéndose además, una economía de consideración , puesto  
que se hacen in n ecesarios qna se r ie  de m ater ia les que debido 
a ten er que actuar y esta r  en contacto con la  t in ta  ten ían  
que ser  en lo s  e s t i ló g r a fo s  corrientem ente u t il iz a d o s , de 
c a r a c te r ís t ic a s  e sp e c ia le s , m ientras que a l  adoptarse e l  pro­
ceso de fab ricación  de la  presen te p aten te , pueden emplearse 
m ateria les corrien tes y  de la s  c a r a c te r ís t ic a s  e x is te n te s  en 
e l  mercado.
C onsiste e l  procedimiento de fab ricación  a que nos vamos a re  
fo r ir ,  en con stru ir  lo s  e s t i ló g r a fo s  aprovechando la s  le y e s  
f í s i c a s  oeumomecánieas y especialm ente la s  que se  r e fie ren  a l  
a ir e , para lo  cual se fabrican lo s  e s t i ló g r a fo s  de manera que e l  
depósito  de caucho u otro m ateria l s im ila r , destinado a alma­
cenar la  t in ta  se coloca en un espacio labrado en e l  in te r io r  
del cuerpo d e l e s t i ló g r a fo  y d ispuesto  de t a l  forma que e l  
depósito  de t in ta  quede emplazado con holgura dentro de d i­
cho esp ecio  para que s i  la s  paredes ex ter io res  d el depósito  
se  ven sometidas a una depresión o a una presión  con respec­
to  a la  presión  atm osférica , pueda aprovecharse dicha depre­
sión o p resión , para que s i  e l  extremo d e l d epósito  que es  
en e l  que se coloca a la  pluma, e stá  introducido en un frasco  
de t in t a ,  quede llen o  en e l  primer caso y vacio en e l  se­
gundo.
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Ahora b ie n , e s ta  depresiva y presión sobre la s  paredes ¿el 
depósito  de t i c t a ,  que sn ele  efec tu a rse  mediaste p in zas, 
palancas, p is to n es , resortes o t o b i l l o s  a otros mecanir t i s  
s im ila r es  en lo s  sistem as hoy conocidos se  consigne eon el 
proceso de fa b r ica c ió n  de que estarnas tratando, construyen 
do la  parte supe r io r  d e l cuerpo del e s t i ló g r a fo  o sea  la  
opuesta , a la  p lu m illa  agujereada, ó introduciendo en e l  
in te r io r  del cuerpo y a través de dünho a ^ je r o  un c ilin d ra  
hueco, c ilin d ro  que segón oomuniquma directamente o no o n 
la  atm ósfera resu lta rá  inoperante en su s movimientos o se 
aprovechará para producir la  presión o depresión n e c o ^ r í-  
pera e l  vaciado o l le n a  de t in ta  d e l depóaito , para lo  c 
se  fa b r ica  e l  c ilin d ro  hueco con grao p r e c is ió n , p roc r^nu 
sea  l i s a  y p u lid a  eu su p e r fic ie  an ter io r  y que su diámet o 
sea  c a s i  ig u a l a l  del o r i f ic io  d el cuerpo d e l e s t iló g ra fo  
para que sea lo  mée perfecto  p o s ib le  a l ajnBte entre el c i  
lin d ro  y e l  cuerpo d e l e s t i ló g r a fo .
Se construye además, e l  c ilin d ro  indicado hueco y con un 
espesor de pared ta l  que a l in trod u cirse en a l  hueco labra  
do dentro d el cuerpo d e l  e s t i ló g r a fo  no roce n i oon l? e - 
redes de é s te  n i  con la s  del depósito  de t in ta , y a q u e  be­
bido a e s ta  e sp e c ia l construcción d e l cuerpo y c ilin d ro  ip. 
dieados, res a lta  evidente que no es necesario  e l  que el c i  
lindro  móvil -  que de tener base in fe r io r  ca s i podría c o l í  
f ic a r s e  de émbolo buzo -  tenga contacto con e l  depóeitc cr 
lo  que é s te ,  no su friendo roce con ninguna p ieza  n i rrecartg 
mo m óvil, n i  estando comprimido directam ente por parte ?tá  
l i o  a alguna, ya que, como se ha dicho, sobre é l  no nctóp na 
que la  presión  o la  depresión d e l  a ire  contenido en n  ¿ a-



c ió  Acodo ae h a lla  o l repetido  d ep ó sito , tenga ana duración 
caa i ilim ita d a -
Se comprende qae a l sa b ir  o bajar involuntariam ente e l  c i ü ^  
dro por e l  in te r io r  del esp acio  donde e s tá  e l  d ep ósito  cst^  
nado a la  t in t a ,  habrán de producirse derrames, pero ta i in ­
conveniente queda obviado completamente, por cnanto se c ng 
trnye e l  c ilin d ro  de forma qae la  6nica base que tien e  e l  
mismo y qae es precisamente l a  ex te r io r  tenga ano o m's ,p¡¿ 
joros qae puedan taparse con loa  dedos, por lo  qae en e s te  
ultim o caso queda e l  c ilin d ro  cerrado por en base ex ter io r  
m ientras qoa en e l caso de qoedar lib r e s  lo s  indicados ñora 
jo ro s , r e so lta  completamente inoperante la  acción de int^o 
d acir  o secar a l repetido c il in d r o , ya qne por e l  agujero  
y loa  agajeros puede respectivam ente s a l i r  o entrar el ? i e 
contenido en e l  repetido esp a c io .
Bs evidente la  sim p lifica ció n  que representa e l  proceso e 
fab ricación  mencionado en la  construcción  de e s t i ló g r a fo s ,  
ya que e s to s  sa van lib r e a  de meccniamos complicados y ro- 
pensos a a v er ía s , resaltando además innnmerablea ventaí n, 
ta le s  como: mayor cabida da t in t a  por poderse aprovecha r 
h asta  e l  máximo de espacio  d isp on ib le , duración ilir r lto  
d e l depósito de t in ta ;  suavidad de la s  operaciones de l le n e  
y vaciado ya qne no in terv ien e  en la s  mismas más que n. ñ ire , 
y por lo  tanto  con ausencia do v ib racion es y s in  intervención  
de mecanismo alguno y además no son n ecesa r io s , lo s  r e ta le s  
n i lo s  m ateriales da im portación, pues claramente se  < í ea 
de que e l  c ilin d ro  puede ser  de v id r ie , metal ó oualquta 
m aterial natural o s in té t ic o  a l  qae paade darse otran s e c c io ­
nas además de l a  c ir e a la r , según se d esee , ya qae oí jocoso



de fab ricación  no se contrae a forma alguna determina o, 
paesto qae sa esen e ia lid a d , es e l  aprovechar la s  proplo-a- 
des de lo s  f in id o s  y l a  presión atm osférica, cosas e s l  s 
óltim as qae afortunadamente no están sa je ta s  a averias ni 
a desgastes y no n ecesitan  tener forma alguna d eterm ina.,. 
Para mejor comprensión y so lo  a t l t c l o  de ejemplo, se cor¡ 
psSa an dibajo esquemático en e l  qae se  representa  por n  , 
f ig c r a  1 , e l  espacio dentro d e l qae qaeda contenido e l  m -  
p ó sito  de t in ta  12, y en e l  cual paede moverse e l  c ilin d ro  
13, eaya base ex ter io r  14, f  i  garas 3 ,S ,4  y  ó , paede ert,,r  
agajereada con ano 1 5 ,o más agajeros 15 y  i e ,  a s i  como en 
n atara l e l  qae e l  agaj ero, en lagar  de e s ta r  en la  borc 
propiamente dicha, fig a ra  6, paeda e s ta r  en otro s i t i o  
oaalqaiera, como se representa en la s  figu ras 2 , 5 y 4 , 
proveyéndose a l c ilin d ro  13, de an reborde 1 7 , ^ue l e  it; ^  
da d isca rr ir  más a l lá  d e l  c ie r r e  hermético 18 . 
Comprendiéndose f ig a r a  3 , qae casado con lo s  dados se  ob^- 
trayea le s  agajeros 16 y 18, y se introdaoe e l  c ilin d r o  1? 
dentro del espacio 11, e l  a ire  contenido en dicho espacíe  
y c ilin d r o  será  comprimido y a l  no poder s a l i r ,  presionará  
la s  paredes e lá s t ic a s  d e l d ep ósito , expaleando la  t in to  q e 
contenga, resaltando evidente qae en l a  operación inver : , 
f ig a r a  2, y siempre qae se mantenga abstraídos lo s  agujerar 
15 y 16 se  predecirá  ana depresión an e l  espacio 11, q o 
provocará ana d ila ta c ió n  de la s  paredes d e l d epósito  i.. 
e l  qae e s te , qaeda llen o  s i  aa sa lid a  in fe r io r  e s tá  stn . r- 
gida en ana b otd la  de t in t a ,  m ientras qae, f ig u ra  2 , dejon . 
do l ib r e  la  sa lid a  d e l a ir e  de 11, e s te  s a le  por 15 y u  r i  
se  introduce a l  c ilin d ro  13, y en tra  en e l  caso c o n tra r io



s in  que todo e l lo  repercuta en e l  d epósito  12 .
Podrán v e r if ic a r se  cuentes variacion es de d e ta l le  se 
men n ecesa r ia s , ta le s  como e l  proveer de un c ie rr e  ü? 
neta a la  base 14 para so lid a r iz a r le  con e l  cuerpo 19 (. 
e s t i ló g r a fo , o emplear pare eU o  un c ie r r e  e lá s t ic o  qn ? 
de vencerse con una lig e r a  presión  u o tros sistem as s i  
res de c ie r r e , siempre que se  resp ete  la S3eneialidád , 
como podrán u t i l iz a r s e  cualquier c la se  de m ater ia les p ; 
la  a p lica c ió n  del proceso de fa b r ica c ió n , a cuyo f in  a : 
claran como de propia invención la s  s ig u ien te  re iv in d ic  
clon es que forman la

N O T A  R E I V I N D I C A T O R I A
1*. Un procedimiento de fab ricación  de e s t i ló g r a fo s  ce 
rizado por con stru irse e l  cuerpo d e l e s t i ló g r a fo  agujer 
por sus extremidades, tanto la  destinada a su jetar  lo  0 

y e l d ep ósito , como la  su perior, o sea , donde su ele  ad- 
se la tapa o caparazón, cuando se  u t i l i e e  e l  e s t i ló g r c  
siendo e l  agujero de esta  parte superior algo profunda­
do é l  de igu a l sección  y con su su p e r fic ie  complot ame nt 
aa y pulida para que a ju ste  perfectam ente con un tubo ¿ 
secc ión  análoga que entra por e l  mismo dentro del cuer 
del e s t i ló g r a fo  y que tam bién presenta su su p e r fic ie  ó o 
tac to ., o sea la  e x te r io r , perfectam ente l i s a  y acabada 
e l  f in  de que sea p erfecto  aquel a ju ste  ya indicado, 
g. Un procedim iento de fa b r ica c ió n , según lo  antes r e ¡ , 
caracterizado por con stru irse  e l  tubo de la  re iv in d ica  o 
a n te r io r , con uno o ame agujeros en su extremidad ext 
en la  base que es  precisamente la  que queda a l  ex ter io r  
cuando e l  mismo entra dentro d e l cuerpo d e l e s t iló g r a fo
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3*. Un procedimiento de fab ricación  según la s  re iv in d ic a c io -  
nea a n te r io re s , caracterizado por con stru irse  e l  tobo de la s  
re iv in d ica c io n es an teriores con rebordes en sus dos extrem i­
dades, para que sea mayor en e s ta  su secc ió n , a s í  como por cons­
tr u ir se  de forma que ya sea mediante un c ie rr e  de bayoneta, o un 
c ie rr e  e lá s t ic o ,  un c ie rr e  l i s o  u otro cualquier sistem a de 
c ierre  sim ilar  e l  que pueda obtenerse la  inmobilidad d el re­
petido tubo, con respecto  a l cuerpo d e l e s t i ló g r a fo , c ie rr e  
que puede co n stru irse  in d istin tam en te, tanto en la  parte del 
tubo que queda en e l  in te r io r  d e l e s t i ló g r a fo , como en la  
proción que queda a l e x te r io r .
4*. Un procedimiento de fab ricación  según lo  an tes re iv in d icad o, 
caracterizado por con stru irse  tanto e l  tubo, eomo e l  cuerpo 
del e s t i ló g r a fo  de secc ion es cu alesq u iera , con t a l  de que 
entre lo s  mismos se consiga un perfecto  a ju s te  y por re su l­
tar también in d ife re n te , e l  m ateria l empleado en ambos# que 
puede ser  v id r io , c r i s t a l  e in c lu so  o tros m ateria les de pro­
cedencia s in té t ic a  además de lo s  corrientem ente empleados en 
la  construcción  de e s t i ló g r a fo s .
8*. UN PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ESTILOGRAFOS.
Todo e l l o  conforme queda d escr ito  y reiv indicad o en la  pre­
sen te memoria d escr ip tiv a  que consta de s ie t e  hojas e s c r ita s  
a máquina por una sola cara y un plano que la  i lu s tr a .

Madrid, 20 de Enero de 1.948  

JUAN DUCB TARINAS
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ŷ<r¿7/̂ 7 7̂/y¿̂ /4*


	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



