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Este invento se refiere a un método de hacer
artfeulos gomosos reforzudos con carbono separado finamente,
como por ejemplo,negro de carbén, Se refiere particularmente
a un procedimiento de preparar dispersiovnes acuosas de pro-

5e ductos goposos de polimerizacién, en los cuales se incorpora
carbono seperado finamente en dispersiones de caucho acuosas,
y se coagula y se pica,

Por lo tanto, se ha propuesto preparar caucho

natural 0 dispersiones de caucho sintético, tales como los
210, copolimeros gomosos de butadieno con estireno, acricoloni-

trilos, etc,, mediante la incorporscifén en el l4tex ©

dispersiones acuosas de una dispersién adecuada de negro

de carbdn y/u otros agentes preparadores. El latex preparzdo
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articulos gomosos sin picar, tales como articulos sumexrgldos

¥ otros semejantes., Sin embargo, en tales cauchos sin

picar,el negro de carbén sirve meramente de medio de relleho

¥ colorante.

Para la preparacibn de articulos reforzados por
negro de carbén, se ha wopuesto por lo tanto secar el
cofgulo asi obtenido, de la misma manera en gue el
polimero gomoso se seca en la préctica corriente, y picar
el cofigulo seco zsi obtenido, en un molino adecuado o
mezcladora Banbury, para causar la desintegracién y la
rlastificacidn del caucho y la dispersién fintims de las
particulas de negro en toda la masa., La incorporacién del
negro en el latex permite una desintegrad én mucho més
rédpida del polimero gomoso cuando el coaguloc seco se
somete a la picadura.

La uniformidad y grado de dispersién del negro
en el caucho, y las cualidades fisicas de los articulos de
caucho producidos, generalmente son tan buenas como el
caucho mezclado en el molino corriente, Se cree que esto
se debe al hecho de que la adicibén de un coagulante a la
dispersibn acuosa preparada, ademés de causar la aglomera~
cidén de las particulas gomosas, causa tambien la aglomera=-
cién de las partfculas de pigmentos, de manera que aglome-
rados de pigmentos relativamente grandes son dispersados
dentro de la musa gomosa, l& diépersibn de los aglomerados
duros en tal masa gomossa es muy dificil, y a veces casi
imposible efectuarla, probablemente debido a que la
desintegracidn del caucho ocurre tan rédpidamente gue la
Plagsticidad del material gomoso es insuficiente para
cortar losAaglomerados negros relativamente duros.

Para dominar la formacibn de estos aglomerados,
se ha intentado mejorar la calidad y la estabilided de 1a
dispersibn del pigmento mediante el uso de cantidades

relativamente grandes de agente dispersivo, tul como
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de condensacién de formaldehidos y &cidog naftaleno sulfénicos,é
taninos, tales como el gquebracho y otros semejantes., Aunque el
uso de cantidades mayores de estos materiales apmrentemente
act@a para reducir el nlmero de terrones o grinulos de aglo-
merados de pigmento vigibles por debajo del némero presente
cuando se usa pasta aguada de negro de carbdén sin agente
dispersivo ¢ eomn cantidades de agente dispersivo mis peque-—
flag, aparentemente permanecen los aglomerados relativamente
més pequefios. Esto queda demostrado por el hecho de que

las propiedades fisicas del caucho producido son z menudo
inferiores a las obtenidas por los procedimientos mezcla-

dores de molino corrientes.

Por lo tanto, un objeto del presente invento es
proveer un método de preparar productos gomosos naturales
o artificiales de polimerigzacidn,en los cusles uno o més

SN TI Sva e s e

plgmentos, tales como el negro de carbdn por gj emplo, son
incorporados en el latex antes de los Htratumientos de
picadura y coagulacidén, Este método proporciona una mezcla
de caucho la cual, al vulcanizarla, tiene las propiedades
por 10 menos equivalentes & las de 10s cauchos preparsdos
en la forma corriente en qlle el negro Seco es incorporado en
la masa sdlida de caucho desintegrado en el molino o
mezcladora Banbury. ,

Otro objeto del invento presente e¢s proveer un
método de preparar caucho o producir articulos de caucho
en gque se incorpora negro de carbdn en la dispersidn acuosa
dd polimero gomoso y en el cual se producen dartidas de
caucho completamente mezeclaedo, solamente en una fracciébdn
el tiempo y con una fraccidn de la energla requeridos
con 1los procedimientos de mezclar corrientes.,

Otro objeto del invento presente es producir con

T .

dispersiones acuosas compuestos de productos de pgolimeriza-
cibn de caucho o0 gomosos, articulos gque tengan el caucho

reforzado por carbono separado finamente y que tengan

propiedades fisicas por 1o menos tan convenienies o mo
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las obtenidas por los procedimientos mezcladores corrienves,
Aun otro objeto del presente invento es producir
artfculos de caucho reforzados con negro de- carbdn separado
finamente en que el negro de carbdén es incorporado en la
dispersibén zcuosa de material gomoso y en gue no se exige
agente dispersivo,
Hemos hsllado que estos y otros objetos, segun
se verd por la descripcién del invento & continuucibn, se

llevan a cabo incorporando en cualquier forma adecuada,

‘negro de carbén a una dispersién de meterial gomoso en

cualguier lfquido inmiscible., como por ejemplo agua, para
obtener une mezcla fluida relativamente uniforme; coagulando
el materiul gomoso para retener el negro de carbén en
megzecla Intime con el codgulo de material gomoso, y entonces
someter el coigulo, mientras se tiene una cantidad substan-
cigl de humedad, a le accibn de raspadura. Bsta accibn de
raspudura es tal como la que se puede obtener al pasar

el codgulo una o més veces entre cilindros de exprimir

de un molino o calundria de caucho.

La retencién en el coédgulo pasado por cilindros

de exprimir, de unz cantidad substancial de 1iquido, tal

como ague o humedad, y especizlmente un liquido gque no sea
solvente ¥y que no sea miscible con el ocaucho, evidentemente
facilita muchisimo la desintegracidén de los aglomerados

finos invisibles, a#sf como tambien las partfculas de negro :
de carbbn relativamente grandes. Por lo tanto, los artfculos
de caucho producidos con la mezcla obtenida, tienen propie-
dades por 10 menos iguales , y generalmente superiores s las
obtenidas con los procedimientos megcladores de. molino.
hdemfs, Jas megclas se pueden producir con la plasticidad

requerida hasta en la mitad del tiempo exigido pera la

mezcla de molino corrientes

P

El negro de carbén se puede incorporar en el

. conocidsa
l4tex en cualquiera formz conveniente/para proveer una
megcla relativamente uniforme., Si la dilucidn de la :

dispersgibén wucuosa del caucho con cantidades de sagua
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relativamente grandes no es un inconveniente, el negro se
puede incorporar como una pasta aguada en agua o en otro
1fquido miscible con el latex y no un coagulante para ello,
sin un agente dispersivo, con o0 sin tratamiento prévio de
molino coloide o su equivalente. 31 se ha de conservar la
dilucién del latex o dispersidén acuosa en el minimo grzdo,
¥y si el uso de un agente dispersivo en cantidades substan-
ciales no es un inconveniente desde el punto de vista
econbmico, el negro  3e puede preparar en la formae de una
dispersién haciendo pasar unz pasta acuosa negra que
contenga un agente dispersivo, por aparatos dispersivos
adecuados para obtener una dispersidn de acuerdo con la
tecnologfe corriente relativa al latex, Si se incorpora
un agente dispersivo en el latex y si se utiligza un

negro pulverizado (no en glébulos), el negro puede ser
sencillamente meneado en la mezcla de latex y dispersado
alli megecléndolo o mediante otra sgitacibn de la mezcla de
létex y negro.

La coagulacién de la mezclu de latex y negro
relativamente fluidea se puede llevar a cabo en cualquier
forma adecuada, como la &dicibn de un electrolito, tal
como una sal y/o material 4cido, Para fucilitar el lavado,
es preferible llevar a cabo la coaguluciédn de acuerdo con
métodos mediante los cuales se obtenga una migu o grano de
tamaiio moderado. De esta manera se puede obiener una miga,
como es bien sebido en el arte, agregando una solucién
de sal 2 l& mezela semejante a létex, en cantidad suficiente
pare convertir la mezcla en inestable,

En las fébricas de caucho sintético corrientes,
la coagulacién ge efectfia mezclando el lédtex con una buena
centidad de solucidén de sal bajo condiciones de turbulencia,
incorporendo despuéds material &cido, tal como 4cido sulft-
rico o édcido acético, para transformar el Jjubdn en &dcido
graso, Puede usarse este método o cualquier otro método

de acuerdo con nuestro procedimiento,

O Te———
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De acuerdo con el procedimiento corriente, en la
industria de caucho sintético, el caucho coagulado, el cual
Puede tener la forma de miga O de grajea,ge gomete a una
operacibn de secamiento para reducir la materia voldtil
inclusive la humedad, a un grado minimo. De esta manera, las
especificaciones de los establecimientos gR-§5 de reserva
de caucho de los Estados Unidos, exigen en gecamiento del
polimero gomoso hasta un grado tal que lz meteria voldtil
méxima presente sea JTHE del caucho. En la préctica, el
contenido de material volétil (materia vol4til capaz de ser
expulsada por calentamiento por debajo de temperaturas
destructivas al hidrocarburo gomoso) se reduce muy por
debajo de esta cifra.

Hemos descubierto que la facilidad de dispersién
por picadura de negro de carbén en una megcla coagulada
de elastomero (o material gomoso) y de negro, estd en
relacibén con la humedad, o contenido de materia volédtil,
inclusive humeded, de la mezcla de caucho y negro.

De conformidad con el invento presente,la mezcla de caucho

Y negro se somete a la operacidn de raspadura o unciédn hémeda
mencionada zntes, mientras que el contenido de materia
volédtil,inclusive la humedad,es suficiente para permitir

le disversién de las particulas de negro por medio de unos
cuantos pases por cilindros de molino, 0 el equivalente, en
comparacibén con los muchos pases exigidos hasta zhors Rl
contenido de materias volétiles debe ser, generalmente, sobre
1% del contenido de caucho, y preferiblemente sobre 2%

del total de caucho y negro, a pesar de que tan poco como
0.75 o hastza.p% basado en el caucho, ejerce un efecto
notable en las propiedades fisicas del caucho. La operacién
de respadura o uncién es sumamente eficaz para causar

la -dispersién del negro después dela coagulacién y en
cualquier tiempo antes de que el contenido volatil sea
reducido « menos de 3% del caucho, Aungue el ggus es

particularmente eficaz para facilitar 1z dispersién del

NI IO SO
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como los ésteres de glicol y de glicerol, los cuales

negro o la desintegracibén de 1los uglomerados. dd mismo, otros
lfquidos, preferiblemente aquellos del punto de ebullicién més
alto (menos volatilidad) y gue son inmiscibles © insolubles
en agua, pueden ser usados para rendir algunas depas

ventajas obtenibles por la humedad., Ejemplos de esto son

los agentes ablandadores, tales como el alquitrén de pino,

los ésteres de slto punto de ebullicidn, tales como los
ftalatos de dibutilo, los alcoholes m&s altos insolubles

en el =zgusa, inclusive el decanol, el duodecanol, etec,, los

poligliceroles, los ésteres de alcohol polihidrico,tales

preferiblemente son dinmiscibles con agua y se pueden agregar
en forma de emulsién. La megcla de caucho y negro relativamen—i
te hfmeda, se puede pasar por cilindros de exprimir o de
raspar, 1o més pronto posible después de que el agua de
lavar haya sido escurrida de sus superficies,

La raspudura del negro en el caucho para causar
la separacidn del pigmento aglomerado,0 para retener el
pigmento en forma dispersada, se puede llevar a cebo en
varias formas diferentes, Sin embargo, hemos hallado gue ]
por 1o menos uno o0 dos pases entre cilindros tales como

los de un molino ©. calandriaz para caucho, los cuales

preferiblemente giren a velocidades diferentes, son sumamente
eficaces para separar los aglomerados hfémedos. Cuando el

codgulo estd lo suficientemente sem,se pueden proveer

ey o o

cilindros lisos. 8in embargo, cuando gl codgulo esté

relativamente himedo,es conveniente emplear cilindros con

e v

protuberzncias o de superficie corrugada para comprimir
los polimeros gomosos en forma de lémina., Generalmente ¥
es suficiente un s0lo pase entre los cilindros relativamente :
apretados, para conseguir la dispersién deseada y para
permitir lograr las propiedades en proporcidén con las

del caucho producido mediante los procedimientos corrientes,
Si se desea, sin embargo, la miga 0 coédgulo puede secarse
hasta 2 a 104 de humedad o materia volétil, inclusive la
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someterse después a la accibn de raspadura en un molino o

megcladora Banbury., BEste @ltimo procedimiento permite que
la etapas de raspadurs se pueda llevar a cdb 0 a una larga
distancia del punto donde la dispersidn acuosa del caucho y
ellnegro se cpagula.

El tratamiento antes mencionsdo es particularmente
aplicable a la preparacibn de cauchos sintéticos, tales ® mo
copolimeros gomosos producidos pulverizando un material que
comprenda una gran proporcidéan de butadieno y/co uno o mis
dienos conjugados, que preferiblemente tengan seis carbonos
o menos, tales como 2.3 dimetil-butadieno 1,3 cloropreno,
2, 3 diclorobutadieno ,1,3, con una proporcidén menor de
uno o més materiales que forman resins,conteniendo por lo
menos un grupo sin saturar, Ejemplos de tules materiales
formadores de resina son el estireno, acrilonitrilo,acrilatos,
vinil piridina, dimitilo vinilo etinilo carbinol(dm.v.e.c),
cloruro de alilo, cloruro de metalilo, & otros cloruros no
saturados, o mezclas que contengan cualquiera o cualesquiera
de e:tos materiales o equivalentes, en menor proporcidn,

Bl procedimiento se puede aplicar tambien a }1o0s polimeros
de butzdieno,isopreno, cloropreno o cauchos gque contengan
una proporcibén mayor de uno o mis de estos materiales, u
otros dienog que son polimerizables a polimeros gomosos.
Tembien es aplicable a cauchos formados por procedimientos
de condensacién, tales como los "Tiokoles" y los productos
de condensacion linezles de 4dcido dibédsico - alcohol
polihidrico, _

Los ejempios gue damos a continuacibn ilustran
el presente invento,

EJEMPLO 1.

45 partes de negro de carbén (W-6)

450 partes de agua

400 partes de ldtex (R-S 25%

El negro de cuarbdn y el sgua se megclaron juntoss




265.

270.

275.

280,

285,

290,

295.

-9 -

la mezcla fluida o inestable, mientras se reventa bajo

ggitadl 6n constante para mantener lu distribucién del negro i
en glébulos, fué pasada por un molino coloide tipo Charlotte
pare obtener una pasta aguasda relativamente estable.

La pasta sguada obtenida de esta manera fué mezclada

con el létex y la mezcla fué echada en un coagulante adecuado,

tal como una solucidn de sal y &cido acético altamente meneada,

R

para coagular el caucho en la forma de migas de una dimensién
de més o0 menos un octavo dépulgada. Las migas preparadas i
de esta manera fueron filtrédas ¥y lavadas en agua relativa- |
mente limpia durante un periodo de medlia hora, lLas migas

lavadas fueron escurridas perfectamente de maneru que el
contenido de humedad fuese entre 5 y 20%4. Entonces se pasaron
las migas por rodillos corrugados para formar una léminsz
gruesa, y esa lémina fué entonces pasada una vez por entre
cilindros de molino de caucho gque tenian velocidad

periférica diferente, y los cuales estaban separados

8 més o menos 1/16 de pulgada, para obtener una l4mina

delgada. Esta lédmina delgada fué entonces secada hasta

mdc o menos ,5% de materis vol4dtil. E1 caucho secado |

obtenido de esta manera fué preparado sin mis picadura
adicional, de acuerdo con la férmula normal y curado durante
unos cincuenta minutos a 2872 F, El caucho obtenido tenila
une resistencia @ la traceibn de unas 3,100 libras por
pulgada cuadrade y un alargamiento de 600%., EI esucho
presentaba una susenciz gompleta de aglomerados visibles,.
indicando una dispersién‘relativamente buena,
EJEMPLO 24

Cuando en el ejemplo anterior las migas fueron
secadas de acuerdo con 1los procedimientoé corrientes para
cumplir con las especificaciones GR-S de menos de ,75% de
materia voldtil, y cuando la mezcla fud compuesta en un
molino de caucho con la misma férmuls, la resistencia a la
traceidn del caucho curado era solamente 2,200 1libras
Wrpulgada cuadrada, y el caucho mostraba un gran :
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nfmero de aglomerados visibles 0 trozos negros.
EJEMPLO 3.

Cuendo en el ejemplo 1 las miges lavadas fueron
secadas haste una humedad de un 2%, basadas en el polimero
gomosc més el negro y cuundo la mezcla fué compuesta de la
manera corriente, se obtuvieron substazncialmente las
mismos resultados indicados en el ejemplo 1l. Al igual
que en el ejemplo 1, la mezcla y la composici&n fueron
terminados en solo la mitad del tiempo exigido para los
procedimientos de mezclsa corrientes y se obtuvieron granies
economfas de energia requerida, Ademéds, la mezcla compuesta
se prepar$ comn mucha més facilidad que las megzclas compues—
tas o preparadas en la forma corriente,

EJEMPLO 4,
45 partes de negro de carbén (W-6)
150 partes de agua
400 partes de létex GR-S 25%

10 partes de agente dispersivo (producto de conden-
sacién Daxad de
formaldehido y 4cido
naftalenosulfénico)

La dispersién preparada haciendo pasar el negro,
el agua y el agente dispersivo por un molino coloide, fué
meneada con latex, Ia mezcla obtenida de este manera fué
coagulada, lavada,secada y compuesta igual que en el
Ejemplo 2, Ius tiras de prueba de caucho vulcanizado asi
obtenidas, acusaron uns resistencia a la traccién de
solamente 1,800 libras por pulgzda cuadrada y un alargamiento
de un 600% después de la cura durante igual periodo de
tiempo que en los Ejemplos 1 y 2., Una superficie del caucho
cortado de fresco acusé pocos aglomerados visibles, siendo
el nfmero de &stos un poco menos que en el caso del caucho
del Bjemplo 2.

EJEMPLO 5e
Cuando las migas del ejemplo 4, despuds dd

lavado, fueron pesadas por cilindros de exprimir, como en

IO

R

ey 1 1. o+
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log ejemplos 1 o 3, la resistencia a la trﬁ-;;§h~6e los
articulos producidos con caucho compuesto de scuerdo con
la misma formula era de 2,900 1libras por pulgada cuadrada, !
¥ los cortes en el caudio no zcusaron evidencia de aglomerados
visibles. Debido a la mejora de las propiedades sobre el
caucho del ejemplo 4, fuimos de opinidén gque los azglomerados

invisibles, relativamente pequefios, deben haber sido

reducidos, lo cual explica lz diferencia en las propiedades.,
EJHMPLO 6. | i"
45 partes de negro de carbén (W-6)
200 partes de zgua
400 partes de l4tex GR-§ 25%

N L b s s 1

10 partes de Agente dispersivo (sulfonato de sodio

lignina)

El negro de curbln, el agua y el agente dispersivo
fueron pasados por el molino coloide @ incorporados en el
létex, como en el ejemplo 4, La mezcla de caucho y negro
obtenida de esta manera fué coagulada, lavada y secada al
igual que en el ejemplo 1 haste una humedad de un 54 y

entonces gse le dib nuestro tralamiento de uncién hfimeda

mediante composicién en una mezcladora Banbury, La resistencial
a la traccién del caucho producido fué de 2,900 libras por i
pulgada cuadrada, y la dispersifén acuséd substancialmente

la ausencia completa de aglomerados,

EJEMPLO T,

Cuando se agregd media parte de lauriosulfato de

T T e

godio 8l ggua del Ejemplo 1 antes de la formacilbn de la
paste aguada,y se cosguld la pasta aguada incorporada en el ;
l4tex, y se secbd el cofigulo segun el ejemplo 2, el caucho é
compuesio resultante, al parecer tenia algunas menos
particulas visibles que las presentes en el caucho del t
Ejemplo 2, Sin embargo, el nfimero era considersblemente ma~ ]
Jor que en el ejemplo 1,

La prepuracibn de una pasta aguada se fad lita cuan-
do se incorpora en el agua del ejemplo?, antes de la forma—

cibr de unz pasta aguada de negro de carbén ¥y agua, .5 i
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parte u otra cantidaed adecuada de un sgente de remojadura,
tales como los indicados en le lista que empiega en 1z phgina
127 del libro "Industrial and Engineering Chemistry" ,Vol.35,
No.l, enero 1943, o en la lista que empiezz en la pégina 17
de "Industrial and Engineering Chemistry, Vol., 33, No. 1,
enero 1941,

Pera la preparécidn de los compuestos de caucho
del invento presente, se pueden usar cualesquiera tipbs
deseados de carbén finsmente sepurudo, tales como negro de
humo, negro de chimenea, negro de gas. etc, ILa cuntidad
de negro empleada es preferiblemente suficiente parsa
causar mejora en las propledades de polimeros gomosos,
caracterizéndose tales propiedades mejoradas,por refuerzo, es
decir, aumento de la resistencia & la traccibn, endurecimiento
del polimero, y/0 mayor resistencia del material gomoso
a la sbrasibn, En el caso de resinas termopldsticas o
materiales resinosos que se puedan picar, a los cuales se
reiiere tambien este invento, es necesario gue hays presente
3010 el negro de carbbn sui..clente para proveer el color
desesdo. Mediante la accidn de raspaudura o uncidn mojuda
0 htmeda mencionada antes, generalmente resulta una disper-
8ién superior y mayar eficacie con el uso del negro,

En los polimeros gomosos tales como 1los cauchos
del tito "Bﬁna" 0 en losg latex de caucho naturzl, el negro
generelmente es de zéa 50 o 60 partes de negro por cada
100 partes del material gomoso del lédtex. Sin embargo, Se

pueden usar cantidades mayores, y algunas-veces es preferible

~ preparar la megcla de caucho y negro de carbdén en forma

de partida muestra que contenga digamos 10C partes mas o
menos de negro por ceada 100 partes de material gomoso, ¥y
megolar después unz cantidad de meterial gomoso adecuads para
obtener el contenido‘de negro desesdo.

Bl ejemplo & continuscibén ilustra el procedimiento

de partide maestra mencionado arriba.
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EJEMPLO 8.

110 partes de negro de carbén (polvéW—G Binney &
Smith)

550 partes de agua
10 partes de sulfonato de sodio lignina purificado

400 partes de latex GR-S 25%

Los ingredientes mencionados arribs fueron mezclados,
coagulados, secados hasta un contenido de 2-5% de humedad,
dédndoles un tratamiento de raspadura en cilindros de molino,
todo al igual que en el ejemplo 1, para obtener ume partida
maestra de negro de carbfn -GR-S con el negro de carbén
esparcido por todo el material gomoso. Se mezclé una partida
separada de l4tex GR-8 con lasg cantidades convenlentes de
une dispersidén de Sxido de cine, agufre y eblandador de caucho,
¥y coagulado y secado & humedad de 2=-5%, Entonces una canti-
dad suficiente de la partida maestra de negro de carvén y
otros materiales deseados se combinaron en un molino con
la cantidad requerida de la otra mezcla gomosa para Obtener
las proporciones correspondientes & una f£6rmula de prueba
normal, Después de curar el caucho durante cincuenta
minutos a 28792 P. tenia una resistencia a la tracecién
de unas 3,200 libras por pulgsda cuadrada y un alargamiento
de un 600%. Uhé superficie cortada de fresco en el caucho
acusd una ausencia completa de aglomerados visibles.

En los ejemplos gnteriares, el negro de carbédn se
puede sustituir con otros tipos de carbén separado finamente,
tales como negro de humo, ete., segun se desée, Los agentes
dispersivos y los agentes de remojo pueden ser sustituidos
por otros agentes dispersivos y agentes de remojo conocidos
por los diestros en el arte, es decir, cualquiera de los
indicados en las listas mencionadas antes ¥y que sean compa~
tibles con el l4tex. EPEl létex GR-8 puede ser sustituldo
por dispersiones de materiales resinosos, inclugive caucho
natural, polimeros y copolimeros, segun se indics antes,
mezclas de cualesgulera de estos materisl es, digpersiones de

negro en el caucho o polfmero que se produzcan con
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solo una fraceidén de la energfa y del tiempo fequeridos para
los procedimlientos mezoladores corrientes. '

En vista de que las fdbricas de caucho sintético

estén situadas a largas distancias de las fﬁbricas donde
se prepara el caucho en las cuales hay disponibles aparatos
para someter la mezcla de caucho y negro a un tratamiento
de raspzdura, con frecuencia es conveniente, en la prictica
del invento presente, sencillamente secar o exprimir la
mezcla de caucho y negro a digemos 2-5 a 10%, o méds de
humedad o contenido volétil, y enfardelar o encajonar el
material tratado asi,paras despacho a las fébricas de prepa-
racién del caucho, De esta manera, el codgulo de caucho

¥y negro en forma de miga 0 grejea, preferiblemente después

de secarlo parcialmente a un 2 a 5% de materia volatil o

humedad, se puede encajonar o enfardelar de manera
que gquede todo el contenido de la . humedad o una buena
proporcién de la misma,

En el dibujo, la  figura 1 ilustra un bulto

‘de tal codgulo de caucho y negro parcialmente secado,

que puede ocontener o no, ingredientes de preparar adiclonales.

La figure 2 muestra una vista seoccional ampliadsa en la

linea 2-2 de 1z figura 1. El material gomoso 1 substancial-

mente sin picar, que tiene negro de carbén u otro carbono

separado finamente, preferiblemente en exceso de 20 %
(bagado en el caucho), distribuido perfectamente y que
contenga por lo menos 1%, 0 preferiblemente por 10 menos

2% de materia volédtil, basado en el total de caucho y

negro,es preferible en forma comprimida o en fardos, de

manera que la tendencia & pérdida de su contenido

de humedad queda reducida al minimo, Es preferible poner

alrededor de la mezcla 1 une cubierta adecuada & pruebe

de humedad, de cualquier material conocido pars imvedir

el traslado de la humedad, como por ejemplo celofano,

asfalto, papel encerado, papel aceitado, tela revestida

de asfulto, papel , material fibroso, meterial tejido , u
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otro materisl adecuado 2, para sminorar aun mds la tendencia
& pérdida de lu materia volétil antes de usar la mezcla.

Cuando se preparan 1los cauchos de acuerdo con el
invento presente, el rendimiento de la maquinarisa de picar
aumenta de 30 a 60% y ademés lu mezcla tiene propiedades
supe riores de preparacibén, particulazrmente cuzndo la cantidad
de negro excede 25 o 30% del polimero gomoso., De este
modo,las mezclas producidas mediante el invento presente
tambien tienen la ventaja de que se engargolan més ficil-
mente para formar objetos de la forma o contorno deseado,
teles como superficies de rodumiento de neuméticos, y otros
seme jantes, ademds, la presencia de humedad, segun se deja
dicho antes, parece que mejora las propiedades de cura
del material gzu....J.

A pesar de que los principiocs fundamentales del
invento han sido ilustrados mediante la presentacibén Ge ejem-
plos de la introduceidn d%negro dé carbdn como re¢lleno, queda
entendido que ¢l invento fambien comprende la introducciébén
de 0iros materiales que tienden & untar en el estudo nfimedo,
cuzles son las arcillas, sflice, blangv de Espalia, agufre,
agentes vulcanizadores en polvo, emulsiones de accites,
abluand=dores, etc, ,

Aungue el presente invento es gpliceble principal-
mente a la composicibén o preparacibn de los latex de
caucho vulcanizables o latex de elastomeros vulcauizubles,
tales latex pueden ser reemplazados por latex (dispersiones
en cualquier lfquido inmiscible con dichos elagtomeros, o
que no sea solvente en dichos elastomeros) de otros
elastomeros 0 mezclas de los mismos que entren dentro
de este término genérico,

Segun sa marifiesta en el articulo titulado
"Nomenclatura of 3ynthetic Rubbersh (Homenclatura de los
Cauchos 3intéticos) por Henry L.Pisher, Vol.1l00 Ho.6,
pigina 27, de 1= revista "India Rubber World" de le de

septiembre de 1939, los elastomeros vulcunizsbles compren—

S utonen:
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den los elastoprenos, mezclas de &stos o de sus latex con
elastolenos, elastotiomeros, copolimeros de los monomeros
de elustopreno, y plastomeros o monomeros de elastoleno, con

uno o més de los materizles monoméricos adaptados para formar

elastoplésticos, etc, Tambien es aplicable & la preparucibn

de¢ dispersiones de negro en elastoplésticos y plastémeros.

Se debe entender que las variasciones y modificaciones
de los procedimientos especificos expuestos y descritos aqui
paera fines de ilustracidbn, pueden hacerse sin aparturse del
espiritu y fondo del invento,

' N O T 4

Descrita suficientemente la naturalezwu del invento,
asi como lu manera de realizazrlo en la préctica, debe hacerse
consgtor que las disposiciones anteriormente indicudus son
susceptibles ae modificaciones de detulle, en cuanto no
altere su principio fundszmental. Tambien se hace constar
que dicho invento correspondea una patente norte-americana
de fecha 19 de febrero de 1944, ne2 523,020, acogiéndose, por
lo tanto, « los beneficios gue conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor y sicndo 10 que constituye la esencia dd
referido invento y por 1lo que se solicita patente de invencién,
por veinte afios en Espafla: "Procedimiento para la fabricacidn
de articulos similares & goma, & base de dispersiones acuosas
de productos gomosos de polimerizscibn®; caracterizindose
por lo siguiente:

1e.= Procedimiento para la febricacién de srticulos
similares a goma, a base de dispersiones acucsas de productos
gomosos de polimerizzcibn, con arreglo al cual se¢ compone
0 prepara un material gomoso en el gue osrbono separado finae
mente en cantidades suficientes para ejercer mejora de lag
propiedades,se combina con una dispersidn acuosa de dicho
material gomoso, paru formar una mezcla, y los sblidos de
dicha mezela se coagulan juntos y se secan parcialmente
para rebajar el contenido liguido, caracéerizzdo por la

etapa que comprende someter la meszcla cozgulada de material

e AR S s e T
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gomosgo ¥y curbdn z un tratomiento mecdnico de raspadura con
anterioridad a la reduccibdn del contenido liguido de 1z
mezcla a menos de 1%, aproximadamente,del peso de dicho
material gomose més dicho carbono,

22.= Procedimiento, segun reivindiczcién 1 ,
que se caracteriza ademés porque el liguido empleado es
esencialmente agua.

32,= Procedimiento, con arreglo a cualquiera de

las dos reivindicaciones precedentes, que se caracteriza porque

el material gomoso empleado se escoge entre el grupo que
consiste en cauchos naturales, y polimeros y copolfmeros
gomosos de un material gue contiene una gran poreidén de un
dieno conjugado de menos de siete &tomos de carbono,

48,= Procedimiento de zcuerdo con cualquieru de
las reivindicaciones precedentes, que se carzcteriza ademis
porque el tratamiento de raspadura comprende pasar la
megela coagulade de material gomoso y csrbono entre cilin-
dros,

52.= Procedimiento de acwe rdo con la reivindica-
¢idn 4, que se caruacteriza ademéds porque los cilindros
tienen velocidudes periféricas diferentes,

62.= Procedimiento de acuerdo con cuslquiera
de las reivindicaciones precedentes ,que se carccteriga
ademds porque el carbono, con snterioridad a ser agregado
a la dispersién del materisl gomoso, se prepsra en forma
de pasta aguada de carbém y liquido, siendo el filtimo
miscible eon el 1iquido de dispersibn del muterial gomoso.

T2 = Procedimiento de acuerdo con la reivindica
cidn 6, gque se caructeriza ademés porque el agente liguido
de dispersidu del matcrial gomoso y el liquido para formar
la pasta aguada de carbono, consiste esencislmente en
agua.

8e.= Procedimiento segun cuaslquiera de las reivin-
dicuaciones precedentes, con arreglo al cual se obtiene

un material gomoso reforzado por carbono separado finamente,

g
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98,= Procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cién 8, con arreglo al cual se Obtiene un materizl gomoso
gue se curacteriza porgue tiene una capa protectora
exterior para adaptarlo al scondicionamiento y despacho.
1C8.= Procedimiento segun reivindicaecibn 9,
mediante el cuzl se obtiene un muterial gomoso gue se carsc-
terize ademds porque contiene aproximadamente de 2 a 10% de
agua y porgue la capa protectora exterior resiste cl
escape de la humedad, de manera que impide la pérdids de
humedad por €l material empaquetado,
1l2.= Procedimiento para la fabricecida de artfculos
similares a goma, a base de dispersiones acuosas de produc-—
tos gomosos de polimerizacibng tal y como gueda substan-
clalmente descrito en la presente memoria, e ilustrudo en
log dibujos gue se zcompafian,
Esta memoria consta de dieciocho hojus escritas
POr una 30la card.
Madrid, 20 de enero de 1945.
THE GENERAL TIRE & RUBBER CCHPANY.
Por Poder de J. GONMLZ ACEBO
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