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MEMORIA DESCRIPTIVA ^  ^  
para solio

P A T E N T E  DE I N V E N C I O N
en

E S P A Ñ A  
per VEINTE aBos

a nombre deVerelnlgte Kaliwerke Salzdetfnrth Aktlengesellschaft 
entidad alemana, establecida en DKsseldorfer 3tr^ Z8, Berlín, 
Alemania^ per;

"UN PROCEDIMIENTO DE FABRICAR CLORURO POTASICO 
PARTIENDO DE SALES POTASICAS BRUTAS"'

<*
El presente invento ae refie re  a la preparación 

de eloro.ro potásico partiendo de sales potásicas brutas. como es 
sabido^ las sales potásicas bratas se lix iv ian  en caliente sen 
ana le jía  de funcionamiento en circulación ( le jía  madre o le ­
j ía  disolvente), con le cual se obtiene una solución muy entur­
biada por mezclas flo tantes. Estas mezclas flotantes se campe* 
non de cloruro sódico, k ieserlta , a rc illa , hidrécido de hierre, 
hidrato de alámina, ácido silíc ico  finamente dividido, árido 
magnésico, sulfato cálolco, sales potásicas dlfieilmente solu* 
bles, y otras impurezas, y en conjunto se las llamará a eonti* 
nuación lodo. Este ledo d ificu lta  e l trabajo con las sales pe-



tásloas brutas, y en ocasionas hasta le  hace completamente 
Imposible*

SI estas soluciones que contienen lodo se conducen 
/ sin más a la  cristalización, el lodo se deposita en el conden-

5 sador o en la  oaja de cristalización juntamente con los c ris ­
ta les de cloruro potásico separados. De este modo no sólo el 
producto fabricado resulta impuro, sino que se d ificulta la  
dashldrataclón y se encarece la  desecación. Además el produc­
to a s í obtenido tiene la  desventaja de que forma mucho polvo 

10 y ea moleste para los obrares y los consumidores.
Por consiguiente, en general se tiende a c la r i f i ­

car las soluciones de sales brutas y a separar todo lo posi­
ble el lodo contenido en ellas. El lodo separado en el apara- 

' to de clarificación es, sin embargo, d if íc i l  de tra ta r ; espe-
 ̂ * 18 oialmente la  obtensión de la potasa contenida en e l lodo sólo

es posible con limitaciones, porque con medios sencillos no 
se puede realizar satisfactoriamente la  separación de la  le ­
j ía  y del ledo*

Por lo demás, una separación completa del lodo por 
80 clarificación de la solución bruta requiere considerable tlem- 

^po; pero, además, si e l  tiempo de clarificación es largo, axis- 
te el u lte rio r  Inconveniente de que precipitan temblón Sales 
potásicas y llegan a l aparato de clarificación, porque las so­
luciones brutas están saturadas en cuanto a la potasa o a me- 

25 nudo hasta sebresaturaáas, s i  existen sales potásicas dobles, 
y  Oierto es que ya se ha intentado mejorar la  separación de les

* ledos al c la rif ic a r  la  solución bruta empleando na dios c la ri-  
ficantes. Pero entonces el lodo separado resu lta  excesivamente
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voluminoso, de modo Que so, 'elaboración ae d ificu lta  de ta l 
manera que per regla general era preciso renunciar al proce­
dimiento .

Tambián se ha intentado repetidas vocea f i l -  
6 tra r  la  solución bruta mediante filtros-prensas n otros me­

dies* Sin embargo, debido a las propiedades de los lodos y 
a la  gran cantidad de solución bruta, estos ensayos se han 
abandonado en general por antieconómicos. Ha habido que resig­
narse a perder, por expulsión de los lodos, la potasa contení- 

10 da en ellos.
El presente Invento se basa en el conocimiento 

de que los diversos componentes del lodo ofrecen grandes di­
ferencias en chanto a su velocidad de sedimentación. El el ora­
y o  sódico y la  k ieserita  se depositan rápidamente, y en cambio 

15 sólo lo hacen difícilmente las partes restantes del lodo, qne 
tienen más carácter coloidal. Por tanto, el invento consiste 
en separar por sedimentación del lodo, qne está suspendido en 
la  soluelón bruta obtenida a l  lix iv ia r  la  sal potásica bruta, 
esencialmente,sólo sal gema y k ieserita , a l paso que las par- 

20 tes restantes del lodo esencialmente sólo se depositan o sepa­
ran cuando e l cloruro potásico ha cristalizado y se ha separa­
do de la  le j ía  madre, y esta óltlma se ha calentado de nuevo.

El tiempo de sedimentación del olocrre sódico 
y 'da l a  k ieserita  oscila de oasc en caso, pero es siempre nota- 

25 tremente menor que el empleado hasta ahora para c la rif ica r la  
solución bruta. Se obtiene e l efecto que se desea,por ejemplo, 
reduciendo considerablemente las cáiparas de sedimentación del 
aparato clarificador, de manera que sólo se depositen cloruro
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sádico y k ieserita . En cada eaao mediante algunos ensayos pre- 
vios oCmbláados con análisis se puede averiguar rápidamente el 
tiempo de sedinmntaclón necesario a las dimensiones de la  oáma 
ra de sedimentación.

Be manera análoga se procede cuando se c ris ­
ta liza  e l cloruro potásico. Como la  velocidad de sedimentación 
del cloruro potásico es tamblón consideranenante mayor que la 
de les restantes componentes del lodo, despuás de una sedimen­
tación relativamente corta se separa la le j ía  madre, o a l con­
densador se dimenslona debidamente para asegurar e l deseado 
tiempo de sedimentación. Tamblón aquí bastan algunos ensayos 
previos combinados con an á lis is  para determinar las condicio­
nes de trabajo en cada oaso particular.

residual que queda fletando, pue- 
delluego separarse por clarificación de la le jía  madre nueva­
mente calentada, despuás de lo oual se emplea de nuevo la  
le jía  clarificada para disolver la  sal bruta.

Los c ris ta les de sal potásica que quedaren 
la  le§ía madre que contiene lodo, se pueden hacer por decanta­
ción, si bien se deposita también una parte del lodo. La sal 
potásica así obtenida e impurificada con lodo se puede lib a r-  
ta r  de óste por legalización con le j ía  de funcionamiento #ría. 
La le jía  de funcionamiento lodosa, que a s í resu lta , se puede 
libertad' del lodo, por ejemplo por clarificación o filtración , 
cerne la le j ía  madre lodosa que fluya del condensador, y con 
preferencia junto con la misma, despuás del calentamiento en 
cualquier forma que se quiera^



.Y

En la  decantación selectiva de cloruro sódico y kiese- 
r i ta ,  y en su caso también a l sedimentar el clorare potásico 
cristalizado, pueden emplearse máquinas auxiliares, por ejem­
plo, aparatos de decantación u otros, para mantener mejor en 

5 supensián las partes de lodo residuales.
La mezcla de cloruro sádico y k leserlta , que segdn el 

invente se obtiene en e l primer grado del procedimiento, es 
fác il de elaborar y puede deshidratarse fácilmente, por ejem­
plo , en f i l t ro s  celulares. En e l condensador se contiene un 

10 cloruro potásico lib re  de lodo, que se puede secar fácilmente 
y deshidratar y que no forma polvo después de la  desecación.

La separación del lodo residual de la le j ía  madre nue­
vamente calentada o de la le jía  de disolución calentada se pue­
de realizar industrialmente con facilidad^ a diferencia de la 

16 separación de la solución bruta o de la le j ía  madre fría ; para 
ello pueden emplearse sin d ificultad  cualesquiera medios au­
x ilia res técnicos, porque en la le j ía  madre calentada de nuevo 
o en la  lej*ía de disolución se tiene una solución no saturada. 

Cómo por esta  razón no pueden precipitarse sales potásicas, es 
20 posible emplear espacios de clarificación ilimitadamente grandes, 

y h&eer completa la  separación de los lodos.
Per e l presente invento se fa c i l i ta  en gran manera la  

elaboración de sales potáMcasératas, se aumentan los rendimien­
tos y se obtiene un producto sin lodo y que no forma polvo.Por 

2S eíi procedimiento pueden elaborarse también las  sales potásicas 
brutas citadas, para obtener productos a cuya elaboración, has­
ta^ ahora, había que renunciar por las dificultades que el lodo 
ocasionaba.
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Ejemplo
Por un recipiente clarificador de 3,75 m. de anchura 

y 7,3 m. de longitud, con una cabida de 80 mZ, ae hicieron 
pasar por hora en sentido longitudinal unos 800 mZ. de so- 

6 Incida bruta a 92* C.
Se separaron por hora unos 6.000 kg. de sa l de grano f i ­

no, que sin dificultad se pudo deshidratar en un f i l t ro  celu­
la r;

Naturaleza: c ris ta les  blancos finos,que sedimentan rápi-
10 demente.

Oomposicidn media sin le jía :
NaCl 75,0%
KC1 3.0%
KgSÔ  - 1,8%

15 OáSÔ  - 1,4%
HgSÔ  - 14,0%
8!gClg 1 .1%

S i.,
2Ó . N̂ O -  

^2°3
0̂ 6%

etc.
HgO 2,8%

Por un recipiente de 3,75 m. de anchura y 15 m. de Ion-
23 ^gitud, con una cabida de 160 mZ, y dos recipientes, montados

/ despuás, de 6 m. de anchura y 15 m. de longitud con una ca-
blda de 100 mZ, de los cuales uno está en funcionamiento
mientras e l otro está en reposo. se hicieron pasar por hora
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en direccldn longitudinal unos 200 m3. de la  le  jía  madre Ae 
solucidn y c ris ta les  de sales potásicas que finían del rec i­
piente de clarificación, cristalizados y enfriados.

En e l primer recipiente se separaron por hora 
unos 30¿000 kg, de c ris ta les granulados blancos de sal potá­
s ica / qne se deshidrataron sin dificultad en la  centrífuga.

Composición media de los c ris ta les  de sales
potásicas:

NaCl 16,7%
10 KOI 76,3%

^ 0,9%
CaSÔ - o,s%
#30^, 8,1%
^ 2 - 1,5%

1S;'':' Fe 0^2 3810g - 0,1%

20

^ 0
* * A1„0. 2 3etc.

Ĥ O2 1,8%
En el segundo recipiente montado detrás se 

separaron por hora unos 2.000 kg. de sal potásioa lodosa de 
color g ris  suoio, que no se pudo deshidratar en la  centrífu­
ga, porque al cabo de poco tiempo obstruía el pa%9 de f i l t ro ,  
 ̂ Composición media de la  sal potásica lodosa;

NaCl ** 9,7%
E01 ** 33,2%

- 27,2%
CaSO, . - 1,1%
BgSO — 21,9%dngci- ** 0,2%



?o-02 g
8102
n^ó
Al O 8' 3

etc.

1,0%

6,2%

Tan pronto como en el segundo recipiente que este 
:ba.'?.jen .funcionamiento aeacumalá suficiente sal potásica lodo 
sa, se desintercalá e l recipiente y se intercalé el segando. 

10 Imegose introdujo le j ía  aa^reahíá.reoiplente des intercalado 
de manera que se produjera un remolino, despuás de lo cual 
este remolino se dirigid uniformemente a l mencionado rec i­
piente de 15 m. de longitud.

280 partea de volumen le la  le j ía  madre que con- 
16 tenía el lodo residual se calentawn, y a 92" C se c larifica  

ronan un recipiente de hierro de dimensiones adecuadas. De
este modo se obtuvieron 0,19 partes de peso de un lodo a rc i­
lloso denso de color verde grisáceo, que contenía 0,01 par* 
tes de peso de potasa pura (KgO).Su conloaicián, determinada 

20 por e l análisis se averiguá ser la  siguiente:
NaCl " 13,39%
KOI - ' 9,<Z5%

- 5,97%
0a8Q̂ 11,33%
N6S0̂ - 7,96%
* ^ 3 - 8,88%
'*3°3 - 5,93%
"°3 - 6,69%

=" 10,33%
"'aOg - 0,18%



 ̂ En cambio al c la rif ic a r  la  misma lejíam adre a
! 28$ se obtuvieron por 220 partes de volumen, 3,3 partes de

5 peso de lodo , con 0,9 partes de peso de potaéa pura fE^O).
Ésta so licitud  que corresponde a l a  presentada 

en Alemania, el 13 de Ehero de 1944, bajo el ndmero V,40.776 
IVb/I2h, se acoge a los beneficios del articulo  51 del vigen­
te Estatuto^-Ley sobre Propiedad Industrial.

- N O T A -

Los puntoá de invencidn propia y nueva que se pre- 
' sentan para que sean objeto de esta Patente de Invencídn en

España, por VEINTE años, son los siguientes:
1*. - Un procedimiento para obtener cloruro potá­

i s  aloe.partiendo de sales potásicas brutas por llx lv iaeián  de 
las sales brutas y crlstcJ.lzacián del cloruro potásioo de la  
solucián obtenida, oaraoterizado porque del lodo suspendido 
en la  soluclán caliente, obtenida de la  líx lv laeián , sdlo se 
separan esencialmente por sedlmentaoldn sal gema y k ieserlta , 

20 al paso que la s  partes restantes del lodo esencialmente sdlo 
se separan cuando el cloruro potásioo ha cristalizado y la  

$ le jía  madre separada se calienta de nuevos
! 2 * . - Un procedimiento segiin se reivindica en el

punto 1$, caracterizado porque al sedimentar el eloraro s¿di-
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oo y la k ie s e r i ta ,  en su caso induso en la c rls ta liz a c ló n  del 
oloro.ro potásico, se emplean máquinas auxiliares, por ejemplo, 
aparatos de decantación o dispositivos análogos que favorecen 
la  suspensión de las partea de lodo reatantes.

3*.- Un procedimiento de fabricar clomro potá­
sico partiendo de salea potásicas biutas.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an­
tecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria constada diez hojas escritas a 
máquina por una sola cara.

12 ENE. 1945
B.A.

Madrid,
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