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MEMORTIA DPDESCRIPTIVA

que se &compafia & la solicitud de una patente de inveneidn por veinte

afios en Espafia, por; " Procedimiento pers producir en toda clase de

ertfoulos de hierro y @cero un pavonado brillente somo el charol ™,
& favor de D. Mauricio Sehmidt de Pablo, residente en Barcelona, 4

Carretera de Sarrid, 67.-

Pare lleger al logro de la finalidad perseguide son la presen-~
te invencidén se precisan una serie de ordenades y sucesivas operacio- .
nes gue son las sigulentes:

12.- 3e somete la pieza de hierro o @&cero que debe pavonarse,
en primer lugar & un pulido eon muela o esmerial bzsto.

29,. - La misma pieza se somete seguidamente al pulido con esme-
ril fino.

%2,- 36 somete luego la pieza de hierro o 2¢ero a un pulido
extrafino (eon esmeril seis ceros) guedando en la forma denominada
"pulido azul®, .

) 42,- Se somete luego 21 pulido por el cepillo fln?.
52.- Luego se somete la pieza al pulido por irapo y pastas,

utilizéndose con preferencia, ¢l "rojo inglés" o " pasta verde" &

base de oOxido de cromo, hasta conseguir eem ello un pulido “espe jo©
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de apariencia similar al niguelzado o eromado.

62, Obtenida la situscién de pulimento antes descrita, se
Procede a pavonar la pieza en la forma_usual pero debe practicarse
la operacidn con preferencia dos veaes, consiguiéndose as{ mayor
inoxibilidad. | '

las plezas de hierro o acero tratadas por el procedimiento an-
tes descrito, tienen nna‘presehtacién muy bonita, y diferente de
lo hasta shora fabricado, resultando un art{culo eompletamente nue-
vo como presentacidén, y ademés presentan la gran ventaja de una ino=
xibilidad muy superior al pavonado gsorriente, siendo mun procedimién;

$o mucho mas econdmico que ol niguelzado o eromsdo corriente.

Reivindice el recurrente la explotasién exclusive del procedi-
miento objeto de esta patente, que es nuevo y de propia 1nveneién;
¥y que egenoialmente oconsiste en las reivindicaciones siguientes:

1.- Un procedimiento para producir en tode alase de artfculos
de hierro y acero, un pavonado brillante como de charcl, earasteri-
z240 por someterse lz pieza de hierro o zcero & las sucesivas opera-
giones siguientes: 12 pulido con muelz o esmeril basto ga palido :
ocon esmeril fino, 32 pulido oon esmeril extrafino (seis ceros), 42 pu--
lido eon cepillo fino, 5¢ pulido eon trapo y pastas ocomo *rojo in-
glés" o "pasta verde"™ a base de 6xido de cromo, hasta conseguir un
puliao ';spejo' de aiarienoia similay &1 nigquelado o0 cromado y por
d1timo 69 sometiendo la pieza as{ tratada & un pavonedo corriente,
practicado, con preferencia, dos veces, con lo que se obtiene que
los artfculos as{ tratados presenten un aspecto muy diferente a lo
hasta ahora conocido por sm negro brillante eomo ei charol y una
inoxibilidad, muy superior & la del pavonsdo corriente.

2.~ Procedimiento para producir en toda olase de articulos de

hierro y acero un pavonado brillante como el charol.
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Segin se describe y relvindleca en la prasenta memori& descripe-
tive la cual oconsta de tres hojJes follades y esoritas e mégquina por

una sola de sus caras.

Madrid, & 23 de embre de 1944,
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