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M E M O R I A D E S C

para una patente de Invención, por 20 añ os, p o r : = Procedimiento de 

fa b r ic a c ió n  de una p a sta  a i s la n te  e incom bustible .  a  fa v o r  de Don 

Gerardo Pérez Trueba, residen te  en B ilbao  (V izcaya) O. de l a  Revi - 

l i a ,  7 .  5a .

La presente paten te de invención se r e f ie r e  a una p a s ta , de l a s  

condiciones enunciadas, d estin ada especialm ente a  l a s  p laca s  apaga 

ch ispas e lé c t r ic a s  y en gen eral a l a  protección  en toda c la se  de apa­

ra to s  e lé c t r ic o s ,  a l to s  hornos, f e r r o c a r r i le s  y ap lic ac io n e s  s im ila  - 

5 r e s .

Tiene sobre todas l a s  s im ila re s  conocidas l a  v en ta ja  importan - 

t is im a  de poder m oldearla de aouerdo con l a  forma s o l ic i t a d a  por e l  

consumidor.

Los componentes que en proporciones adecuadas forman l a  p a sta  

10 son : agua d e s t i la d a , ácido n itro so  y s i l i c a t o  sódico como líq u id o s

y b it a r ta r a to  p o tá s ic o , s ie n a  to sta d a , carbonato de c a l ,  blanco de 

España, a lb ay a ld e , l i t a r g i r i o ,  alm azarrón, e sm eril, minio y cao lín  

como só lid o p .

La fa b ric a c ió n  consta de cuatro f a s e s  p r in c ip a le s :  una prepara - 

15 t o r i a ,  o tra  de mezola, una te rc e ra  de moldeo y finalm ente un temple

adecuado.

En la  prim era f a s e ,  se v ie r te n  en un depósito  adecuado lo s  t r e s  

componentes líq u id o s (agua d e s t i la d a , ácido n ít r ic o  y s i l i c a t o  de 

so sa )  y se a g it a  suficientem ente para su íntim a compenetración. Mien-



t r a s  se  muelen lo s  componentes só lid o s h asta  re d u c ir lo s  a  polvo.

En l a  segunda fa se  lo s  m a te r ia le s  a s í  molidos se  echan en e l 

líq u id o  compuesto,primeramente preparado y se bate perfectam ente l a  

masa a s í  formada h asta  que l a  p a sta  toma e l  grado de c o n s is te n c ia

conveniente.

En l a  te rc e ra  f a s e ,  y después de que l a  p a s ta  ha lle g ad o  a  ese 

e stad o , se  l a  v ie r te  en moldes aprop iad os, con arreg lo  a  l a  demanda 

de cada ca so , y en e l lo s  se l a  somete a una gran  p re sió n , h a sta  oon - 

seg u ir  para cada p ieza  l a  dureza debida, según tamaño y tra b a jo  a 

re a l i z a r .

Como cu arta  y últim a f a s e ,  l a s  p iezas obten idas se templan, 

primero con a ir e  c a lie n te  y después en horno e lé c t r ic o  o de cu alq u ier

o tra  c la se  para su temple f i n a l .

Aunque l a  composición en d e ta lle  puede v a r ia r se  s in  que por 

e l lo  deje de e s t a r  comprendida l a  p a sta  fa b ric ad a  en e l procedimien­

to re iv in d icad o , y por tanto proteg ida por l a  presente p aten te , a 

t í t u lo  de ejemplo de re a liz a c ió n  presentam os como p o s ib le  composición

para 1.000 gramos de p a sta  l a  s ig u ie n te  y

Para 1.000 gramos

Agua d e s t i la d a de 89 a 97
Acido n itro o 33 a 41
S i l ic a t o  de so sa w 86 a 9 4

Componentes soAiaos

B ita r ta ra to  p o tásico w 63 a 70
Siena to s ta d a !t l o o a 118
Carbonato de c a l M 144 a 153
Blanco de España t! 144 a 152
Albayalde !t 47 a 55
L it a r g ir io !t 47 a 55
Almazarrón ü 62 a 70
Esm eril !t 16 a 20
Minio !t 40 a 46
C aolín t! 27 a 30

N A

La presente paten te , consta de l a s  s ig u ie n te s  reivinA oacionea
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1. - Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de una p a sta  a i s la n te  e incom­

b u s t ib le ,  ca rac te r izad o  porque como componentes de l a  p a s ta  se  u t i l i  -

zan:

Componentes l íq u id o s :

Agua d e s t i la d a  
Acido n itro so  
S i l ic a t o  de so sa

Componentes só lid o s

B ita r ta ra to  po tásico
Siena to sta d a
Carbonato de ca l
Blanco de España
Albayalde
L ita r g ir io
Almazarrón
Esme r  i l
Minio
C aolín

2. - Procedim iento, carac te r izad o  porque l a  fa b r ic a c ió n  se efeo  - 

túa en cuatro fa s e s  que se suceden de modo conveniente: l a  prim era

de preparación  de lo s  in g re d ie n te s ; l a  segunda de m ezcla de lo s  mis - 

mos; l a  te rc e ra  de moldeo y l a  cu arta  l a  de temple.

3 . - Procedim iento, según l a s  re iv in d icac io n es 1 y 2, c a r a c te r i­

zado porque en l a  primera fa se  en un re c ip ie n te  o depósito  adeouado 

se mezclan, agitando convenientemente, lo s  componentes l íq u id o s ; 

m ientras se muelen h asta  d e ja r lo s en forma de polvo lo s  só l id o s .

4. - Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an terio ­

r e s ,  caracterizad o  porque en l a  segunda fa se  lo s  m a te r ia le s  molidos 

se v ie r te n  en e l  líq u id o  preparado anteriorm ente batiendo l a  masa ob­

ten id a  h a sta  que alcanoe una c o n siste n c ia  conveniente.

5. - Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an terio  - 

r e s ,  ca rac te r izad o  porque lo g rad a  e s a  c o n s is te n c ia  l a  masa se v ie r te  

en moldes apropiados a  l a s  necesidades de cada caso en lo s  cu ales se  

somete l a  p a sta  a  l a  presión  conveniente para que cada p iez a  adquiera 

l a  dureza adecuada a  sus f in e s  y tamaño.

6. - Procedim iento, según lo  re iv in d icad o  en lo s  puntos an terio  -
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re a , carac terizad o  porque la s  p iezas obten idas se templan primero eon 

a ire  o a lien te  y después en homo e lé c tr ic o  o de cu alqu ier o tra  c la se , 

para d a r la s  su  temple f i n a l .

7. - Procedimiento de fa b r ic a c ió n  de una p a sta  a i s l a n te  e incom - 

5 b u stib le  -

Según se describe y r e iv in d ic a  en e s ta  memoria d e sc r ip tiv a^  l a  

cual con sta  de cuatro  h o ja s , fo l ia d a s  y e s c r i t a s  por una s o la  c a ra .

Madrid, a  21 de Diciembre de 1944.
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