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MEMORTIA DESCP6I8‘50A5

para una patente de Invencion, por 20 safios, por: = Procedimiento de
fabricacidn de una pasta gislaente e incombustible = & favor des Don
Uerardo Pérez Trueba, residente en Bilbao (Vizcaya) G. de la Revl -

lla, 7 - 52 =

La presente patente de invensidn se refiere a una pasta, de las
condiciones enunciadas, destinada especialmente a las DPlacas apags
chispae eléotricas y en genersl a la Proteccidén en toda clase de apa-
ratos eléctricos, altos hornos, ferrocarriles y aplicaciones simila -
res.

Tiene sobre todas las similares conocidas la ventaja importan .
tisim; de poder moldearla de souerdo con la forma solicitada por el
consumidor.

Jos componentes que en proporciones adecuadas forman la pasta
son: agua destilada, &cido nitroso y silicato sddico ocomo 1{quidos
y bitartarato potdsico, siena tostade, carbonato de cal, blanco de
Espafia, albayalde, litargirio, almazarrdn, esmeril, minio y caolin

como sdlidos.

Le febricacidn consta de cuatro fases principales: una prevara -

toria; otra de mezola, una terceras de moldeo y finalmente un temple

adecuado.
En la primera fase, se vierten en un depdsito adecuado 108 tres

componentes 1{quidos (agua destilada, doido nitrico y silicato de

sosa) y se agite suficientemente pare su {ntima compenetracién. Mien.
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2. -
tres se muelen 1o0s componentes sdlidos hasta reducirlos a polvo.

En la segunda fase los materiales as{ molidos se echan en el
1{quido compuesto, primeramente preparsdo y se bate perfectamente la
masa as{ formade hasta gue la pasta toma el grado de consistencia
convenlente.

En la tercera fase, y después de que la pasta ha llegado a ese
estado, se la vierte en moldes apropiados, con arreglo a la demanda
de cada ceso, y en ellos se la somete a uns gran presidn, hesta con -
segulr para cada pieza la dureza deblda, segﬁn tamafio y trabajo a
realizer,

Como cuarta y dltima fase, las plezas obtenidas se templan,
primero con aire caliente y después en horno eléctrico o de cualquier
otra clase pary su temple fingl.

Aungue laz composicidn en detalle puede variarse sin que por
ello deje de estar comprendida la pasta fabricada en el procedimien.
to reivindicado, y por tanto protegide por lm presente patente, a
t{tulo de ejemplo de realizacldn presentemos como posible composicidn

Parg 1.000 gremos de pasta la siguiente:

Componentes l{quidos Para 1.000 gramos
Agus destilada de 89 a 97
Acido nitro n 38 g 41
Silicato de sosa n 86 a 94

Componentes s0.1008
Bitartarato potasico n 62 a 70
Siena tostada © 100 a 118
Carbonato de cal w 144 g 152
Blanco de Espafia " 144 g 152
Albsyalde n 47 a B85
Iitargirio w 47 a b5
Almazarron n 62 a 70
Esmeril n 16 a 20
Minig n 40 @ 46
Caolin n 27 a 30
N 0 T A

La presente patente, conste de las siguientes reivinicaciones:
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1. . Procedimiento de fabricacidn de una pasta aislante e incom-

pustible, caraecterizado porgue como componentes de la pasta se utili .

zan ¢

Componentes lfquidos:

Agua destllada
Acldo nitroso
Silicato de sosa

Componentes sdlidos

Bitartarato potdsico
Siena tostada
Carbonato de cal
Blanco de Lspafia
Albayalde

Iitargirio
Almazarron

Esmeril

Minio

Ceolin

2., -~ Procedimiento, ceracterizado porque la fabricascidn se efec -
tia en cuatro fases qus se suceden de modo convenientoé la primera
de preparacidn de los ingredientes; la segunda de mezcla de 1los mis -
mos; la tercera de moldeo Yy la ouarta la de templ e,

3. - Procedimiento, segin las reivimiicaciones 1 y 2, caracteri-
zado porque en la primera fase en un recipiente o depdsito adeouado
se mezclan, agitando convenientenente, los componentes l{quidos;
mientras se muelen hasta dejarlos en formsg de polvo los sélidos.

4. - Procedimiento, segin lo reivindicado en los puntos anterio-
res, caracterizado porque en la segunds fase los materieles molidos
se vierten en el lfquido preperado anteriormente batiendo la masa ob-
tenida hasta que alcanoce una consistencig conveniente.

5. - Procedimiento, segin lo reivindicaedo en los puntos anterio -
res, caracterizado porque lograda esa consistencia la mesa se vierte
en moldes apropiados a las necesidades de cada caso en los cusles 86
somete la paste a la presidn conveniente pars gque cads pieza adquiers
la dureza adecuada & sus fines y tamafio.

6. - Procedimiento, segin 1o reivindicedo en 108 puntos anterio -



res, caracterizado porgue las piezas obtenidas se templan primero con
alre caliente y después en homo eléctrico o de cualquier otra clase,
para darlas su temple fingl.

7. - Procedimiento de fabricacidn de una pasta alslante ¢ incom .
bustible =

Segin se describe y reivindica en esta memoria descriptiva, 1s

cugl consta de cuatro hojas, foliadas y escrites por una sola C&rsa.

Madrid, a 21 de Diciembre de 1944.
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