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"EHOOEDIMIEOTO PARA APLICAR 'Olí POLVO META- 

LIOO SOBRE ELECTRODOS DESTILADOS Á RECI-

M E M O R I A  D E S C R I P T I V A  

de una Patente de Invención por 20 años,

0 . Lorenz A k tien g ese llsch aft. resid en te 

en Berlin-Tempelhof (Alemania), por

a nomore de:

PIMTBS ELECTRICOS DE VACIO".

r

f ' Es conocido e l  método de a p lica r  sobre electrod os de r e c i ­

p ientes e lé c tr ic o s  de descarga diversos m etales, como, por ejem­

plo, c irco n io , tá n ta lo , to r io , cromo y paladio en forma de polvo. 

E stos m etales se emplean principalmente a causa de su radiación 

5 oscura para irra d ia r  mejor e l  ca lo r , en esp ecia l para ánodos y 

r e j i l l a s .  E l c irco n io , tán talo  y to rio  poseen a l  mismo tiempo 

una acción de g e t te r . En la s  válvulas de a lta  tensión la s  capas 

m etálicas deben adherirse firmemente a su base, pues de lo con­

t r a r io ,  bajo la  acción del campo elevado se desprenden p artícu - 

10 la s  de la  capa y por e llo  pueden formarse arcos v o ltá ico s , pro­

vocarse un envenenamiento del cátodo y por formación de gases 

empeorar e l  v acío .

mente con la  p is to la  y esto de ordinario en disolución a lco h ó li-  

15 ca con aditamento de pegamento, por ejemplo, de colodión. Las

cu biertas a s í  aplicadas se concrecionaban y adherían fuertemente 

a la  base m etálica mediante un proceso de ca lcin ación  o recocido. 

Una buena adhesión sólo puede lograrse a temperatura elevada en 

e l  recocido (superior a l.OOO^C); entonces la s  p artícu las m etáli­

cas se ponen c la ra s , con lo que desciende la  irrad iació n  térm ica.

Los polvos m etálicos se han aplicado h asta  ahora principal.
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Para e v ita r  este  inconveniente se ha procurado emplear un me­

dio de ligazón o aglutinante que se descomponga y tra b a ja r  con 

temperaturas de concreción más b a ja s . Estos medios de ligazón son 

e l  s i l ic a to  potásico y e l  sódico; óstos a l  concrecionarse se des­

componen en potasio o sodio m etálico y en anhídrido s i l í c i c o  

(SiC^). Entonces lo s m etales (ha, K) se depositan en vapor sobre 

la  pared del re c ip ie n te . E l c irco n io , tán ta lo  y to rio  deben con­

crecionarse a l  vacío pues a causa de su acción de g e tte r  son muy 

sen sib les  respecto a mucho gases, especialmente e l  oxígeno, hidró­

geno y nitrógeno. El anhídrido o ácido s i l í c i c o  originado a l  em­

plear e l vidrio soluble une bien la  capa de ennegrecimiento sobre 

la  su p erfic ie  de los electrodos sin  tener que emplear temperatu­

ra s  de concreción superiores a 1.0002 C; se tra b a ja , por ejemplo, 

a 8QQ2ü. En esp ecia l para metales que se concrecionan y adhieren 

en e l  vacío debe emplearse unos aparatos complicados, de modo que 

la  p ráctica  de este  procedimiento ofrece d ific u lta d e s .

Se puede, por consiguiente, concrecionar lo s  metales i r r a -  
re

diadc^s del ca lor no directamente en e l  rec ip ien te  de descarga du­

rante el proceso de bombeo con au x ilio  de a lta  frecu en cia , pues 

lo s  m etales sodio y potasio se evaporan y se p recip itan  sobre la s  

p artes m etálicas o sobre la  pared del re c ip ie n te , con lo cual se 

estropea también e l vacío .

Para ev ita r  lo s  inconvenientes d escrito s se propone segón 

e l invento, para ap licar polvos m etálicos sobre electrod os de re ­

c ip ien tes  e lé c tr ic o s  de vacío , suspender los polvos m etálicos en 

d isoluciones acuosas agregando combinaciones de s i l i c i o  solubles 

en agua, a p lica r lo s  sobre la s  partes del re c ip ie n te  de descarga 

que se han de ennegrecer, y concrecionarlos. E l empleo de ácido 

s i l í c i c o  soluble en agua o co lo id al como medio de ligazón tien e  

la  ventaja de que estas combinaciones no contienen ningunos me­

ta le s  a lc a lin o s . Para esto se prestan so les de ácido s i l í c i c o  y



g eles del mismo ácido.
La ap licación  segán e l  nuevo procedimiento se e fectáa  con 

p is to la  de proyección, por inmersión o por v ía  e le c tro fo r á tic a .

55 La proyección en disolución acuosa tien e  la  ventaja de que no se. 

consumen disoluciones a lco h ó licas y por e llo  no ex iste  peligro 

alguno de fuego; e l  c irconio  en forma de polvo es, por ejemplo, 

muy in flam able.
E l nuevo procedimiento o frece además la  ventaja de que la  

60 p ráctica ' de la  concreción en una operación e sp e ic ia l queda supri­

mida. La elevada concreción se re a liz a  más b ien  a l  mismo tiempo 

que se hace e l  vacío en e l  rec ip ien te  de descarga. Puede lograr­

se aumentar e l  ennegreeimiento por adición de g ra fito  co lo id a l.

Se presta además muy bien e l  nuevo procedimiento para a p lica r  ca- 

65 pas sobre la s  paredes de c r i s t a l  de tubos Braun. Finalmente debe­

mos también hacer re fe ren c ia  aquí a l e fecto  simultáneo de g e tte r  

de la  capa irradiadora del c a lo r .
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Se re iv in d ica  como nuevo y de propia invención:

1 .  -  Erocedimiento para la  ap licación  de polvos m etálicos 

sobre electrodos de rec ip ien tes  e lé c tr ic o s  de descarga, carac­

terizado por que los polvos m etálico se suspenden en disolución 

acuosa agregando combinaciones de s i l i c i o ,  se ap lican  sobre la s  

partes que se han de ennegrecer del re c ip ie n te  de descarga y se 

concrecionan y f i ja n .

2 .  -  Erocedimiento según lo*reivindicado en e l  punto 1, carao 

terizado por que como medio de ligazón se emplea ácido s i l í c i c o  

so lu b le  en agua o co lo id a l.

5 . -  Erocedimiento segtín lo  reivindicado en lo s  puntos 1 y 2, 

caracterizado por que como medios de ligazón se emplean so les o

g eles de ácido s i l í c i c o .

4 . -  Erocedimiento segón lo reivindicado en lo s  puntos 1 a 5 ,
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caracterizado por que la  concreción só lid a del polvo m etálico se 

re a liz a  durante e l proceso de hacer e l  vacío en e l  rec ip ien te  de 

85 descarga.

5 --  Erocedimiento según lo reivindicado en los puntos 1 a 4 , 

caracterizado por que a l  polvo m etálico se agrega g ra fito  co lo id al.

Esta Patente recae sobre "PEOCEDIIUEhTO PASA APLICAR Uíii POLVO 

METALICO SOBRE ELECTRODOS DESTILADOS A RECIPIENTES ELECTRICOS DE 

■VACIO*, como queda d escrito  en la  presente Memoria, caracterizado 

en la  an terio r Pota y representado en los adjuntos Dibujos.

i
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Madrid, de diciembre de 1944 .-



iGcala variaole
1 o r : ü, Lorena iüct i  erígese 1'! selm i’t
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