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* jas,que la hacen merecedora del,privilegio de explotacion

#°S. tpata de una serie de operaciones o sistemas de fabrica-
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"MEMORIA D= SCRIPTIVA
que se aéompana '
, & la solicitud de
una PATENTE DE INVENchN,por VEINTE AnNOS EN ESPAliA,
a favpr de SOCIEDAD ESPANOLA DE PLUMAS‘EsTiLOGRAFICAs
8.L.,residents en RIUS(Tarragona),
' . por L

"UN PROCEDIMIENTO DE TABRICACION DE PLUMILIAS CON mpICON
DE UN MACISO 0 RLOQUE COMPACTO Y ENDURECIbo". ' '

Inventores: D.Domingo de Barberd Bonet y D.Jaime Capdevi-

-

-la Torell,de nacibnalidad-espaﬁola.
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: La irivencidn a que gse refiere la presgnte Memoria,cons-
Fltuye una novedad industrial,con caracteristicas y venta-

exclusiva que por ella se solicita,de acuerdo con las pres-
cripeiones del Fstatuto vigente de la Propiedad Industrial
de 26 de Yulio dé 1.944,texto refundido,publicado el 30 de
Abril de 1.930. .

. En la Memoria descriptiva del Modelo de Utilidad n?
9,926 se ha fescrito una plumiila dotada de um "pico" o
ma®iso compacto,cuya fabricacidén ofrecfa algunas dificulta-

s gque era preciso vencer,lo cual se ha coneeguido por el
SdErnocedimiento que vamos a deseribir en la presente Memoria,

cidén,condiicentes tdédos al mismo fin,y que a veces se comple-

mentan de modo indispensable,segin vamos a ver, -

El procedimiento se basa fundamentalmente en el TAMINA-

DO 4e una hoja de metal.Vamos a describirlo con ayuda de

1g figura 1% de los dibujos gque se acompaiian.Como puede ver-

se por ella,el dispositivo de LAMINADO consiste en dos

surrones 1 y 2,fabricados de acero o del metal mas apropia-|}
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-_mlnador referen01ado,y el n? 9 representa la misma plancha

ferida,se ve perforada por la forma de una plumilla 2,y tam-

el n? 4-del aibujo de plumilla vista de plano y el n? 5§ del

‘fabricar el "pico" de las plumillas,es el gque vodr{amos
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do para el caso,provistos en sus extremos de ejes o drbo-

les 3,que van sujetos a log cojinetes o Adispositivos que
completan-la médquina.Dichos dos currones } y 2,estdn colo-
cados uno de otro a la distancia exacta del grueso que se
desee dar a las plumillas,El currdn 2 estd convenientemen-

te rayado con ranuras de una anchura y profundidad corres-
pondiente a las medidas que se Jesee tenga cada tipo de plu-
milla,ya que ha de fabricarse mids de un tipo de ellas,y,na-
turalmente, si son de mayores dimensiones,el "pico™ de la plu-
milla tamblen ha de ser de un tamafio mayor y proporeionado,
Dichos rayados estén marcados con el n? 6,y,a una misma dis—
tancia unos de otros,dan la vuelta al contorno del currdm 2,
Se observara por el dlbujo Z(fig,la} que los- rayados 6 no
llegan a los extremos del currdn,por lo cual estos extremos
son completamente lisos,lo que se debe a razones tecnlcas,ya
que con ello se evitan ;mperfecciones en la fabricacidén de :
las plumillas.Al pasar por en medio de los dos referidog currao
nes 1 y 2,1la ldmina o plancha ete.de &cero,latén o metal o
materla con que puedan fabricarse plumlllas ge produce la la-
minaeidn,y como uno de dichos currones 2, esta rayado,resul-
ta cue la parte rayada no lamina,y,por consiguiente,queda el
materlal de un mayor grueso en dicha parte rayada,una veg sa-
lida‘la lamina o plancha del referido laminador.El dlbujo

n? 4 representa una seccidén tomada por su centro del currdn
rayado,y se ven en e€lla unas entradas marcadas con el n? 5,
gque son los rayados del referido curron.Dichos rayados pue-
den ser rectangulares,redondos o de la forma que mas conven-
£a.Una vez passda la 1am1na 0 plancha metallca de la clase
que gea,por los currones laminadores,queda en la forma dibu-
Jada bajo €l n® 7,cuyas rayas negras 10 ,representan el mayor
grueso con gue ha quedado la lancha metallca al topar con
los huecos o rayados del curron 2. Tl dibujo n? 8 representa
la lamina,fleje. o plancha metallca antes de pasar por el la-

n? 8,una vez pasada por el laminador.Como se ve,quedan los
mayores gruesos marcados 11.Una vez conseguida la lamina cidn
7 ¥ 9,queda el material dispuesto para ser troquelado conve-
nientemente con un troquel,cuya forma serd la gque ha de te-
ner la plumilla una vez termlnada En la figura 22 se dibuja
una lamina metdlica,fleje,latdn o materia adecuada,ana vez
pasada por el laminador,y tamblen una vez pasada por el .tro-
quel correspondiente.Como se ve claramente,la liamina 1 re-

bién se ve completamente cortado el sobre-grueso 3,proporcio-
nado por el currdén rayado 2 de la iigura 1%.1la parta referen-
ciada de sobre-grueso 3 es exactamente el "pico" de un ma-
ciso o bloque compacto y endureeido,patentado por el liode~

lo de Utilidad n?® 9.726 y que viene también representado con

dibujo de plumilla vista de canto.Bl dibujo 6 Pepresenta la
misma plumllla vista de canto,pero antes de ser curvada,Cla-
ro esta que para 1a fabrlcacion de plumines,se necesitan ade-
més otros elementos,pero como son conocidos y usuales en la
fabricacidn de dlcho artlculo unicamente se hace constar en
esta liemoria el secreto o férmula mecdnica desconocida para
poder fabricar la pluma con unm "pico™ de un maciso 0 bloque
compacto y endurecido.

Otro procedimiento que conduce a la wmisma flnalidad de

llamar de REMACHADO.La fabricacidn de hace por medio de una
médquina remachadora apropiada para este trabajo,sea con el -

sistema de "martinete" u otro sistema automatico cualquiera,
o también,con sistema de friccidn a presién o por cualquier

otro procedlmiento que conduzca a provorcionar un "pico" de
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'esquemas 1,2,3 y 4,demostraremos la forma de conseguir dicho
-resultado. Las mencionadas figuras 1,2,3 y 4 ‘representan el

pieza es la que estd destinada a ser colocada debajo,como vies

.como se produce el referido "pico™ de la plumilla.

_metal que se crea mds conveniente,y luego rectificarlo por

-de gue el agujero traspase al lado opuesto. Este aguJero 31rve

plumilla,macisc o bloque compacto endurecido para plumillas
de toda clase de usos.No se adjunta ningun dibujo sobre la -
maquinaria referlda porque se trata de mdquinas en general
ya conocidas,y unicamente se tendria que aprovechar alguno
de los s:stemas deseritos y con alguna modificacidn acoplar-
los a las necesidades propias de la fabricacidn del "pico“
ya deserito.Jamids se han utilizado dichos sistemas de mé-
.quinas para fabricar "pico" alguno de plumilla,y lo que se
solicita es que shora menos gue nunca,puedan utilizarse dichog
gistemas para producir "picos" para plumas de los usos que
se deseen.

Igualmente puede utilizarse el sistema de- TROQUELAJE o
ESTAMPADO,Ayudados por el croguis adjunto(fig,.3%),y por sus

sistema de un troquel en forma adeeuada para producir el
"pico" de la plumilla exactamente igual como puede produclr-
88 con el sistéma de laminacidén.La figura 1 representa la mi-
tad de un dispositivo que podremos llamar troquel,y cuya

ne representado por la letra B del dibujo 3.En dicha pieza
hay una ranura A{dibujo 1),destinada a colocar sobre ella la -
lamina ,fleje o materia adecuada para conseguir la plumilla y
ser alli debidamente troquelada.Dentro de dicha ranura A

hay otra ranura transversal B de las medidas o dimensiones
apropiadas al grueso Y forma que hayan de tener los "picos"
de las plumillas, segun su categor{a,dimensiones,etec.Dicha
pleza 1 tiene cuatro agujeros C,los cuales han de gservir pa-
ra ser unida dicha pieza a su companera del dibujo 2,qyue,
como se ve,tiene también cuatro agujeros C,en los cuales hay
ya marcados unos tormillos pasadores roscados pars que las
dos piezas I y 2 queden bien ajustadas.la pieza 2 es la que
ests destinada a ser colocada encima de la Pieza 1,como mues-
tra el dibujo 3 y la letra A.En dicha pieza 2,hay un agujero.
rectangular D,de las medidas exactas correspondientes a la
pieza 4.Esta pieza 4,debidamente colocada en una maquina,
como tamblen el conjunto de.las piezas 1 y 2 entra por la
ranura o agujero rectangular D.%n el dibujo 3,la letra T re-
pregenta. la ranura que en el dibujo 1 se senala con la le-
tra A,Por este espacio se introduce el fleje,ldmina o ma-
terial adecuado,en el gue hay que estampar el ¥pico" de la
plumilla.Una vez dicho material dentro del citadeo disposi-
tivo,se hace que,por medio mecdnico o a mano ,pbaje fuerte-
mente la pieza 4 y choque con violencia con la ldmina o fle-
je referenciado,y éste con la pieza 1,y su ranura A,al mis-
mo tiempo que con la pequefia ranura o dispositivo B, As{ eg

Se puede también obtener el "pico" en las nlumlllas,per
el sistema de FUSIDE,con molde o sin él,aplicado a la punta
del plumin al objeto de englobar o robustecer lo que se 1lla-
ma "pico" de la pluna 'y dotarlo de un dlogue 0 maciso eompac-
to vy endurecido.

. Por dltimo,puede utilizarse el sistema de SOLDADURA
TROﬁUELAJE del "pico",o sea,que_& una pluma vulgar corrien-
te,puede apllcarsele un "pieco" soldado,a base e oro o del

medio de troquel Para esta descripeidn nos valdremos de la
figura 4%.la lémina metdlica o fleje del metal que sea,l,una
vez pasado. por la LAMINADORA descrita al referirnos al 818-
tems de laminado,queda con unas fajas o tiras salientes 2,

que son los resaltes para que,al ser troquelado el metal con-
venientemente,queden como "picos" de la plumilla™.Zstos sa-
lientes,paralelos entre s8{ y rectangulares o de._la forma que
mas convenga,son agujereados por su centro 4, sin necesidad
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para gque luego gfe rellene por mediacidn de soldadura o me-
tal fundido,sea oro o material apropiado y conveniente.Una
vez: taponados dichos agujeros 4,con el sistema 1ndicado )
cuglquier otro que haga sus veces,queda la plancha,lémina-
1556 il o Tleje dispuesto para que un troguel,con la forma que ha_
de tener la pluma,lo corte convenientemente,y a base de que
el agujero gue antes ha sido taponado con determinado metal,

esté exactamente en la cortadura donde ha de quedar el"pico”
- : del plumin 5.4s{ tendremos una pluma,por ejemplo,fabricada

160 con acero inoxidable que llevara un "pico" de oro soldado y
troquelado,quedando una plumilla’ esmeradamente fabricada en
o7 forma no conocida hasta la fecha.

Como se deduce de la descripcidnm que antecede,todos los
nrOcedimlentos referidos son variaciones de un sistema de fa--
) 165 bricacion aplicables siempre a una misma finalidad,o sea,a
obtener en las puntas de las plumillas um "pico®™ o maciso
compacto y endurecido.Hasta la fecha ninguno de estos proce-
dimientos habfa sido utilizado para el fin expuesto por 1leo
. que el emplearlos constituye una verdadera invencidén y un

170 progreso en lg industria de su ramo,motivo por el cual se de-
. Ssean proteger contra 1m1taciones que serfan muy fdciles des~
pués de conocida la descripc1on precedente,

Hecha la descripeidn ,que antecede,es preciso afiadir que
. los detalles de realizacidn de la idea expuesta,pueden va-
475 riar,sin que por ello cambie la esencia de la invencién,que
es la que se desprende de los parrafos que preceden,y se rei-
vindica en la siguiente

NOTA

JEn residmen: La PATENTE DI INVENCION que se solleita re-

180 caera sobre las reivindicaciones siguientes:?

: 1%,-Un procedimiento de fabricacidn de plumlllas ‘eon
"pico™ de un maciso o bloque compacto y endurecido,caracte-

rizado porque se ubiliza un dispositivo laminador compuesto

esenciglmente por dos rodillos destinados a girar uno sobre

otro,y de los cuales el segundo estd provisto de canaladuras .

1.0 estrias paralelas y horizontales en el sentido de la diree-

eidn de la hoja,con el £in de que al introducir entre los dos

rodillos 1a hoja del metal apropiado que guiera utilizarse,
quede laminada,formandose en ella resaltes formados vor las
batrias referldas,que luego se utilizan para que,al troguelar

- €1l metal laminado,se formen los "picosa" o macisos de que han
de ir provigtas las puntas de las plumillas;todo ello segun
queda detalladamente descrito Y representado en los dibujos.

- 2%,-Un procedimiento,segin la reivindicacidén anterior,
caracterizado porque el mismo resultado de proveer a lasg
plumas del "pico referido,puede obtenerse por el procedi-
miento del REMACHADO,utilizandose para este fin una remacha-.
&bra aprOplada’del sistema de "martinete™ u otro semejante,
# igualiente podria utilizarse el procedimlento del ESTAM-

“PADC ,empleando un troquel reetangular compuesto de dos pie-

- zasg, de las cuales la inferior estéd provista de una canala-
dura vertical en el fondo de la cual hay una ranura o héndi-
&uradﬁorizontal,y la superior tieme en su cerbtmo un orificio

.rectangular alargado,que se corresponde com la canaladura de
1ls pleza inferior y,una vez unidas ambas piezas por sus extre+
‘mos ,por nedio de tornillos o como fuere,se introduce la ld-
mina metalica por debajo del hueco rectangular de la pieza su-

“perior,y dnjonces se deja caer sobre ella,con la fuerza ne-

sesaria,urd pieza que pasa por el OrlflCiO rectangular refe-
rido y prélona fuertemente la referida ldmina metdlica,que
sale prov ta de una faja en relleve,formada por 1la hendif

L
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" dura horlzontal de la pieza 1nfer10r yue hemos descrito.

3%,-Un procedimiento,segin las reivindicaciones ante-
riores,caracterizado porque puede emplearse igualmente el
sistema de FUSION,con molde o sin él1 para robustecer el
"pico™ de 1la pluma y dotarle del blogue © maciso a gque nos
venimos refiriendo,e igualmente puede utilizarse el giste-

ma de SOLPADURA Y TROQUELAJE del expresado "pico,que consis-]

te fundamentalmente en que,una vez laminadas las hojas me-
tédiicae y obtenidas las fajas en relleve,horizontales y ra-
ralelas entre si,que resultan de la laminacidn,se practican

.en el centro de estas fajas en relieve,pequenos orifios gue

no traspasan la ldmina y que se destinan a introducir des-
pués en ellos por soldadura o metal fundido,oro o material
apropiado,hecho lo cual,por medio de un troquel gque tlene

las foma de las plumilles,se recortan de cada tira. metdlica
laminada tantas Dlumillas como fajas en relieve tenga,con-
siguiéndose de este modo nlumas fabricadas,por ejemplo con
acero inoxidable,que estaran provistas de un "pico" de oro
soldado y troquelado,todo ello segun se ha deserito detalla-
damente en la Memoria y ge representa en los dibujos acla—
ratorios.

4%,-Un procedimiento segun las reivindicaciones que an-
teceden,caracterizado porque los medios o sistemas descritos
en los parrafos anteriores,conducen todos al mismo fin y
a veces se complementan de modo indispensable para obtener
plumas provistas del "pico"” a que nos estamos refiriendo,
no habiendo sido utilizados hasta la fecha sistemas iguales
ni parecijos para la fabricacion de plumillas,

58, -Se reifindica,por ultimo,como vbjeto sobre el que
ha de recaer la PATENTE DE INVENC I0N gue se solicita,"UN
PROCEDINIENTC DE FABRICACIOR DT PLUMILIAS CON "PICOT™ "DE L
MACTSO O BLOQUE COMPACTC Y ZENIURECIDOY,

Todo conforme queda descrito en la presente Memorla.
que consta de cinco paginas escritas a méquina por una SO-
la  cara y dibujos que se acompafian,

Madrida,l9 de D101embre de 1.944.
- ALFONSO UNGRIA
‘ “Tlrot o
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MALA REPRODUCCION
POR DEFECTO DEL ORIGINAL
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