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M E M O R I A  D E S C R I P T I V A

C o rre sp o n d ie n te  a  l a  s o l i c i t u d  de r e g i s t r o  de una p a te n te  

de in tr o d u c c ió n  qu e, p o r d ie z  a ñ o s , se  s o l i c i t a  p a r a  Espa. 

ña y s u s  C o lo n ia s ,  a  f a v o r  de Don J a r o s l a v  KARLIK, de na­

c io n a l id a d  c h e c o e s lo v a c a , r e s id e n t e  en M ad rid , c a l l e  de -

F ern án d ez  de l a  Hoz rnimero 4 1 , -----------------------------------------

p o r

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDONDAS Y -  

PLATOS DE MADERA COK APROVECHAMIENTO TOTAL DE MATERIA -  

PRIMA

H a sta  hoy l a  c o n s t r u c c ió n  de c a j a s  re d o n d as y p l a ­

t o s  de m adera a d o le c e  d e l  d e fe c to  económ ico o c a s io n a d o  —

p o r  e l  g ran  d e s p e r d ic io  de l a  m adera em p lead a , a l  e f e c ----

t u a r  e l  v a c ia d o  de un t r o z o  de l a s  d im e n sio n e s r e q u e r id a s ,  

5 p a r a  p r o d u c ir  e l  hueco i n t e r i o r  y  é s t e  d e s p e r d i c io ,  siem ­

p re  c o s t o s o ,  t ie n e  mayor im p o r ta n c ia  cuando s e  t r a b a ja n  -  

m ad eras f i n a s ,  como e s  e l  c a so  más f r e c u e n t e ,  y  l o s  p ro c e  

d im ie n to s  id e a d o s  p a ra  s o lv e n t a r  l a  d i f i c u l t a d  han  fra c a r-  

sad o  p o r  r e q u e r i r  un aumento de mano de o b ra  que n e u t r a l ! ,  

z a  e l  ah o rro  de m a t e r i a l ,  que por o t r a  p a r t e  no r e s u l t a  -  

tam poco s a t i s f a c t o r i o .
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La s o lu c ió n  a l  p rob le J e n c u e n tra  en e l

p ro c e d im ie n to  o b je to  de l a  p r e s e n te  M em oria, con e l  que se  

c o n s ig u e  un ap ro v ech am ien to  t o t a l  de l a  m a te r ia  em p lead a , 

y a  que ta n  s ó lo  s e  p ie r d e  e l  s e r r í n  p ro d u c id o  en lo s  co r—  

t e s ,  y  e l l o  t r a b a ja n d o  a  t o m o ,  e s  d e c ir  con g r a n  r a p id e z  

y p o q u ísim a  mano de o b r a , p o r l o  q u e , l a s  c a j a s  o b te n id a s  

r e s u l t a n  de g ra n  econom ía, p u d ién d o se  f a b r i c a r  de un núme­

ro  i n f i n i t o  de m odelos y  tam años y con extrem ad a r a p id e z ,  

c o n st itu y e n d o  un r e s u l t a d o  i n d u s t r i a l  com pletam ente n u evo , 

p u e s to  que l a s  c a j a s  a c tu a lm e n te  en e l  m ercado mps son  pro^ 

d u c to s  de a r t e s a n í a  que i n d u s t r i a l e s ,  t a n to  p o r  su  e le v a d o  

c o s to  como p o r  l a  l e n t i t u d  d e l  t r a b a j o ,  que ha de s e r  de -  

un p e r f e c t o  acabad o  p a r a  que pueda te n e r  a c e p t a c ió n .

L a  s e n c i l l e z  d e l  p ro c e d im ie n to  no r e q u ie r e  p r o l i j a s  

e x p l i c a c i o n e s ,  dado que una som era e s  s u f i c i e n t e  p a ra  de—  

te rm in a r  s u s  c a r a c t e r í s t i c a s  fu n d a m e n ta le s . C o n s is te  en ct) 

l o c a r  l a  m adera en e l  to r n o  d e l  modo o r d in a r io  p ro ce d ie n d o  

d e sp u é s  a  e f e c t u a r  con un in stru m e n to  " a d  h o c" un t a l a d r o  

d e l  t a r u g o ,  t a l a d r o  que s i r v e  de l i n e a  de p a r t i d a  d e l  c o r­

t e  que s e  d a r á  s ig u ie n d o  l a  l í n e a  d e te rm in ad a  p o r  e l  mode­

lo  e l e g i d o .  E s t e  c o r te  puede s e r  p a r a l e l o  u  o b l ic u o  a l  e je  

y de fo rm a r e c t a  o c u r v a , según  e l  in s tru m e n to  c o r t a n te  em 

p le a d o  y en to d o  c a so  i r é  p ro d u cien d o  t a n t o s  t a r u g o s  in d e ­

p e n d ie n te s  como p e rm ita  e l  tam año d e l t a r u g o  y e l  g r o s o r  

de l a s  p a r e d e s  d e l  r e c i p i e n t e  a o b te n e r , p u lie n d o  d ic h o s  — 

t a r u g o s  e n c a ja r s e  u n os d e n tro  de lo s  o t r o s  de mayor a  menor 

y a  que su s  s u p e r f i c i e s  de c o r t e  s e r á n  p a r a l e l a s  v a r ia n d o  — 

t a n  s o lo  s u s  d im e n s io n e s , e s  d e c i r  que se  o b ten d rán  f i g u —  

r a s  g e o m é tr ic a s  s e m e ja n t e s .  E s t a  e s p e c ie  d e  a n i l l o s  de a l ­

t u r a  v a r i a b l e ,  que fo rm arán  e l  cu erp o  p r i n c i p a l  d e  l a  c a j a ,  

s e  c e r r a r á n  p a r a  fo rm ar su  fon d o  p o r  una ch apa de l a  f i g u ­

r a  y  g r o s o r  ad ecu ad o s com plem entándola con un a n i l l o  su p e­

r i o r  p u lie n d o , f a b r i c a r s e ,  a s í  m ism o, t a p a s  en l a s  que pug.
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d an  u t i l i z a r s e  como a s a  e l  t a r u g o  c e n t r a l  o b te n id o  que p o r 

su s  d im e n sio n e s m ín im as no p e rm ite  s e r  v a c ia d o  a  su v e z ,  -  

con lo  c u a l  e l  ap ro v ech am ien to  de l a  m adera e s  i n t e g r a l .

S u p ó n g a se , como e je m p lo  a c l a r a t o r i o ,  que s e  d e s e a  ob 

t e n e r  c a j a s  de fo rm a t r o c o —c ó n ic a ,  p a r t ie n d o  de un tro n c o  

de l a  m adera que se  d e s e e ,  p a r a  e l l o  se  com enzará p o r  c o r­

t a r l e  en c i l i n d r o s  de l a  a l t u r a  p ro p o r c io n a d a  a l  m odelo , -  

l o s  c u a le s  se  s u je t a r á n  a l  to rn o  p o r  su s  e j e s  según  costum  

b r e ,  una vez  s i tu a d o s  en e l  se  e f e c t ú a  e l  t a l a d r o ,  o u n a — 

s e r i e  de e l l o s  en se n t id o  r a d i a l ,  a  una d i s t a n c i a  de l a  c a  

r a  e x t e r n a ,  o unos de o t r o s ,  como s e a  e l  e s p e s o r  que haya 

de d a r se  a  l a s  p a re d e s  de l a  c a j a ,  y  p o r  d ic h o s  t a l a d r o s  -  

s e  in tro d u c e  e l  in stru m e n to  c o r t a n te  que i r á  p rod u cien d o  -  

una s e r i e  de a n i l l o s  c o n c é n tr ic o s  de cetras p a r a l e l a s  e n tre  

s í ,  que c o n s t i t u i r á n  un t ro n c o  de con o , e s  d e c i r ,  que l o s  

segm en tos a n u la r e s  que forman s u s  b a s e s  s e r á n  de d i f e r e n t e  

d iá m e tr o , p o r h a b e r se  p r a c t ic a d o  lo s  t a l a d r o s  y  c o r t e s  en 

d i r e c c ió n  c o n v erg en te  a l  e j e ,  quedando p o r  ú lt im o  en  su  — 

c e n tr o  un tro n c o  de cono de m enores d iá m e tro s  que puede —  

s e r  em plead o , como se  ha d ich o  p a r a  fo rm ar a s a s  de l a s  t a ­

p a s ;  una de l a s  b a s e s  d e l  a n i l l o  s e r á  c e r r a d a  p o r  un d i s c o  

de i g u a l  o mayor d iám e tro  que e l l o ,  p a r a  fo rm ar e l  fon d o  -  

de l a  c a j a  que s e  com plem entará con un a n i l l o  de d i f e r e n t e  

m adera pegado  a  l a  p a r t e  s u p e r io r  form ando e l  b o rd e  d e l  re  

c i p i e n t e .

O tra  de l a s  v e n t a ja s  d e l  p ro c e d im ie n to  e s  que dado -  

lo  lim p io  de l o s  c o r t e s  r e q u ie r e  muy poco t r a b a j o  de acab ji 

do y  puede p a r t i r s e  de g r o s o r e s  de p a r e d  c a s i  i g u a l e s  a  —  

l o s  d e f i n i t i v o s ,  con ah o rro  de m a t e r i a l  y  t r a b a j o .

Como e s  n a t u r a l  l a s  m aderas em p lead as y lo s  m odelos 

pueden  cam b iar  i l im ita d a m e n te ,  y a  que p a r a  e l l o  no p r e c i s a  

v a r i a r  en n ada e l  p r o c e d im ie n to .

H abiendo d e s c r i t o  y d e t a l l a d o  con to d a  a m p litu d  l a  na



80

85

90

95

100

105

110

* 'láo
t u r a l e z a  d e l  in v e n to , debe h a c e r s e  c o n s t a r  que l a s  expresio^  

n e s  e s c r i t a s  a n te r io rm e n te  son  s u s c e p t i b l e s  de m o d if ic a c ió n  

de d e t a l l e  s i n  que p o r  e l l o  s e  a l t e r e  e l  p r in c ip io  fundamen 

t a l  d e l  in v e n to .

N O T A
EN RESUMEN: La p a te n te  de in t r o d u c c ió n  q u e , p o r  d ie z  

añ o s se  s o l i c i t a  p a r a  E sp añ a  y s u s  C o lo n ia s ,  h a d e  r e c a e r  -  

so b re  l a s  s i g u i e n t e s  r e i v in d i c a c i o n e s :

1 & :-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDON 

DAS Y PLATOS DE MALERA CON APROVECHAMIENTO TOTAL DE LATERIA 

PRIMA, que s e  c a r a c t e r i z a  p o r  p r o d u c ir  en  e l t a r u g o  c o lo c a ­

do en e l  to r n o  unos t a l a d r o s  p o r  l o s  que s e  in tr o d u c e  e l  —  

in stru m e n to  c o r t a n te  ad ecu ado  p a r a  i r  p ro d u c ien d o  una s e r i e  

de c u e rp o s  g e o m é tr ic o s  se m e ja n te s  de tam años d e c r e c ie n t e s  -  

h a c i a  e l  c e n t r o ,  y e n e a ja b íe s  unos d e n tr o  de o t r o s  segú n  l a  

s i t u a c i ó n  de ca d a  t r o z o  a n t e s  d e l  c o r t e  de s e p a r a c ió n ,  f o r ­

m ándose con t a l e s  c u e rp o s  l o s  de l a  c a j a  p ro p iam en te  d ic h a  

y pu d ien do  l o s  c o r t e s  s e g u ir  d i r e c c io n e s  y  l í n e a s  v a r i a b l e s .

2 & :-  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDON 

DAS Y PLATOS DE MADERA CON APROVECHAMIENTO TOTAL DE MATERIA 

PRIMA, según  r e iv in d ic a c ió n  a n t e r i o r ,  que se  c a r a c t e r i z a  — 

porqu e l a  b a se  que se  d e se e  s e  c e r r a r á  con una p lan c h a  de -  

d im en sio n es i g u a l e s  o m ayores que e l l a ,  b ie n  de l a  misma -  

m adera o de o t r a  que s e  d e se e  com binar p a r a  l o g r a r  un e f e c ­

to  d e c o r a t iv o  y ,  a s im ism o , se  a ñ a d ir á  a  l a  p a r t e  s u p e r io r  -  

un a n i l l o  de o t r a  m adera que form e e l  b o rd e  de l a  c a j a  con­

fe c c io n a d o  en l a  misma fo rm a, y se  som ete d e sp u é s  e l  con jun  

t o  a l  to r n e a d o , p u lim en tad o  y  b a rn iz a d o  en e l  t o r n o .

3 - : -  PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDON 

DAS Y PLATOS DE MALERA CON APROVECHAMIENTO TOTAL DE MATERIA 

PRIMA, según  r e iv in d ic a c io n e s  a n t e r i o r e s ,  que se  c a r a c t e r i ­

z a  porque e l  n ú c le o  d e l  t a r u g o  t r a b a ja d o ,  que no p erm ite  —  

s e r  v a c ia d o  p o r  su s  r e d u c id a s  d im e n s io n e s , puede s e r  u t i l i —
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zao,o p a r a  fo rm ar a s a s  de l a s  t a p a s ,  lo g r á n d o se  a s i  e l  e fe c to  

nuevo d e l  t o t a l  ap rovech am ien to  d e l  m a t e r i a l  em p lead o .

4&: — P or ú l t im o , s e  r e iv in d ic a  como o b je to  so b re  e l  —  

que h a de r e c a e r  l a  p a te n te  de in t r o d u c c ió n  que se  s o l i c i t a ,

" PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDONDAS Y PLA­

TOS DE MADERA CON APROVECHAMIENTO TOTAL DE MATERIA PRIMA " 

Todo conform e queda e x p re sa d o  en l a  p r e se n te  memoria -  

d e s c r i p t iv a  que c o n s ta  de c in c o  h o ja s  e s c r i t a s  a m áquina p or 

una s o l a  c a r a .

M ad rid , 19 de D ic iem b re  de 1 .9 4 4 .

P E D R O  F E L i U  ^ A Ñ A
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