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MEMORTIA DESCRIPTIVA
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Correspondiente a la solicitud de registro de una patente
de introduccibén que, por diez afios, se solicita para Espa
fia ¥y sus Colonias, a favor de Don Jaroslav KARLIK, de na-

cionalidad checoeslovaca, residente en Madrid, calle de -

Fernéndez de la Hoz nimero 41,
P ) r
* PHOCELUIMIENTO PARA LA FARBRICACION DE CAJAS REDONDAS Y -
PLATOS DE MALERA CCK APROVECHAMIENITC TOTAL DE MATERIA -
PRIMA ". |
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Hasta hoy la construccién de cajas redondas y pla—
tos de madera adolece del defecto econdmico ocasionado —
por el gran desverdicio de la madera empleada, al efec——
tuar el vaciado de un trozo de las dimensiones requeridas,
vara producir el hueco interior y éste desperdicio, siem-
pre costoso, tiene mayor importancia cuando se trabajan —
maderas fings, como es el caso mas frecuente, y los proce
dimientos ideados para solventar la dificultad han fraca-
sato por requerir un sumento de mano de obra que neutrali

za el ahorro de material, que por otra parte no resulta -

tampoco satisfactorio.
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La solucién al problgaﬁﬁléﬁ& encuentra en el

procedimiento objeto de la presente Memoria, con el que se
consigue un aprovechamiento total de la materia empleada,
ya gque tan s8lo se pierde el serrin producido en los cor—
tes, ¥ ello trabajando a torno, es decir con gran rapidez
y poqufisima mano de obra, por lo que, las cajas obtenidas
resultan de gran economia, pudiéndose fabricar de up niéme-
ro infinito de modelos y tamafios y con extremada rapidesz,
constituyendo un resultado industrial completamente nuevo,
puesto que las cajas actualmente en el mercado mfis son pro

ductos de artesania que industriales, tanto por su elevado

~ costo como por la lentitud del trabajo, qﬁe ha de sger de -

un perfecto acabado para cue pueda tener aceptacidén.

La sencillez del procedimiento no requiere prolijas
explicaciones, dado que una somera es suficiente para de—
terminar sus caracterf{sticas fundamentales. Consiste eﬁ co
locar la madera an el torno del modo ordinario procediendo
después a efectuar con un instrumento "ad hoc" un taladro
del tarugo, taledro que sirve de linea de partida del cor-
te que se dari siguiéndo la lfnea determinada por el mode—
lo elegido. Este corte puede ser paralelo u oblicuo al sje
y de forma recta o0 curva, segin el instrumento cortante em
pleado y en todo caso ird produciendo tantos tarugos inde-
pendientes como permita el tamagfio del tarugo y el groéor
de las parcdes del recipiente a obtener, pudiendo dichos -
tarugos encajarse unos dentro de los otros de mayor a menor
Ya que sus superficies de corte serédn paralelas variandc -
tan solo sus dimensiones, es decir que se obtendrén figu—
ras geométricas semejantes., Fsta espécie de anillos de al-
tura variable, que formardn el cuerpo principal de la caja,
se cerrarfn para formar su fondo por una chepa de la figu—
ra y grosor adecuados complementindola con un anillo supe-

rior pudiendo, fabricarse, asf mismo, tapas en las que pue
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dan utilizarse como asa el tarugo central obtenido que por
sus dimensiones minimas no pérmite ser vaciado a su vez, -
con lo cual el aprovechamiento de la madera es integral.
Supongase, como ejemplo aclaratorio, que se desea ob
tener cajas de forma troco-cénica, partiendo de un tronmco
de la madera que se desee, para €11lo se coumenzarf por cor—
tarle en cilindros de la altura proporcionada al modelo, -
los cumles se sujetarén al torno por sus ejes segin costum
bre, una vez situados en el se efectua el taladro, o una -
serie de ellos en sentido radial, a una distancia de la ca
ra externa, o0 unos de otros, como sea el espesor que haya

de darse a las paredes de la caja,'y por dichos taladros -

se iatroduce el instrumento cortante que iré produciendo -

una serie de anillos concéntricos de caras paralelas entre
s{, que constituirén un tronco de cono, es decir, que los

segmentocs anulares que forman sus bases serdn de diferente
diémetro, por haberse practicado los taladros y cortes en

direccién convergente al eje, quedando por dltimo en su -
centro un tronco de cono de menores didmetros que puede —
ser empleado, como se ha dicho para formar asas de las ta-—
pas; una de las bases del anillo serd cerrada por un disco
de igusal o mayor~di£metro que ello, para formar el fondo -
de la caja que se complementard con un anilloc de difersnte
madera pegado a la parte superior formesndo el borde del re
cipiente.

Otra de las ventajas del procedimient o es gue dado -
lo limpio de 1los coftes requiere muy poco trabajo de acaba
do y puede partirse de grosores de pared casi iguales & ——
log definitivos, con shorro de material y trabajo.

Como es natural las madefas emrpleadas y los modslos
pueden Eambiar ilimjtadamente, ya que para ello no precisa
variar en nada el procedimientoe.

Habiendo descrito y detallado con toda amplitud la ng



turaleza del invento, debe hacerse constar que las expresio
nes escritas anteriofmente son susceptibles de modificacién

80 de detalle sin que por ello se altere el principio fundamen
tal del invento.
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EN RESUMEN: La patente de introduceién que, por diez
afios se solicita para Espafia y sus Colonias, ha de recaer -
85 sobre las siguientes reivindicaciones:

1&:~ PROCEDIMIENTO I'ARA LA FABRICACION LE CAJAS REDCN

LAS Y PLAYOS DE MALERA CON APRCVECHANMIENTC TOTAL DE MATERIA
PRIMA, que se caracterizs por producir ern el tarugo coloca—

do en el torno unos taladros por los que se introduce el —

90 ingtrumento cortante adecuaco pars ir produciendo una serie
de cuerpos geométricos semejantes de tamafios decrecientes -

hacia el centro, y encajables unos dentro de otros segin la

situacifn de caca trozo antes del corte de separacién, for-

mwéndose con tales cuerpos los de la caja propiemente dicha
95 y pudiendo los cortes seguir direcciones y 1lfneas variables.
28:— PHOCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDON

»  LAS Y PLATOS UE MALERA CON APRCVECHAMIENTC TOTAL DE MATERIA

PRI1MA, segin reivindicacibn anterior, que se caracteriza -

porque la base que se desee se cerrarf con una plancha de -

100 dimensiones iguales o mayores que ella, bien de la misma -
madera o de otra que se desee cowbinar para lograr un efec-—

to decorativo y, asimismo, se afigdird a la parte superior -

un anillo de otra madera que forme el borde de la cajs con—
feccionado en la misma forma, y se somete despues el conjun

105 to al torneado, pulimentaco y barnizaco en el torno.

38:- PROCELUIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CAJAS REDCON
LAS Y PLATOS vx MALEHRA CON APHOVECHAMIENTO TCTAL DE MATERIA
PRIMA, segdn reivindicaciones esnterioves, que se caracteri—
za porque el nlcleo del tarugo trabajado, que no permite —

110 ser vaclado por sus reducidas dimensiones, puede ser utili-
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zado para formar asas de las tapas, logrédndose asf el efecto
nueve dsl total aprovechamiento del materigl emplesdo.
42:- Por Yltimo, se reivindice como objeto sobre el —-
gue ha de recaer la patente de introduccién que se solicita,
P o T
" PrCCEDLMIENTO PARA LA PABRICACION DE CaJAS HEDCNUAS Y PLa-
708 DE MALERA CON APROVECHAMIENTO TOTAL DE MATERIA PRIMA
Todo conforme queda expresado eﬁ la presente memoria -
descriptiva que consta de cinco hojas escritas a méquina por
una sola cara.

Madria, 19 de Diciembre de 1.944.

PEDRO Feiiy MANA
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