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PATENTE DE INTRCDUCCION

Grupo 72, Clase 612.

MEMORIA DESCRIPTIVA

gobre:
"PROCEDIMIENTO DE’FABRICACION DE TUBOS AISLANTES, CONTINUOS
Y SIN COSTURA, PARA LA PROTECCION DE CONDUCTORES ELECTRICOS".
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Solicitantes Don JUAN MANUEL LARRATEA BULBENA.
Residencias BARCELONA, Rambla de Catalufia, 96.
Nacionalidads . Eepafiol,

El objeto de la presente solicitud lo. constituye un
procedimiento de fabricacidén de tubos aislantes protectores
de conductores eléctriqos, que reporte un mejoramiento y sim-
plificacién en lé.fabricaciéﬁ contfnua y sin costure de
tales tubos,

Los procedimientos conocidos hasta la fecha para la
fabricacién de tubos sislantes protectores de conductores
eléctricos coh envolvente exterior de plomo, comprendfan,
esencialmenté,'ouatro operaclones separadas, o seant la fabri-
cacién del tubo de papel impregnado; la fabricacidén de un
tubo corriente de plomo; ia introduccién del tubo de papel
en el de plomo y el ajuste de ambos por medio de una hilera
y un banco de estirar en frio. Mediante el procedimiento ob-
Jeto del invento, diches operaciones guedan reducidas a dos,.

Consiste el invento, esencisglimente, en fabricer un tubo
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de papel,confinuo, impregnado o no, y en aplicar a este tubo

‘de papel une envoltura tubular de plomo durante el propic pro-

cego de formacidn de dsta mediante una prensa hidrdulica de
extrusidn que contenga el plouno en caliente y esté dotada de
una o varias hileras ¢ boquillas especiales que, a la vez
que permitan el paso del tubo de papel, calibran sobre éste

el tubo de plomo, logréndose con ello gue en una sola operacién

. quede formado el tubo de plomo ¥y aplicado sobre el de papel y,

ademés, resulte calibrado y acabado por completo. Por este pro-
cedimiento pueden fabricsrse tubos aislantes de la longitud y
didmetro que se deséen, sin limitacién alguna,

Adn cuando pera la fabricacién de la envolvente tubular
en la forma descrita se emplea preferentemente plomo o una
aleacidn de plomo, debe hacerse constar que para la misma
finalidad puede emplearse cualquier méteria termoplédstioca
que pueds convertirsé en tubo mediante una. prensa de exbtru-
sién, como por ejemplo baquelita, resinas sintétioas, etc.

La invencién descrita no es conocida ni ha gido prac-
ticada en Espafia, pero se eoﬁoce ya en el extranjero, por
cuyc motivo se solicita patente de introduccién él amparo
de la 1egislaci§n vigente. Como pafs de oriéenvae cita
Suiza.
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Suficientémente.descrito el ihvento as{ como la manera
de ponerlo en préctica, se hace constar gue el mismo puede
estar sometido a varlaciones de detalle, sin que por ello se
modifique el principio fundamentalidel invento, siendo lo
esencial y por 1o que se solicita Patente de Iﬁtroducqi&n
por diez aﬁss en Espafia, sus Colonias y Protectorados, lo

que queda'resumido en las siguientes reivindicacionest
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1% - Procedimiento de fadricacién de tubes a;%iant:d con-
tinuoes y sin costura, pare la proteceidn de conductores elée-
tricos, caraocorizadc porque sobre un tubo de papel, impregnado
o n6, se splics une envolture tubular de plome o de oualquier
materia termopléstice durante el propio;proceso de cu'tornaeién.

28 .- Procddimionto. gegin reivindiocacién precedente, carso-
terigado porque la aplicscién de &icha envolturas se efectds
mediante una prensa hidrdulica de extrusién gue contenge el
plomo en caliente y esté doteda de una o varies hilsras o bo-
quillas especieies gque, a ia ves gue pernitan el puso del tubo
de papel, calibren sobre ¢éste sl tubc da plomo. ‘

3%.~ Proaedimiento, wepin reivindicaciones anteriores,
earacterizado porgue con una sola operacién gueds formado el

. tubo de plomo y eplioado mobre el de papel y, ademés, results

calibrado y scebado por complets, pudiéndoee asf{ fabricar
tubos aislantes de la longitud y didmetro que se desesan, sin
limitaoién alguna. ‘

4.~ FROORDIMIENTO DE FABRIOAQION DE TUBOS AISLANTES GON-
TIRUOS Y SIN OOSTURA, PARA LA PROTECCION DX CONDUCTORES
ELEQTRICOS,

tel y oomo queda descrito y reivindiondo en la presente
memorie que consts de tree hojae mecanografisdas por uwns sols
cars. , |

Hadrid, 19 de Diciembre de 1944.

JUAR ¥ARURL LARRATBA BULBENA
P.P. )
Por Poder dz J @O0Mai ACEBU
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