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HEELCRI A DESCRIPTIVA
gobre:

rPerfecoionamientos en la obtencidn de resines plésticash

olicitantes: BRITISH IKDUSTRIAL PLaSTICS LIMITED,
domiciliadcs en 1 Argyll Street, Londres,

Inglaterra,

El presente invento tlene por objeto periecciovnar
la plasticidad de las resinas pléstices de la clase amino-
plédstica, tales como jor ejemplu,las gue se oOblienen mediante
condensacibn de formaldehidb con urea, tiourea o uolimeros
de cianamida, (por ejemplo,melamina) y resines mezecladas de
estas clases , |

Quando estas resinas estédn completamente polimerlza-
des o curadas, son por 1o genersl muy duras y quebradizas y
tienen buens resistencim al agua y a las condiciones de
huredad, Para muchos cbjetos la fragilidad y falta de
elasticidad es un inconveniente y es muy importante evitar
estos defectos sin perjudicar le resistencia el agusa,

Ya hen sidc propuestos con anterloridad muchos
compuestos plastificantes para estas resinas plésticas.

Para resinas laqueadas, que se preparan por lu general

mediante condensacilén e resina aminoplédstica en disolventes
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orgénicos, se han propuesto con frecuencia como »lastifi-

cantes, substiuncias tales como aceite de rigino, 4cido

0léico, resinas naturales tales como por ¢jemplo, goms copal,

esteres de elevado punto de ebullicidén tales como el dibutil-

ftalato y fosfato tricresilico y ésteres glicerilicos de

doidos polibédsicosg,(resinas alguideas), Pera la fabrica-

cién de composiciones moldedaas Yy gomas de resinas sintéticas,

donde la condensacién se efectéa por 1o general en solucidn
acuose, se¢ ha oropuesto la utilizacidén de alconoles dini-
dricos y polihfdricos, tales como por ejemplo, glicerina

glicol-etilénica, sorbitol y vtras substancias libremente

sulubles en agua. Estos materiales tienen los inconvenientes

de que la primera clase, aun cuandc iiene una compativilidad

Gtil con les resines laguedas, no es apropiada para utili-

zarls con resines acuosss, puesto gque es insoluble en el
sistema acuoso y précticamente incompatible con la resina
después que se ha secado., :or otra parte,las substancias
acuo-solubles son mezolables en todas las proporeivnes con
arbog tipws de resinas, vero su solubilidad en disolventes
laqueados es generalmente de un urden muy bajo y en todos
los casos los producios finales son muy susceptibles de
ser atacados pvr el agua,

Segun la presente invencidn,la plasticidad de las

resinas aminoplésticas se perfecciona, sin los antedichos

inconvenientes, mediante el empleo como plastificantes,

de la menera anteriormente citada, de monoéteres de alcoholes

polinfdricos (es deelr, alcoholes que contienen tres o més

grupos hidroxi alcohélicos) que con‘ienen el grupo -CHZOR

en el que R es un radical arilo, allarilo v alkilo que contie-

ne cuatrc &tomes de carbonc por 1¢ menocs. Como ejemplos

pueden citarse el mono-n-buitilo, el mono-fenilo, &l mMoNo-

cresilo y los éteres monobencflicos de glicercl. |
En el primer casc,los plastificantes puedesn

asiedirse a las resinas ya formadas en cuslquier momento
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antes del endwecimiento final. For ejemplo, pusaen mezclLarse

e e

con la solueidn de resina concentrada o molerlos con lz
resina seca antes del moldeado; 0 en la fabricucidén de polvos
o adhesivos yue contienen materia de relleno los plastifi-
cantes pueden mezclarse con la soluciln de resina acuosa antes
de la adicibn Ge la materis de relleno, o las materias de

relleno, pueden impregnarse ocon el plastificante y mezclarse

Rp—

después con la resina. Los plastificantes son compstidles,
igualmer:te con resine derivada de condensaciones acuosas ¥y i
con resinags modificadas preparadas en condiciones p:t'éc'l',:i.camen‘l:e-t
no acuosas mediante condensacién en disolventes alecoholicos.

Las resinas plastificadas se pueden utllizar no solamente

como base para polvcs de moldear, con o sin la adicidn de

-

ingredientes tales como por ejemplo materias de rellemo y Y
pismentos, sino para la fabricacidén de chepas laminades, ’
 gdhesivos, (con o sin materias de relleno) y superficies de
revestimientos, asi como pejze ‘tratamientos textiles. Pueden
tambien fundirse ern moldes y endurecerse nediante la }
adicidn de agentes endurecedores o por calentamienio o

pur ambas cosgas,

La adicidén de plustificantes a un polvo de moldear,
estandardizado, sirve para perfeccionar las caracteristicas
de fluidez de tal modo gque pueden wtilizarse presiones de
moldeado mucho més bajas. Alternativamente, un polvo de
moldear que se hea secado mucho méds intensamente que de
ordinario, puede plastificarse pare que tenga una fluidez
normal y después derd moldeados que tengan una reducida
tcontraccién ulterior", a elevadas temperzturas debido a
la eliminacidn de la substancia volétil de la resina,

Ia utilizacién de plastificantes en adhesivos
eminoplésticos propurciona una gran ventaja, cusl es la
de que la plasticidad de la goma endurecida impide el
"euarteado® de las capas espesas de goma, haciendo de este

modo los adhesivos adecusdos pars su utiligacidén en la

ebanisterfa y en los trabajos de maders en general.
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mejoran la flexibilidad y adherencia de. las amino-resinas.

Cuando se aplican a materiales textiles las resinms plasti-
ficadas dan un "tacto" mas suave al tejldo que el que se
obtiene con resines no plastificadas.

En segundo lugar los plastificantes pueden estar
presentes en las condensaciones acuosas de los componentes
gue forman la resina. Las soluciones acuosas resultantes de
log productos de condensacién resincsos se trabajan después
de la manera usual para producir polvos de moldeo, planchas

laminades, adhesivos y composiciones de lmpregnecidn

textil que tienen la propiedad de mejorar la plesticidad como

en el casy en gue el plastificente se aflade a la resina

préviemente formada,

En cada uno de lus casos sniedichos w riands 4umplia-

mente las prupurciones de loa nlastiflcuntes, puede:. emplearse

de scuerdo cun el grado de plasticidad requerido em el tipo
de le resina, el plastificante especial utilizado ,segun
la‘aplicacibn que haya de darse a la resina,
Tos siguienpes ejemplos ilustran la invencién,
estando las partes tomades en peso.
1) Un polvo de moldear del comercio de resina
de urea stiandardi zada se mezcla con 10 partes de
éter glicerilo-monocresflico técnico., ILa composi-
cién resultante ha mejorado grandemente sus
propiedades de plasticidad y fluldez en la
operacién de moldeadc y las propliedades fisicas de
los productos moldeados no se han perjudicado.
2) Ue prepara por log méicdos conocidos
una solucidén viscosa de resina de uree adecuada
para ser fundida en moldes . Por ejemplo una
'soluciﬁn de 60 partes de urea en 162 partes de
formalina neutra que contiene 6{ partes de GH20 s
ge hace hervir a contracorriente en un condensador

y después se acldula con .06 partes de &cido férmico, i
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8¢ continfa la ebullicidn hasta gue una muestrg
del ensyyo de la svlucifm gueda clara en frio, pero
precipite resina insoluble cuando se diluye en agua,
enionces la cerga se neutraliza y se evapora en el
vacfo, ¥ se obtiene un rendimiento de 125 partes de
una resina fluida viascosa.

5C partes de éter glicerilo monofenilico de un
elevado grado de puresa se mezolan con 100 partes de
esta resina y después de afiadir 1 parte de citrato
amfnico, el cuel comvenlentemente, puede disclverse
en unas4 partes de agua, laz masa se funde en moldes
y se deja repusar en frio durante 1 o 2 dias. Ios
moldes se caldean despuds z tempersturas que vén
sumentando greduelmente hasta 9u¢ C., hasia que ge
endurece completamente, e obtienen productos ‘
transparentes claros que tienen buena resistencia a

la mezela y presenten un perfeccionamiento muy

mareado en su resistencia al cracking, sobre oiros

productos similares preparados con resinas no plés-—
ticas por procedimiento de envejecimiento.,
3) 100 partes de eter glicerilo uwonocresilico

téenico se megelan con 10U partes de una solucién

cuncentrada de resina de urea preparadse como en el

ejemplo 2. Inmediatamente antes de utilizar la masa
ge acidula con 4 partes de una solucibn de deido
fogférico en aleohol al 20%. La mezela que Trepcsa ¥
se endurece lentamente en friu, pero més répidemente
en caliente, se adhiere bien & vaciados plésticos,
metales y vidrio y puede utilizarse como cemento ©
como una composicidn de revestimiento para la
produccidn de peliculas flexibles resistentes a la
humedad sobre madera o metal.

4) 42 partes finamente molidas de melamina se
calientan répid amente con 81 partes de formalin

neutra de una solidez de 37% a 902 C., y tan pronto
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como se ha completads la disolueién\&@ afiaden 80

partes de eter glicerilo moncecresflico y se efectfa
la condensacién mediante ebullicibn durznte 5-10
minutos. La solucién clara resultante se vierte

en moldes y se concentra y finalmente se endurece en
una operacidn de calentamiente continuo.

5) A 50 partes de una solucibn (en alecohol

de butilo normal) de una resina melamina-formaldehido
butilada que contiene 6{gf de resina s6lida, se afiaden
60 partes de éter de glicerol monocresilico técnico

¥y 3C partes de diluyente que consiste en une mezcla
de sleohol butilico y xllol en la proporcidn de

1 : 4, La laca resultante se puede aplicar &l

netal nediente bailsdo o pulverizaeién y endurecimiento |

mediante caldec a 1002 (. Ia pelicula csldeada es
flexible, dura y ge adhiere muy bian zl metal,

N o T 4
Descrite suficientenmente la naturaleza del inveato,

asl como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse
congtar que las disposiciones anteriormente indicsdas son
suasceptibles de modificaciones de detalle, en cuanto no
altere su principio fundamenta, siendo lo que constituye
sSu esencia y por lo que se solicita patente de invencidn, pur
2u ailus en Zspafia: “Perfecoionamienios en la obtencién de
resinas plésticas"; caracterigéndose por lc siguientes

1l2.= Perfeccionamientos en la obtencidn de resinsas
plésticas, caracterizdndose porque se mejora la plasticidad
d: las resinas aminoplésticas, afiadiendo a la resina ya formada
y sntes del procedimiento de endurecido final, un nonceter

de un alcohol polihidrico (es decir un elcohol que conbvengs

tres o més grupos de hidréxido alcohdélico), que contiene
el grupo -CHZOR en el que R es un radiesl arilo,alezrilo,que
contengsa por lo menos cuatro Atomos de carbono.

29,= Perfecoionamientos en la obtencidn de resinas

plésticas, caracterizéndose porque se mejore la plasticidad
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de las resinas aminoplésticas producidas mediante condense~
cifn acuosa de los componentes que forman la resina, en cuyo
procedimiento la condensacién se efecifia en presenciu Ge un mo-
noeter de un aleohol polihidrico, (es decir, un alcokhol que
contliene tres o més grupos hidroxialcohdlicos),que contiene
el grupo -CH20R en el que R es un radical arilc, alkarilo o
alkilo y que contiene por lo wenvs cuatro 4iomos e carbono,

3%.= Ferfecoionamientus eh la obtencién de resinas
plésticas, segun las reivindicacicnes 1 o 2 , ceracterigéndose
rorque 1lvs componentes que forman la resine son por una
parte formaldenido y por otra parte urea, tiourea y/o
polimeros de cianemida,

42,= Perfeccionanientos en la obtencidn de resinas
plésticas,segun reivindicaciones 1, 2 o 3, caracterizéndose
porque el alcohol volihidrico es glicerol y el monoeter es
el éter n~-butilico, fenllico, cresflico o benedlico.

58.= Yerfeccionamientos en la obtencidn dz resinas
plésticas, segun queda explicade en los ejemplos anteriores.

62.= Perfeccionanientos en la obtencidn de resinas
plésticas; segun queda substancialmente descrito en la
presente memoria, que consta de siete hojas eseritag por
una sola cara.

Kadrid, 16 de diciembre de 1944,

BRITISH INDUSTRIAL PLASTICS LIKITHED.
| Por Poder de J. GOMEZ ACEEY
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