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que por veinte aﬁqa_pgya@sp&_ﬁa se golicita a favor dewl?. Rafael
BUZON CASTILIO, domiciliado en Orense, 25,- MADRID.-.por: VIGUE-
TA MODULAR ALIGERADA CON PIEZAS COMPIEMENTARIAS DE APOYO Y ACO-~
PLAMIENTO".- e
- ~Menmoria Descriptiva-

 SESsssmssmssss=sTeeTE , .

- Se trata de una vigueta modular aligerada metélica,l con pie
zas compaementarias de apoyo y acoplamiento, pensada y diseflada~
para utilizacién en forjados de pisos, ocerramientos y oubiertas-
en general, con la cual se sustituye ventajosamente a las ¢lési-
cas viguetas metdlicas obtenidas mediante operacién de laminade-

en caliente,'

Para su utilizacién prictica se dispenen apoyadas en sus e

- tremos, sobre las vigas fundementales del edificio y entre ellas

se colocen los bloques para entrevigade, de los normeles utiliza
dos en la construccién af.‘continuacié_n sobre el con;]unto‘ formado-
se extiende la capa de hormigén que recubre el alma y cordén su-
perior de la mgigueta, como asimismo al propio bloque, proporcio-
nando una superficie horfzontal o inclinada que constituye el for

jado terminado del piso o cubierta de la edificacidn
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* El ‘8istema presenta numerodas ventajas gque repercuven ulréc
tamente en una gran economfa de utilizaciéns En primer lugar la
adecuada distribucién de masas de la vigueta aligerada, permite~
que,! para las mismas carecteristicas resistentes, sea un 40 % « -
més ligera que la vigueta metilice tradicional laminada en calien
te. Por otra parte su procese de fabricacidn y corte a medida, -
gbsolutamente automitice, admite una adecuada y racional industrig
lizacién y la gran ligereia obtenida hace su montaje mucho més -
fécil, ya que, en las longitudes normalmente empleadas, un sdlo -
hombre es capaz de manejarlas con toda seguridad y sin apenas es-
fuerzo f{sice. | _

En esencia la invencién que se propugne comprende une pieza-
modular compuesta de tres elementos fundementales denominedes cér
don superior, alma y cordén inferior.

El cordén superior obtenido & partir de una chape de acero -
plegado en frio en méquins cogformadora automdtica, presenta se--
ccién de simple T y su ala estd formeda sin solucidn de continui-
ded a base de dos planos paralelos, supérior e inferior, cuyes -
extrembs se curvan en semicircunferencia de radio ligeramente su-
perior al mfnimo admieifle para el plegado de la chapaﬁ Eate cur-~
vamiento permife, por una parte poner en contacto ldsldos prlanos-
constituyentes sin sobre pasar el radio admigibletde‘piegado y por
otro lado rigidizar el éordén para absorber las flexiones locales
segin los dos ejasq ) v

Boa dos extremos libres de la chapa asf; conformada, se diri
gen ingerlormente hacia el centro de la figura e inmediatemente -
doblen hacia sbajo a fin de configurar parte del alme de la T, con
una séparacién que origina una especia de canal rematado en ﬁeqqg
fios arcos de circulo que determinan una.enﬁrada labiada que girve
de gufa en el acoplamiento del alma de la vigueta y rigidiza el-
perfil compuesto & efectos de flexidn del mismo.i .

El elemento dnominado alma consiste em una chapa rectangular

cuyos bordes superior e inferior se alojam en las correspondientes
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hendiduras o canales de los cordones superior e inferiors A lo -
largo de su eje longlitudinal presenta regularmente espaciados una
serie de rigidiza&ores transversales, a base de embuticioneé del
méterial alternados con una pluralidad de vaciados circulares du
ya misidn principal a parte de aligerar la xiguete estd prevista
para lograr comunifar el hormigén de relleno por ambos lados del
elma & fin de conseguir un conjunto monélitico& mientras que las
embuticiones evivan la abolladura de la pieza.

'El cordén ingerior, oﬁtenido'de andloga maners que el cordén

superior y de forma geométrica semejante, presenta le unica dife-

rencia de que los acuerdos y contactos de los dos planos que cogs

"~ tituyen el ala de la figura doblen en sentido contrario que los -

correspondientes del corddn superior e fin de que los extremos la
biados de laé piezas:én el encaramiento del copjunto queoden su-
perpuestos para récibir el alma, a la gez que loa &cuerdos del ele
mento inferior constituyen el apoyo necesario para el bloque de -
entrevigado del farjade.

Los tres elementos descritos se fabrican de manera totalmente
automética y se unen tembién por procedimientos autométlcos, re -
ferentemente mddiante soldadura por resistencia, todo lo cual ga-
rantiza la identidad de la forma y el mantenimiento de las carag -
teristicas de las chapas de acero constituyente53

A1 objeto de faciliter afn maa la utilizecién de la viguetae -
sligerada, la invencién dispone de dos piezas especiales complemen
tarias denominadas grapa de continuidad y silla deuapqyo.- '

La grega de continuided es una pieza rectangular, con los bor
des o extremoé: curvedos de manera gque resulta tangente‘ exterior -
al per£i1 definido como cordéﬁ_éupgnior y corddn inferior, y. en -
la cara plena presenta ranuraﬁ§s:regularmente espaciados.’

Sg utilidad es la de servir de elemento de emplame de los cor
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dones superior e 1n£erior,1";"i Se coloca sobre los dos cordones a =
unir puestos a tope mediente deslizamiento sobre uno de dlos y se
uneé a ambos con soldadura realizada sebre ior bordes de las ranu-
ras de su cara plana, la cual gqueda en contacto con la chapa exte
rior del ala de los cordones a unirs )
 La silla de apoyo es una pieza prismftica,’ de seccién rectan
tal e resulta tangente a la parte inferior del elma de cordén -
superior;i con dos prolongaciones laterales simétricas em arco de -
circulo necgfaarias para conferirla rig:l.‘dez'."s
En su eje de simetrfa y en ambos extremos presenta hendiduras
Tongl tudinales.! |
Emta pieza de apoyo, se coloca sobre las vigas fundamentales

de la estructura y se une & ella con la separacidn a que se vaysmn

" a situar las viguetas aligeradas, de manera tal que rebase de ella

oaf
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por ambos lados, precisamente toda la longitud de la hemdidura lon
gitudinal, ) -
| Una vez en esta posicidn, la vigueta ligerada, apoya sobre -
una pieza silla de una vigé a la correspondiente de la viga teon-
t{ngua, alojéndose perfectemente en las mismas y uniéndose a con-.
tinuacién con soldadura o algln procedimiento anédlogod N

" Mediente el uso de estas piezas de apoye la vigueta modular-.
no necesita sujecién de ninguna clase en la operacién de fijaciédn
y solidarizacién y también que esta operacién pueda posponerse sin
que el soldador tenga que depender del montador en su sistema de-‘
trebajos B ‘

.Pai'a une mejor comprensidn de cuanto antecede se acompafian -
hojJas de dibujos en los que se representa esqueméticamente la in-
vencién que e continuacién y con referencis a los mismos.se des -
oribe detellademented]

En didhos dibujoss
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La figura 1@ muestré. ‘en seccién la vigueta compuesta alige-
raded ' _ )

ia ﬁgura 28 representa en geccién la pieza cordén superior

Ia gigura 3¢ corresponde a la geccidn de la pieza cordén in-
perior. =

Ia flgura 48 jlustra la pieza alma, vista longitudinalmente-

Tas figuras 58 y 62 respectivamente muestxjan la grapa de con
$inuided .'en planta y en incﬁrporacién funcional sobre el cordén -
superior. ] -

Finalmente las figufas ‘;8 y 8e representan la silla de apeyo
en alzado y en seccidn segin el corte A=A~y

De acuerdo con las figuraa que se ad;;unta:n a t{tulo de ejem
pio ilustrativo no limitative, la vigueta esta compuesta de tres
ekementos conformantes, la pieza alma -1-, el cordén superior -2-
v la pieza corddn inferior -3- | |

J El c‘ordén superior consiste en una chapa de acero plegada -

en frio que presenta una ﬁoble ala cuyos extremos de‘ourvan en -
gemicircunferencia -4;1 -5; de radio minimo admisible,. mientras que
los extremos libres de la chapa se orientan inferiormente hacia -

el centro de la figura para continuar seguidamente hacia abajo,' -

mediente doblado conveniente, en dos ramas paralelas y separadas-

-6, T- que originan un canal ~10- cuya entrada se presenta 1ab:l.a‘g-
da debido a los' remaﬁeé curves -8, 9- rea]izadoe-en las remas desg
cendentes d |

El oordén inferior.‘l =3, obtenide de analoga menera, presen-
ta la ‘nica diferencia de que los acuerdos -4 % % 5= ¥ los contactes
de los planos dobles que configuran el alma doblem en sentido con
trarie y por consiguiente las ramas =6 %' ;'-que originan el canal
-10°~ con sus reamtes curvos -84 9< estén dirigidas en enfrenta -

miento manifiesto con respecto a sus homdlogos del cordén superiord
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El alma del perfil -l- consiste en una chapa rectangular en
la qué hay practicada una serie de embuticiones espaciadag =ll=
que alternan con una pluralidad de vaciados c¢irculares =12- que-
confieren a la pieza la suficiente rigidez mecénica que evite su

abolladura y proporcionan un sistéma de comunlcacidn del hormigén

 de relleno que embebe por ambos lados el alma de.la viguetad!

La grapa de continuidad -13- es una pieza laminar rectangu-
lar dotada de una serie de ranurados espaciados -14- y cuyos ex-
tremos se presentan curvados -15, 16- a fin de poder conseguir -
un contacto més intimo en el acople deslizante de la misma sobre
el plano superior de las alas de la vigueta como se presenta en-
la figura 68, _

- Ia silla de apoyo -1;-'e3'una pieza prismitica con dos escg
taduras centrales encontradas -18- y 19-, de seccidn rdcta flan-
queada por dos curvas fzog que continuan en extremos ondulados -
21~ que tienen recuadre recto que confieren gran rigidez y resis
tencia mecanicad 7 . ,

Las dimensiones geométricas ¥ caracterfsticas del material-
base utilizado, asf como el proceso concrete de fabricacién, se-
rén funcidn respectivemente de las variables de resistencia exi--
gidas para cada caso particular y de la méquinaria disponible en
cada fabricante, pero la disposiéién'esenoial constructiva en to
dos les casos serd invarisble de acuerdo con lo descrito y repre.
sentado en los dibujos que se adjuntan.’ . |

En consecuencia descrite suficientemente la naturaleza y al
calce de la presente invencién, asi como una formaipréferente de
poderla llever a la prictica, se hace constar que en la misma po-
dren ser varisbles los materiales, determinadas, formas dimensig
nes y en general todos aquellos detalles accesorios o secundarios

que no alteren, cambien ni modifiquen la esencialidad propuestas!



10

20

25

30

~Aans

NG

=
«»
@X
| e
=
~J

!

e A RBArr
AT AN

et

-7 -

Loslyérminps en que queda redactada esta memoria son cier-
tos’y'fiel reflejo del objeto desecrito debiéndose interpretar =
en su sentido mds amplio y nunca en forma limitativa.

~ E1 modelo de utilidad que se solicita para Espafia por vein
te afios, seglin legislacidn vigente, deberi recaer sobre "Vigue-
tamodular aligerade con piezas complementarias de apoyo & aco--
plemiento"de acuerdo con las particulares caracteristicas de las
siguienteé:
~-REIVINDI g __g E

A S=S=Ssnsssssasss ~
18.~ Vigueta modular allgerada con piezas complementarias deapoyo
¥y acoplamiento, caraoterlzada por comprender una disposicidn dons
tructiva integrada por tres elementos fundamentales que unidos -
y v1nculados entre a{ conforman un perfil compuesto de seccion -
doble T, los cusales comprenden una pieza denominada corddn supe-
rior, una segunde pieze llamada cordén inferior y la pieza cen--
tral dlstlnguida con el nombre de alma de la vigueta, todas ellas
realizadas en material laminar de acero plegado en frioy asi como'
dos piezag més complementarias, llamadaes respectivamente grapa de
continuidad y silla de apoyo, que perfeccioman la utilizacién de~
la ‘viga modulaer en su aplicacién préctica sobre un forjado, oér:g
miento § cubierta en general,

28 .- Vigueta modular aligerada con piegzas complementarias de apo-
Yo y acoplamiento eegun reivindieacién anterior, caracterizada -~

porqﬁe la pieza cordén superier, plega&a en frio, presenta seccial
de simple T y su ala esta formada, sin solucion de continuidad, a
base de dos planos paralelos, auperior e inferior, cuyos extremos
se eurvan en semicircunferencia, de radio admisible para ed ple-

gado, que determinan el oontacto de los dos planos Y & la vez pre
porcionan le suficiente rigidez mecan;oa a la pleza, conformacién

que determina que los extremos libres de la chapa se dirigian in-
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feriormente hacia el centro,de la figura e inmediatamente dpblen
hacia'abajo en dos ramas paralelas separadas que originan un-ca-
nal cuya.entrada se presenta labiada en virtud de que las armaé»
se rematan en pequefios arcos de c{rculo que sirven de gufia en el

acoplamiento dgl alma de la vigueta y rigidizan el perfil compues

t0 a efectos de flexién del mi smo !

38 .~ Vigueta modular aligeradas con piezas ocomplementarias de apo

yo y acoplamiento gsegun reivindicacién primera caracterizada por-

.que el elemento denominado corddn inferior, obtenido de snaloga -

menera que el corddn superior y de forma geoméirica semejante, -
presentan la dnica diferencia, con respecto a su homdnimo, que -
los acuerdos semifircunferenciales y los contactos de los dos pla
nos conatituyentes del ala, doblan en sentido contrario a fin de
que el canal y los extremos labiados de las ramas determinantes -
del alojamiente queden contrapuestos y permitan la con juncién del
alma de la vigueta compuesta con ambas piezas de testa, a la vez--
que los mencionados acuerdos del elemento inferior constitnyen el-
apoyo necesario péra el bloque de entrevigado del forjado a cons-
tituir, |
48.- Vigueta modular aligerada con piezas complementarios de apo
yo y acoplamiento segin reivindicacién 12, caracterizada porque-
la pieza alma consiste en una chapa :ectangular cuyos bordes, su
perior e inferior, estan previatos para alojarse en los respecti
vos cenales de.las piezas superior y corddn inferior, reivindicén
dose a las mismas mediante soldadura o procedimiento similar soli
dariamepte; ¥y porque a lo largo de su eje longitudinal existen -
una serie de embuticiones transversales regularmente espaciadas,|
que se alternan con una pluralidad de vaciados circulﬁres; cuya -
misién respeofivamente consiste en rigidizar la vigueta contra -
abolladuras y proporcionar a la misma una comunicacién funcional-a

la masa de hormigdn que la embebe por ambos lados del alma en el-
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momento del fraguados 4
58 ,- Vigueta modular aligerada con piezas complementarias de apo
yo y ecoplamiento segdn revindicacidn 18, caracterizada porque -
las piezas complementarias de apoyo y acoplamiento consisten en-
5 una grapa de continuidad, construida en material laminar y con -
| formato rectangular, con los bordes o extremos curvados,,cuya ca
ra plana dispone de una serie de ranurados regularmente espacia-—
dos, mientras que la silla de apoyo se organiza en una pieza pfig
midtica laminar con dos escotaduras centrales enfrentadas y cuya -
10 seccidn se presenta recta flanqueada por sendas curvaturas que -
continuan en extremos ondulados rematados en prolongacién recta,-
disposicién constructiva que determina gran rigidez y resistencia 
.. mecédnica a la piezas
65.-"VIGUETA,MDDUIaR AIIGERADA CON_PIEZAS COMPBEMENTARIAS DE_APOYO
20 Y ACOPLAMIENTO" )

I

Consta la presente memoria de nueve hojas numeradas y mecano-
grafiadas por una sola de sus caras a las que se acompafian doa ho

jas de planos para su mejor comprensidn,

Madridy @8 ABR 1971,

RODOLFO DE LA TORRE
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