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PATENTE
DE

INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO PARA LA FPABRICACION DEL ENVASE Y OBTENCICN
DEL ENVASADO SIMULTLNEOS, EN TODA CLASE DE PRODUCTOSY, a favor
de Don Lufls Vilar Aﬁigd,\de nacionalidad espafiolas, domiciliado

en Barcslonsa.

MEMORIA DESCRIPTIVA

Haste el presente el envasado de productos de dimensiones
medias y pequefias, se realiza por el acondicionamiento de los
mismos en envoltorios, bolsas, sobres, envases de caitdn, ete.,

todos los cuasles imponen una manipulacién que da lugar a gque las

manos del operario togquen constantemente a la materie a envasar,

con la consiguiente pérdide de las propiedades de la misma, sean
éstas la limpieza, la asepsia u otras.

El procedimiento que es objeto de esta invencibn, evita
los inconvenientes cit;dos, toda vez que el envasado se efectia
sin que se manosee el producto y, por otra parte, una vez éste
envasado, queda siempre visible al pdblico, sin qué por ningﬁﬁ
concepto sea accesible al cbntacto de las manos.

Congiste el procedimiento en disponer dos hojas transpa-
rentes de papel, de celulosa ¢ similer, entre las que se dispone

el articulo a envasar, quedando después encerrado entre dichas
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hojas, por efecto de una presién mecénics, entre dos superficies
prensores, las cuales sin preaionar sobre el producto lo hacen
en todo su contorno, logrando con ello que cada hoja resulte
adherida a la otra, formando un cierre hermético.

La realizacién de este envasado se‘puede hacer masnual
0 mecdnico, pero siempre su carscteristica consiste en que le
formacidn del envase estd Intimamente relacionada con la opera-
cién del envasedo, no pudiéndose realizar aquélla sin gque éste
sea efectuado siumulténesmente.

Las superficies prensoras pueden ser planas o cilindri-
ces; en embos cesos, se prevée que dicha superficie tenga un
hueco o0 elojamiento, o varies huecos o alojamientos, para que
la materie a envasar quede protegida por ellos, a fin de que
no experimente presidén en el envasado.

Para fecllitar la explicacién, se acompafia a la presente
memoria unas lédminas de dibujos, en las cusles se ha representado
un caso de ejecucidn que se cita a titulo de.ejemplo.

En el dibujo:

la figura 18, en I y II, representa en seccién, el caso
de aplicacién de superficies planass prensoras para envasado en
forma discontinua;

le figura 22 manifiesta, esquemdticamente, uns organiza-
cién a base de superficies cilindricas prensoras para el envasado
continuo; y |

la figu:a 32, en I, representa los rodillos prensores,
en vista horizontal, y en II indica la seccién de un rodillo
prensor.

| Consiste el invento en disponer dos hojas -i- y -2-, de
papel transparente, de celulosa o similar, coloreado o né, colo-

cando la materia a envasar -3- sobre el papel u hoja -2-, encima
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de la qué se pone el papel -1-, y seguldamente entre las morda-
za8 A y B de Una prensa manual o mecdnica, se da presién. Estas
mordazas presentan los vaciados a y b, adecuados para alojarila
meteria, 0 solamente un vaciado en unae de ellas;

Las mordazas pueden tener su superficie lisa, pero pre-
feriblemente se utilizan mordézas con la superficie estriada =4-
=4'~, a fin de que su efecto prensor dé€ lugar a wa incrustacién
mecénica de una hoja en la otra, a causa del picedo o moleteado
resultante en éllas. Pare el efecto de la adherencia citada, es
de notar que no entra ningidn pegamento ni materis extrafia, sir-
viendo sdélo para ello las propiedades peculiares del papel.celu—
1ésico. |

Cuando se trata de productos pequeiios, como pastilles,
comprimidos, caramelos, productos slimenticios, polvos, dosifi-
ceciones de materias, etc., de la industria alimenticia, farma-
céutica 0 similares, puede hacerse la operascién de formar el
envase y envasar, de una maners continua en méquina adecuads,
de gran sencillez.

Las figuras 28 y 32 manifiestan esta variante.

Las hojas o tiras de papel celulésico o similar, salen
de las bobines C y D, y convergen hacla los dos rodillos prenso-
res alimentadores -4- y -5-, cuyos rodillos presentan los vacie-
dos =6=6'=6"=... ~7=T'=T"~... etc., para que entre ellos se
elojen las meterias a envasar y no experimenten presién. El1 en-
vese, ya envasado,'sale por la parte inferior en tira continua E.

En éualquiera de los casos citados, sobre las hojas del
envasado resultante se imprimen instrucciones, datos, etc., ¥
ademds se pueden dejar lineas indicadoras para el corte y separa-
c¢ién de cada producto o grupo de productos envasados, para su

venta o distribucidn.



10.

15.

20.

25.

-4 -

168410

La escrupulosidaed e higiene de este procedimiento de

envasado, la hermeticidad del envase resultante, su impermeabi-
lidad, trensparencie y presentacidén, le hacen sumemente apto para
toda clase de efectos y productos delicados de todes laes ramas
de la industria y del comercio: asi, pues, en la industria far-
mecéutica se utiliza, con éxito, para el envasado de comprimidos,
de doéificaciones, tefetanes, compresas y otros: en la industria
alimenticia para comprimi@os, leche en polvo, pastas, galletas,
etc.; en perfumeris para colores de tocador, polvos dentifricos,
etc.: en la industria textil para acondicionar medias o pequefias
made jas de seda o hilos de color o efectos andlogos: y en general
para todos esquellos productos relativamente pequefios y de féeil
menipulacién.

E1l invento, dentro de su esencialidad, puede ser llevado
a la préctica en otras variaciones, e las cuales elcanzard igual-
mente la proteccién que se recaba. Podré, pues, ser realizado: '
utilizando mdquinas manuales o mecdnicas, en marcha intermitente

o continua: por entrar todo dentro del espfritu de las reivindica-

ciones.

ROTA

Hecha la descripcidn del presente invento, se declara
como nuevas.y de propie invencién, les siguientes reivindicacio-
nes:

18,- Un procedimiento para le fabricacién del envase y
ocbtencidén del envasado simulténeos, en toda clase de productos,

caracterizado esencimlmente porque el envase y'el envasado se

i — — e . . — e C —— - -



10.

15.

20'

25.

168410
efectdan por la marche continua o discontfnue de dos pelfculas
de papel transparenté celulédsico, incoloro o de color, entre las
cueles se aloja la materia a envasar, pasando este conjumto por
entré dos superficies. prensoras, las cuales ejercen presién
solemente en el contorno de ls pieza envasada, dando lugar la
mencionade presién, a la incrustacién mecdnica de una hoja en la
otra, merced a un estriado o picado gque anmbas superficies, o una
de ellaes, tiene practicedo.

22,.- Un procedimiento segin la anteridr reivindicacién,
en el cual para que la presién dé lugar al éspacio Iibre de la
materia que se envasa, y éstﬁ no sufra la presién, cada superfi-
cie o una sola de ellas, tlene alveolos o alojemientos apropiados
pare el caso. |

%8,- Un procedimiento segin les reivindicaciones enterio-
res, en el cual las superficies prensoras, segin los casos, son
planas, cilindriéas 0 de otre organizacién, siempreia base de
presentar alveolos o alojamientos y de que la superficie tengé.
estrias o medios similares, para lograr una incrustacién mecdni-
ce de ambas hojas.

48,- ﬁn‘proeedimiento segin las precedentes reivindica-
ciones, en el cual para los efeotos de lograr una perfecta
adherencia de las hojas, las superficies prensoras son de dureze
desigual une de lg otras, para que.ls incrustacién ses perfecta.

58,- Un procedimiento para la fabricacidén del envase y
obtencidn del envasado simulténeos, en toda clase de productos.

Segin se describe y reivindioce en la presente memoria
descriptiva, que consta de cinco hojas, foliadas y escritas a
miquina por una solé cara, acompafiadas de dos léminas de dibujos.

Madrid, a 15 de diciembre de 1944.

: " LUIS VJIAR AMIGO.
poac
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