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UN PRÜGFDIKIS'TO Y APARATO PARA IA FABRICACION DI .REV2S3I- 

KtnfTOS ¿ÍSTINADOS A..^S.rSUI$3FlClES'3XTBRI0RBS.BN.LAS OBR̂ S.

FN CONSTRUCCION.- . ' '

10 Bs objeto de la patenta- de invención cae -se so li­

cita un procedimiento para la fabricacion de revestimientos 

destinado s a l a s  superficies extreiores da las obras en cons­

trucción asi corno e l aparato preciso para la  elaboración de 

dicho procedimiento al,objeto de' obtener un producto ene reu- 

15 na toda aquella dureza y toda acuella resistencia ene solo se

obtiene por el empleo de materiales muy daros, tales coriio.la 

piedra, pero que no en todo caso y pór distintas razones puede 

ser utilizado. .

A este efecto ge ha ideado estro procedimiento de facr.ic 

SC cacien que permite obtener un producto de aquel rendimiento ̂ y

resultado.

Tiene por base, la  mezcla en condio iones apropiadas 

de los elementos, que lo cómponen, para lo cual,, ha de ta­

mizarse primeramente blanco de zino en polvo, carbonato de
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S5 . cal, sílex pulverizado, sulfato A Aa barita y silicato de flúor.

Una vez debidamente tamizado, se proa ala a su rezóla en 

am aparato de los que paya:, este afeóte usua'lmente se diépone- 

ah el mercada. ¥ asi realizado, conseguida la  mezcla, se proce­

le a un nuevo: paso por un tamiz noy fino*.

36 . Prei/arada aál. la  mezcla se procederá'a su deseoaclon. tér­

mica. en el apar a te'que e g 'óo na ustanci a í con él pmcadimiento 

-. . ' que se 'réi vindica erlmpr escindidle p a ra la  fáb-rícacion y pues­

ta en practica le í  mi sao. #n la  del-dibujo que ee^acom-

paaa se ]" presenta e l citado aparsto que consiste en un horno de

35 desecación de parac teríst i cas especíale s. Por . la  tolva A. so vier 

te la mezclan dicha tolva da entrada, a' ah tubo ó cilindro de in­

clinación oblicua que atraviesa en toda sa longitud a un horno 

o caja de fuego destinado á pn)iucir aquella desecación. Vltubo, 

,. B:. eirél.ál#e$C',. lleva en su inter ior amas/aletas o salientes

46 destínalas a remover en su gire al polvo que pasa'por él, y el 

o%l me roe dla lalnloinación del tubo o cilindro va a caer por

.su. lado opuesto eh..un .recipiente, Ú. en el diSeao. 11 referido

tubo B+ junto a la  tolva de entrada/líeva un .manguito dentado D. 

que. tiene por finalidad acopÍa.rge 'a la  rueda, dentada #, que es 

45 aedio-ímda por Cualquer mecánismó adecuado y qué.' tiene por objetó 

' hacer-girar al tubo Bv y hacer pasee* pór dentro de él y a  través 

dé la cajade: fuego, e l  polvo dC la  mezcla que se desea dése cay.

íncendiidoeí-hórnoo caja de fuego, ya. latera perádura con­

veniente yaccichadoy pipeto en marcha el me canismó. que hace. g i- 

5C r a r e l  referido . #ubó, él poIvo dé la mezcla veryido en la  tolva

pasa a' travos del. tubo, y es despinzado y removido por sus aletas 

interiores hastía, impulsarlo .y darle'salida por e l  dudo contrario

y. en el-recipiéAto' dispuesto' UL ' e f e c .*

Por la temperatura elevada que se habrá, ob te nido, en {el inte

. 55 hior de la caja de- fuego y' a l  paá'O por-la ái orna, a través del ci*

lindro o tubo dé la mezcla en polvo, se efectúa .la desecación de
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de esta mezcla enapor ando. toda su humedad y saliendo totalmente 

seca a l exterior.

tina ves obtenida la  desecación, se procede al envasado her­

mético de lp. miaña, 'la cual en e l  momento de ser osada so pro ce- 

50. dará a dilu irse en una soldé ion de agua destilada, s ilica to  de 

potasa y s ilica to  de nosa  ̂ -quedando lis to  para so empleo y a la 

don*-i dad conveniente para so oso. '

Podra darse la  tonalidad adecuada a la nasa o so loo ion re- 

. saltante adadiendó'a la mi ana la  anilina o coleros *,ue se deseen.

65 SÉTi,- E%IVII&I1ÁSÍ0&S'.

Fn resuman,' relvináló'a el recurreniá por virtud de la  pa­

tente de invención'que so líc ita  y a laque se re fie re  la pmsen- 

te  .Memoria, ' e l derecho exclnsivo de fabricación y c::-,3lotacion in ­

dos tr ia l.en  Egp&m por un plazo de-?FiNTF anob, quc sédala, e l  v i-  

76 gente íg t  ateto dé la Propiedad indos tr ia !, d e l objeto de la  misma 

y que ae car soteri za esencialmente;

1-, - Un procedimiento y apárate para la  fabrjG-acion de re­

vestimientos destinados a las superficies exterior.--.r. en las obras 

en construcción, esenoiclmente caracterizado por ol empleo pe una 

75 mezcla, previamentá tamisada, de blanco de zinc en polvo, carbo­

nato dé cal, sílex pulverizado, sulfato de barita y r í ii,yto de 

flúor. -

, %.#^cedÍHient& y aplato para la fabricación de re- 

v-estimianla s 'deá-tin#ó.s a las superíidas ex#erlores en las obras 

^  en ao na trace ion, 'siá "gdii.se especifica en la reivindicación anterior

y esenolalmente caracterizado por que batida y removida 311 an 

aparato de los asnalmente destimdos en. el mercado a tc l  cf*cto 

se procede de nuevo a -su tumi sudo.

3 -.- Un 'procedimiento y aparato pain lo f^rioncion dg yg- 

gg veotimientes destinados a las siperficiec exteriores en las obras

en construcción, segur las-revindicacioncr; unterin-gs, v también
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.esencialmente csrectarizado porque se procódó u, deseca­

ción dé la  mazóla cbtañida eivel age.nato &M es .cay acáeris-

tico.de este procedimiento, y qué esta constituido por ana 

oaja. do fúegó u horno atravesado íóngi to&tnalMmte por on 

9C ' ' tubo o cilindro q'ue gira, por llevar en une le sus o:-,trenos 

un manguito dentado el cual as aaciomlo por una me3.a o pi 

ion cue engrana en aquel manguito, cuya rueda es'movida por 

cualquier dispositivo propulsor adecuado a l  afecto *

Aa.- pin procedimiento y apárate para. la  fabricación & 

95 revestimientos pera las superficies exteriores en las obras, 

en construcción, según'las anteriores reivíndicácions?., y 

. asimismo esencialmente carao te rizado p.or que e l tubo o c í-

lindro cue se .especifica en la  anterior tercera' rciyindi ca-

- clon va dispuesto en l a  iníMnáclón necesaria para -el paso 

ICO o cuida de lám esela y por e l hecho de que: en su interior

lleva, unas aletas o -dientes que mueven y agitan la referida 

me. z cía bastardarla salina por el. lado opuesto, por donde 

cae o.cale a. un recipiente adecuado para cu re cogida.' .

' 5'^.- tih ..prü esdiraiento y. aparato - papa la  fabricación de

1C5 revestimientos qcara las superfid.es outeriores en las obras 

de construcción,' según las anteriores reivindicaciones, y 

tambl en es ene i.álcnnte core o ter izado por el hecho de que ¡̂ r. 

ves denacKda la  mésela a su pasó por e l  in terior de la. oh,'a 

de fuqgo una. ares-: accionado el mecanismo que nueve el tubo o 

11C cilindro y enoon'.lús. que qfu.esa aquella,, oe predela al enva^ 

do' he r:.?e '¡.i'.'.cc de- la mezcla, que dardo dispuesta para mu use se 

gtn la reivindicación siguiente. . - ' ' - .

G-.- 'un procedimiento y aparato'pars. la  falric.r.oíon ae 

ravesti.mi.ciTt.os pa m las, superf íci e s . en tór ío :.v s ue ase oorap 

113 en con* trncci on, como se .es pac i f c a  en la '.en te  '.'.'cree re i-  

viaudicuciones, y esenafalmentu c'gmactr-.u..i.dc.pos- : -:r paC'iis: 

disolver -''-nolnoninto de sumiso i' m.̂ ucli desecada per "b.

- preoed.iui vho reivindicado aitarioruente en mu. solución



. l í v id a  a base de agua destilada, s ilica to  de potasa y 's i l i -

120 . cato le sosa en partes iguales, pnlíencLo aniHi-se o no,

co ¡avenga a 3.  ̂lina o co loüe anta, oagan el ca so a o ye quiera.

 ̂ ? s .-  IJY IROOYDIíIiYl'YO Y nllRRTC.lARR LYFA13RI0^110" IY RRVRÍ'TIYI"

 ̂ ' YC3 iRYi nS'RÚFRI^ÍCIRS RITSRICRRRR^ LA3 CBl^S ?R RYRRRY3-

' CIOY. ; ' ' " '

lodo &h sai. taño i a ta l y cono se 5.escribe ai la  Meno­

ría  .cae ante ce cíe consta lo cinco hojas fiecauograf caAen. por 

uno. solas Oara, y en el dibujo cíe a titu le le cjcaplo, se acón 

pala. . c . . . .
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