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MEMORIA DESCRIPTIVA ‘

@UE aCOMPANA La SOLI1CIIUD DE PATENYTE D& INITRODUCCLOA

A FAVOR DE D, ERNESTO SOLER SERRA, R&SIDENTE BN BaHUB-
LONA Y DOMICILIADO £N LA CALLE VALENCIA, Ne, 248, rOi:
"PROCEDIM.ENTO PARA LA OBTENCION DE PLACAS CONSTITUIDAS -
POR FIBRAS AGLOMERADAS CON HESINAS ARTIFICIALES, DESTI-
NADAS A FINES INDUSTRLALES VARIOSY

E1 procedimiento objato ae la presente paten-
te es practicado en diversos paises, entre los cualss
se pueden citar a titulo de ejemple Francie y EE.UU.
de America.

Presenta la novedad, de que se ha estudizuo la
ins talacion de manera que los operarios efectuen lss opg
raciones manuales imprescindibles con el minimo de tiem-
po y de fatiga y que la prensa hidraulica donde se efec-
tua el prensado permite en una solea operacidon obtensr un
notable aumento en la capacidad de produccion.

En el sdjinto dibujo se mu stra en la figura 1
una vista lateral de la instalacion y en la figura 2,
sefialados con A, B y C, respectivamente, una prensa hi-
draulica (modificada como se describe mas adelante), una
plataforma para la carga de la citada prensa y una wmesa
de las corrientes donde se efectia la prenaracion del
produicto a prensar. '

La prensa hiursulica se modifica como sigue, par
tiendo de una corrients o sea de dos plstos o placis va-
por ables: Las columnas 1 existentes en cada extremo se
alargan lo necesario para crear un espacio suficiente a.
la colocacidn entre los platos o placas vaporasles norma=-
les 2 de otros platos complementarios 3 (el gque en el di-
bu;o se muestren dibujados solamente tres no tienme curdc-
ter limitativo sino que se hs hecho intencionadamente para
simplificar el disefio y hacerlo mas comprensible)., s~
tas placas o platos vajorarles estan montados con un dis-
positivo de quita y pon, para aumentar o disminuir la °
cantidad de ellos seguin se hayan de prensar placas ue ele-
vado grosor o mas reducidas, e stando todas ellas y las
fijas unidas a un circuito vaporal dnico mediante lzs ar-
ticulaciones 4 que permiten el paso del vapor, sin nérdi-
das, desde la entrada 5 y a través de todas las placas
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hecia la sslida 6. . JQI&
- Cuando se precisan temperaturas super

las que puede proporcionar el vapor, se acondicionzn las

- placas con celefaccion eléctrica, pero el dispositivo

veporal mencionado se conserva sin variaciones ya que en

ambos casos la refrigeracidn de los platos o placas se

efectua haciendo pasar agua fr{a por el citedo conducto

del vapor.
‘ La plateforma B tiene como finalidad facilitar

s los overarios la colocacion, con el minimo esfuerzo y

tiempo, del producto a prensar en las diferentes placas

de la prensa. Esta plateforma se eleva o desciende a

los distintos niveles necesarios mediante la acecidn de

un dispositivo 7, mecanico o hidraulico,

Para la obtencidn del producto se opera como
sigue: Sobre la mesa C se coloca primersménte una plan-
cha delgada y de dimensiones superficiales aproximada-~
mente ignales a los platos de la prensa, de un metal buen
conductor del calor y que permita una perfecta pulimenta-
cidn superficial. Encima de esta plancha se van colocan-
do capas o estratos ds fibras (seleccionadas como ss indi-
ca mas adelante) impregnadas con resina artificial nolime-
rizable por la accion del calor y de la presion hasta que
ge obtiene un espesor deseado, colocando sobre la ultima
capa o estrato otra plancha idéntica a la indicada onte-~
riormente. El pan fibroso asi preparado se pasa a la pla-
taforma B desde 1la cual se eleva al plato deseado ce la
prensa hidraulica A,

Se comprende que se siguen preparando tantos
panes fibrosos como platos hay disponiblee en la prensa
hidrdulica. Una vez llenados la totalidad,se prococce
al prensado sometiendo los citados panes fibrosos a una
presion de hasta 100 kgr. por cm2. y simulteneamente a
una temperatura gue segun los casos variara entre,100 y
150 grados C, ‘ ’

Se mantiene la presién y la temperatura indica-
da durante el tiempo (variable segun los espeBores a ob-
tener) necesario para que funda, fluya y polimerice la
resina, sglomerando con ello las fibras que impregnaba.
Terminado el premsado se efedtda la refrigeracion de los

~ platos o placas vaporables (tal como se ha indicado) y

se desprensa, con lo que queda terminado el proceso del
procedimiento objeto de esta patente.

La instalacion ge prevee de manera que con unsg

sola prensada la produccion minima de placas de producto
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de grosor elevado sean cinco, mlentras que conforme se
dieminuye el espesor citado pueden obtenerse hasta guin-
ce 0 mas placas de dimensiones swperficiales variables.
Placas que segun la fibra que se haya seleccionado pue-
den tener una u otra aplicacién industriel. 4 titulo

de ejemplo, no limitstive, citaremos algunas de las upli-

caciones mas convenientes:

Utilizando fibras de algoddn, bien en eorddn o
en tejido, se obtienen placas de elevada resistencia me~
canica para la fabrlcaclon de cojinetes de frlcclon y en—

 granajes silenciosos.

Utilizando fibras de celulosa en forma de papel,

~en retales u hojes, las placas que se obtienen presentan

una dureza semejante a la de maderas preciosas y por po-
seer una elevada rigidez dielectrica su uso es ideal en
instalaciones elactrotdcnicas. '
Empleando fibras de celulosa en la forma de ho-
jas de madera o la de hojas de papel decoradas, las pla-
cas gue se obtienen ademss de la dureza sefialada en el

‘caso anterior, por su aspecto brillante y sm resistencia

a la humedad permite emplearlas en la construccion de

‘muebles, tanto de lujo como sanitarios y en el aislamien-

to de paredes obteniendo al mismo tiempo belloa efectos
decorativos. -

v Cuando se utilizan fibras mlnerales, tal como
amianto, bien desfibrado o tejido, las placas que se ob-
tienen tienen gdemss de dureza una elevada resistencis

a los agentes quimicos mas usuales, haciéndose su uso

extensivo también para fricciones en frenos y embragues.

N 0T A

, Por la patente de introduccidn & que concisrne
la presante memoria SE REIVINDICA: ‘
12 - Procedimiento para la obten01on de placas
constitufdas por fibras aglomeradas con resinas artifiocia-
les, destinadas a fines industriales varios, caractsrizado
por colocar entre dos planchas metalicas pulimentadas {su-

cesivamente tantas veces como platos o placas vapor=bles

disponibles haya en la prensa que mas adelante se mencio-
na) determinada cantidad de fibras formando estratos o ca-
pas (estas fibras seleccionadas segun la caracteristica de
aplicacidn del producto final y en todos los casos impreg-
nadas con resina artificial polimerizable por 1la accion

del calor y presion) y el conjunto formado por el pan £i~
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broso y las planchas metdlicas, a su, vez colocado en una
de las placas vaporales de una prensa hiaraulica modifica-

da para permitir la ubicacion entre los platos normales

de otros auxiliarese debidamente unidos termicamente median-
te articulaciones con prensa-estopa o tubos flexibles tras
lo cual y una vez llena la totalidad de la prensa se some-
ten los panes fibrosos a una presion y temperatura varia—
blee hasta 100 kgr, cm2, y de 100 a 150 grados C. durante
el tiempo requerido para la fusidn de la resina aglouera-
dora de las fibras y su correspondiente pblimerizacion,
después de la cual se efectda la refrigeracion de las plae
cas vapora¥les,al desprensado y retiro del producto ya ter-
minado., | . . o

22 - Kl provio procedimiento caracterizado porgue
1a colocacidn de los panes fibrosos en las distintac placas
vaporales de la prensa hidraulica se ofectua mediante el
concurso de una plataforma ascendente y descentlente accio-
nada por medio un dispositive hidrsulico o mecanico.

32 . "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTLUCION DE FLACAS
CONSTITUIDAS rOH FIBRAS AGLOMERADAS CON RESINAS ARTIFICIA-
LES, DESTINADAS A FINES INDUSTRIALES VARIOS",

Todo tal y como queda descrito y me representa
en los planos adjuntos.

Consta esta Memoria de cuatro hojas foliadss y
escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 17 de noviembre de 1944.-

JAVIER FINA COLL
P P.
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2. ERNESTO SOLER SERRA HOJA UNiCA

Figura n° 1
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