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D. Luls GELI Maseanet, de nacionalidad espafiola, resid:nte

- en Barcelona, calle Viladomat n¢ 265, solicita une patentie de in-

troduccién’por 10 afioe para Espafla y sus Colonias por: "FERFECCIQ
RAVIENTOS EY LA FABKICACION DE “LEVWENTOS DE CALEFACCION MEDIANT
+RSISTENCIAS ELECTBICAS INOXIDABLLES” Clase 64, Grupo 7¢2.-

Las resisténcias eléctricas que integran los elementos de ca-
lefaccifén de diversos aparatos de cardcter indust. ial y domésticos,
hasta ahora conocldos en nuestro psis, adolecen del grave defecto
de estar sometidas a los efectos de oxidacién, ya que directa o in
directamente tienen contacto con el aire.-

Uno de los métodos seguidos para evitar la oxidacidén del hi-
lo de resistencia consiste en bloquearlas mediante material refrac
tario.~ Este sisteme tiene el inconveniente de que, siendo el ma-
terial refractzrio un mal conductor caldrico, que ha de emplearse
formando paredes de r=lativo espasor para gue no se resquebtaje,
impide a la resistencies gue pueda disipar todo el c<aleor producido
por efecto Joule, ohligéndola a trabajar en mualas condiciones, que
tienden a provocar su fusibn,~

Igual inconvenicnte se presenta 8l en vez de masas de material
refractario se emplea este en forma de polvos, agravéndose el de-
fecto por el hecho de que el polvo de refractario no constituye
nunca un cierre hermético.-

_ Para subsanar lgs deficienciss gue acabamos de iundicar, hace
algin tiempo se emplea en el extranjero, muy especialmente en Ale-
mania, un procedimiento de fabricacidn de los elementos de calefac

ccidén eléctrica para diferentes usos de aplicacidén industrisl o
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doméstica, como gon, por ejemplo, los termo-eléctricns calentado-
res de agua, radizdores de calefaccidn, soldadores, cefeteras y co_
cinae eléctricas, que consiste en bloquear las reeistencias median
te una maea metdlica de gran superficie de irradiacidn, que se apli
ca, por fundicidén, directamente cobre el aislumiento que protege
las resistencias, a cuyo fin el grudo de fusién del metal emplea-
do debe ser inferior al del hilo de las resistencias y al de los
aieglamientos empleados.~ A

De esta menere se consigune aislar completamente del aire las
resistencias, evitando loe efectoe de oxidacidn cusndo el hilo al-
canza la tempefatura de trabajo y, al mismo tiempo, se acrecienta
el rendimiento térmico, &l eumentar la concuctibilidad y la super-
ficie de irradiacifn de la masa protectora,-que es mecanicamente
nuy resistente.- '

Naturalmente que este sictema de fabricucidn perfeccionedo ro_
drd tener diferentes formas de ejecucién; de la= cuslee golo cita-
remog, & titulo de ejemplo, tr = de las mée importantes, gue deta—
llemos a continuascidn, con la ayuda de los dibujos adjuntos, gue
repregentan.-~

Fig. 1, una seccidn convencional de un elemento de caiefaccién
eléctrica, que puede ser atravesado por la corriente l{quida o ga-
seosa gque ce desea calentar, y simultaneamente ger rodead5 0 com-
pletamente sumergido en el mismo medio 0 materia.-

Fig. 2, una seccidn cunvencional de un élemento de calefac-
cién eléctrica, construido de conformidad con los perieccionamien-
tos obﬁeto de estz patente.-

Fig. 3, una seccidn convencional de un elemento de calefac-
cifn eléctrica construido aplicando los perfecciona.:ientos gque se
reivindican y ejecutado cun modificsciones de cardcter mecédnico,
con reegpecto al caso snterior.-~

Refiriendonoe concretamente a dichos dibujos pasamos & des-
cribir lae particularidades de los tres ejemplos preseniados, ci-

tando luas piezzs o partes més importantes, por los ndmeros gue las
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En el cas0o representado esquematicamente por la Fig. 1, el

1ndi can.-

elemento calefactor va montadc sobre un tubo metdlico -1-, por el
interior del cual puede ci:cular una corikente l{qnida 0 gaseosa,
sefialada por la flecha -a-., Sobre dicho tubo se ha dispuesto un
recubrimiento de material aislante -2-, que gerd preferentemente
mica, por tener un slto valor dieléctrico y resistir temperaturas
del orden de 15C02 C.,-

Las resisiencia eléctrica -3~ se monta arrollédndola en ecspiral
sobre el recubrimiento de mica -2-, sujetando sus extremoe con unee
abrazaderas metélicas -5-~, gue sirven para asegurar un buen contac_
to entre los extremos (e la resistencis y las conexiones de salida
-7-. Esta atadura tam.ien puede efectuarse mediante nilo del emples
do para lec reeilstenciass, u otro gue soporte la alta temperatura
que se produce.-

La resistencia, asi dispuesta, se protege con ura o més capas
de mica ~4-, retenidas por hilo, cinta, o fleje metélico -8-.

Las capas de mice -4~ superpuestag a la resistencia -3-, com—
pletan eu total sislamiento eléctrico respecto a la masa metdlica
~9- que la bloquesa, y que evita todo contacto del hilo de resisten
cia con el aire, u otro elemento oxidante o corrosivo gque se en-
cuentre en el ambisnte en el cual tratajs el calefactor.-

£l aislamiento de lus conexiones de galida -7-, para separar;
lee electricamente de la nmasa metdlica envolvente -9-, se logra
protegiéndolas con uns funda de mica =6-.

Siguiendo esta primera forma de ejecucifn se pueden obtener
elementos calefactores de gtan rendimiento térmico y de vida in-
definida, de aplicacién adecuamia para calentar liguidos y gases,
pudiendo siectar, el conjunto, la disposicidn indicada en el di-
bujo (Fig.l) o adeptarse a las curvas de un tubo én forma de serpen
tin, w otra adecua:da al contorno del aparaté que contiene la ma-
teria que se desea calentar.-

El ejemplo representado en Fig. 2 difiere del asnterior por el

hecho de gque el tubo metdlico ~-1~-, que constituye el armazdén o so-
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porte de la resis'encia -3-, ha sido sustituido por un tubo -10- Ge
material aislante, sobre el que ge dispone directamente el esi iral
de resistencia, la cual se protege de su contactc eléctrico con 1a
mesa metdlica -9-, medisnte una funda de mica ~4- compuests de una
o mfés capas superpuestas, sujetas por unas retencidén metdlica -8-,.-
Las conexiones ~7- se unen a los extremoc -3- de la reeistencia me_
dian:e las abrazaderas metdélicas -5- u otra atadura sdlida, como e
el caso anterior.-—

Esta segunda fo:ma de ejecucién del calefactor tiene la venta_
ja de gue la maca metdlica -9~ no solo circunia exteriormente el
armazén cilindrico ~-10-, Bino que penetra en su interior, aumentan
do el rendimiento, ya que la conductibilidad térmica es completa,
aprovechédndose tods la irradiacién del calor suministrado por el
paso de la corriente eldctrica.-

Por dltimo nos referiremos al caso moetrado en el esquema de
la Fig. 3 en el cual el nicleo o socporte alelante -1l- de la resis
tencia ~3- es enteramente de mica, de seccidn cuadrangular més o
menog aplansda.- Para sujetar les capas de mica =4~ gque recubren
totalmente la resietencia, se ha previsto un sistema de pinza me-
tdlica -12~, dotada de la accién de muelle indispensable para gue
ejerza la presidn adecuada, gue puede todavia aseguraree més con
staduras metdlicas, sean hilo, cinta o fleje.-

Por consiguiente que en todos los casos el montaje puede efec_
tuarse con hilo de resistencia, de cualguier seccién, o bien en
forma de cinta, dispuestas en una o varias capas, asi como los nu-
cleos interiores o armazén que soporta la resistencis puede tener
cualquier seccidn y dimensiones adecuadas, y ser hueco o macizo.-

FEl metal emeplesdo para formar la masa de irradiaciédn, seré,
con preferencia, el aluminio, cobre o latén, pero podrd utilizarse
otro que lenga propledades ; caracteristices similares.-

La forma exterior del bloque metdlico -9- y sus dimensiones
variarén de acuerdo con las circunstancias de cada aplicacidn, pro
curando que ge adapte a las superficies gue ha de calentar o dén-

dole, por medio de aletas, la mayor superficie de irradiacién po-
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Otra forma préctica de ejecutar los perfeccionumientos cons-
tructivoe gque acabamos de explicar, consiste en montar las resisien
cias sobre tubus de longitud variaule, que una yez recubiertos de

la corresyonéiente proporcidn de masa metdlica de irrad.acidn pue_
den eser mvurvados pars darles formas adecuasdas 2 gplicaciones deter-
' nadag,~-

El éxito de los perfeccionamientos gque constituyen el objeto
de la presente golicitud de Patente de Introduccidn =on debid.s a
lag siguientes ceausas.-

e) Con‘la provieidn de una mese metflica envolvente, aplicada
por fundicién directa sobre la mieca gque recubre las resistencias,
se consigue un {ntimo contacto gue favorece la transmisidn del ca-
lor, en todee las circumstancius de trabajo, ein posibilidad de gu
dicho contacto sea notoriamente alterado por dilataciones o con-
‘racciones antagdénicas.-

b) La masa metélica de irrudiscién constituye un cier e hermé
tico que impide el contacto de la resistencia con el airs u oiros
gases 0 vapores exisientes en el ambiente, evitendo su destruccidn
por oxidacidn o corrosién y conservdndose ésta, por lo tanto, ciem
pre en perfectse condicion s.-

Como que loe perfeccionamientos en la fabricacidn de elemen-
tos eléctricns de calefaccifn, a que nos Leuos referido en el tram
curso de esta memepria, no han sido, hasta el presente, praciicados
ni divulgados en Espafie, de conformided con la lsgislacidn vi. ente
se solicita la correspondiente Patente de Iniroduccidén paras garan-~
tizar el derecho exclusivo de fabricacién dentro del territorio
nacional.-

Para der cumplimiento & lo dispuesto en el Artigialeo 70 del
Estatuto sobre la Propiedad Industrial, se hace constar, como fuen
te informativa, que los perfeccionamientos yue se reivin:iicen, haen
eldo, hace algunos aiios, petentados y explotados con éxito en ile-~
mania.-

La patente de Introduccidn por: "Perfeccionamientos en le fa-
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mica, recubriendo el oonjunto, asi montado, con una 0 mids cenae de
mica, cuya sujecifén ce asegura, antes de aplicar la mesza metélica
fundida, medisnte cinta, fleje o pinzas metdlicas.~

42 ~”PERFECCICNAMIENTOS ﬁﬂ L4 FABRICACTON DLW ELEVENTOS LY CALIEFPAC-
CICK MEDIAWTE RESISTHENCIAS ELECTRICAS INCXIDABLES” segin las rei-
vindicaeciones que ahteceden, caracterizados por el heci.o de gue
las resistencias pueden ser montadas sobre tuboe de longitud varia
ble, gque una vez recubiertos de la corresponiiente proporcidn de
masa matdlica de irradiacidén, pueden ger vurvados ;ara darless for_
mas adecuadas a cada aplicacién,-

58 ,~?PERFECCIONAMIENTOS ER LA FARRICACIOR uE ELEMENTOS DE CALEFAC-
CION MEDIANTE RESISTENCIAS ELuUCTRICAS INOXIDABLES” Tal como ss ha
descrito y démostrado en los dibujos adjuntog.-

Consta de siete hoja=, folladas y mecanoc rafisdss por una

£20la cara.-

Barcalona 16 do Noviembre de 1944

Pshro de D, Luie GFLY ﬂaseanet.-
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