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MEMORTIA DPESCRIPTIVA
sobre:
"Mejoras introducidas en el objeto de la patente principal
*ng 163.506 presentada en 28 de octubre de 1943, por:
"PROCEDIMIENTO PARA LA OBTENCION DE PRODUCTOS FINAMENTE MOLIDOS™
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Solicitentes: I.G.PFarbenindustrie Aktiengesellschaft, ‘
domiciliados en Frankfurt sa/Main, slemanis,
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Forma objeto de la patente principal ne 163,506
un procedimiento pare la obtencidén de productos finamente
molidos, en particular de aguellos que han de ser gsometidos al
beneficio por flotacidén. Esté caracterizado por el hecho de
que se muelen 1o0s productos en molinos gque poséen sobre un eje
elementos de molturacibn répidamente giratorios, agregando agua
0 soluciones acuosas en el lugar de carga del producto sélido.
Ahora bien, hemos observado que en los casos en que
el mismo producto a moler se presenta relativamente duro, o
que contenga componentes duros, el desgaste de 10s elementos de
molturacién puede pasar de los limites de lo técnica y econé-
micamente admisible y,esto precisamente en molinos de efecto de
molturacién perticularmente favorable,como por ejemplo,los moldes
de barrotes desintegradores.Por el contrario,si se emplean 108 mo-

linos de martill®@ muy resistentes al desgaste y de buen rendimientq
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resulta a menudo que enrla molturacidén en hfimedo no se consigue
la finura necesaria del grano,

Durante nuestras investigaciones hemos comprobado que
se llega, de un modo particularmente sencillo y Seguro, a ung gran

20, finura del producto molido, sometiendo el producto que sale del

} molino de martillos a una molturacibén ulterior en un molino de
bolas 0 en un molino tubular, Como quiera que el producto molido
que sale del molino de martillos, ya se encuentira bastante fina-

mente triturado, las dimensiones de 108 molinos de bolas, ©

25. tubulares, pueden elegirse muy reduacidas

El siguiente ejemplo mostirard las ventajas del nuevo
procedimiento,

Una pizarra bituminosa tenia que llevarse, para su
beneficio por medio de flotacion, a tal grado de finura que por

30, lo menos un 80% pase por una oriba de 0'06 mm, de ancho de
malla (correspondiente a diez mil mallas por centimetro cuadrado).
Este condicidén solo se pudo cumplir con dificultad, en el tra-
temiento usual de trituracidén hfimeda en molinos de bolas o:
$ubulares con clasificador yuxtapuesto, mediante una ddnsidad

35. de emulsién de 1 : 5 o menor, Como quiera que la emulsién
queda forzosamente diluida durante € beneficio por flotacibn,
por ejemplo debido al agua salpicante, resulfa necesario,
con objeto de no disminuir demasiado fuertemente el rendimiento

. de la instalacifn de beneficio, elegir para la carga una

40, densidad de emulsibén de por 1o menos 1 3 2. Y mientras el
modo usual de molturacibn resultaba completamente inutil a
esta:. densidad,result6é con la disposicién segun el presente in-

- vento, de un molino de martillos y conectado a continuacidn
un molino de bolas, hasta con una densidad.de enulgibn de

i5. 1: 1, un rendimiento de molturacién de un 82% que pasan pob
una criba de 0'06 de ancho de mallas.
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Descrita suficientemente la naturalega del invento,
ag{ como la manera de realizarlo en la préctica, debe hacerse

50. constar que las disposiciones anteriormente indicadas son



susceptibles de modificeclones de detalle en cuanto no altere
su principio fundamental, Tambien se hace constar que dicho
invento corresponde auna Adicién presentada en Alemania com
fecha 6 de novieubre de 1943 ng2 I 76 202 III/SOc,acogiéndose
55. por lo tanto, a los beneficios que conceden los Convenlos
. Internacionales en vigor y siendo lo gue constituye la esencia
del referido invento y por lo gue se solicita 18E Certificedo
de Adicibn en Espafia: "Mejoras introducides en el objeto de la
patent%prineipdk ne 163,506 presentada en 28 de octubre de 1943,
60, por "Procedimiento para la obtencién de productos finamente
molidos¥; caracterizéndose dichas mejoraa por lo siguien tes
1l8.= Mejoras en el procedimiento de obtencién de productos
finemente molidos,psarticularmente de materias sélidas
destinadas al tratamiento por flotacidn, para molturacidn en
65, molinos provisgtos de elementos desintegradores de giro répido
alrededor de un eje, adicionéndose agua en el lugar de carge
del producto s6lido, caracterizéndose por el hecho de gue como
molino sirve un molino de martillos, y porque el producto
saliente de dicho molino se somete a continuacién a la
70. molturacién fina en un molino tubular o0 en un molino de bolas.
22.,= Mejoras introducidas en el objeto de 1la patente
principal®; tal y como queda substancialmente descrito en
la presente memoria, que oconsta de tres hojas escritas por
una sola cara. A
Madrid 23 de noviembre de 1944,
I.G,Farbenindustrie Aktiengesellschaft,
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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