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El presente invento se reflere a recipientes de
cerémica o de vidrio hueco y especialmente a cédpsulas o clerres
para botellas, Jarros y recipientes mélogos que se forman de uns
chaps de meterial, por ejemplo, mediente operaciones de prensado,
estirsdo, vaclado o tornesdo, y a chapas de materlal adaptedo
para utilizarse en le formacibn de cépsulas para recipientes y
en especlal tapas o clerres obtenldos mediante seme jantes opera-
elones,

La invencién tiene r objeto economizer le utilizs-
cién de metal en la wroduccidn de semejante chape de material y
vidrio hueco y en 10 que respecta a la fabricecibén dec cépsulas
para botellss, Jarros y recipientes snélogos, se obtienen con el

invento otras ecamomiasen su fabricacién, como por ejemplo, que

Se obvie ls necesided de colocar en la chmuls o clerre un disco
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para impedir que el contenido del recipiente se ponga directa-
mente en contacto con el metal, |

ILa invencién sbarca asimismo el método de¢ asegurar
un ajuste mfs eficaz entre tsles chpsulas o clerres y los
recipientes a los gue vén unidos,

La consideraciébn principel en que se basa el
invento es la de que Qerémiéa o vidrio hueco y princips Imente
los articulos a que Se ha hecho mencién anteriormen te, pueden
fabricarse con mucha mayor econoﬁia de me terial fibroso gue
de metel y por consigulente, 8l pueden fabricarse de modo que
conserven .su forma acabhde, que posean el degsead grado de
rlgi®kz y desempefien las funclones necesarias gque requiere el
producto acabado » se habrd asegurado un precio ventajoso,

3¢ ha descublerto, sln embargo; que maperlial
fribroso afieltrado solo, no tiene la fuerza necesarle,pero
pero gue si se une o forma con un metal delgado los artfculos
poséen 1z resistencia necesaria y aun presentan economia en el
empleo de metal y mediante la conb inacibén de metaly material
fibroso afieltrado de dicho modo, en la fabricacién de cépsulas
para reciplentes de cerémica o vidrio en los que el metal se
dispone vor la perte exterior y el mterlal fibroso por la
parte interior del mroducto socsbado, tratdndose de cépsulas o
clerres, se aseguran las sigiientes ventsjas:

(a) Alslamiento del metal en la cédpsula o clerre

del vidrio o metel del reclplente,

(b) En algunos productos ls posibilided de el iminar

por completo €l cierre interlor del relleno o
forro.

(c) Eliminar la necesidad de colocar una capa

protectora especisl en el metal,tal como estafio,
cinc y lascas protectoras en la superficle Interna

enn contecto con el recipiente,
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{d) Fn el caso en gue el producto acsbado fuera

una cépsula roscada,la eliminacién del borde
filleteado e el reclplente de vidrio o metal,
50, (e) Mejor ajuste entre el clerre y el recipiente
debido a la naturaleza eléstica del material
fiproso, El conseguir un msrgen mis 4mplio de
eficacla cuando se aplique a recipientes de
vidrio o metdlicos que tengen superficies
58, irregulares,
El invento consiste en términos generales en la fa-
bricacién de céipsulas o cierres para recipientes de cerdmica
o vidrio hueco y més especialmente de clpsulas o cierres para
botellas, jJarros y reciplentes simileres que se formsn mediante
60, sujecidédn de una chapa de metal y uns hojle de material fibroso
afieltrado en forma superpuesta, mediante operaciones por
ejempio de prensedo, estirado, vaciado,o0 similares, de las
empleadas hsbitualmente en la formscibdn de dichos artic ulos,
En determinados casos, Segun la invencién, una
65, hoja de material fibroso afieltrado y una chapa de metal pueden
disponerse en forma Superpuesta sin unibn adherente entre
ella’s, estsndo destinedas las operaciones de formaecién a lss
que esté sujeto el materlal s asegurar una unidn eficez entre i

ellos el formarse el artfculo acabado. . *

70. En otros casos, la unidén entre la hoja de material
fibroso y el metal pueden efec tuarse por medio de un adhesivo g
adecusdo, i

El inven to abarca asimismo una hojade ma terial que ¢

consliste en una chapa de metal eatrechsmente unide con la hoja
75 de materisl fitroso que forma una estructura compue'sta que

puede sujetarse medlante prenssdo,estirado u opsracibnes anflogas
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empleadss comunmente en la formacidn de cédpsulas o cierres de

reclpientes de cerémica o vidrio hueco.
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El material fibroso afieltrado debe en todos los
casos ger de tel naturaleza que pueda resistir, sin fractura,
los esfuerzos a los que est & sujeto en las operaclones de prensado
y estirsdo y en términos generales deb erf decirse que el material
en cuestién deberfa poseer una estructura fibrosa relativemen te
larga; el utilizar un adhesivo o no depend erd en muchas ocasiones !
de la naturaleza del material fibroso, siendo algunos més fluidos
al estar unidos con un adhesivo y fluyendo otros me jor o tan
bilen cuando no vén unidog al metal,

La unién hermétice entre las dos planchas puede
efectuarse medilante una composicidn que puede ajustarse o ehdure-
cerse mediante tratamiento por el calor y que el ajuste es lo
suficientemente Plexible pers hacer que la hoja tsrminada
pueda curvarse o trabajarse sin que la unidn entre el metal y-
el material fibroso se Interrumpa o se perjudique,

Como ejemplo de un meterial apropiado podemos
citar la lsca GoldStoving que se aplica a los srticulos ‘
acabados formados de chape de estafio,para que despues de sacarlos §
de la estufa tengan un color dorado. :

%1 meterial afidtrado empleado serf normalmente,
pasta de cartén,es decir, un cartbn c eluldsico o chapa de material

producido vor los métodos que Se enplesn en la fabricaclém del

cartén, papel o su similsr, y de weferencia es relativamente
fuerte, o bien, de tal neturaleza que no sbsorba cantidad
alguna aprecisble de cualquier revestimiento o materlal de
impregnacién que se le splique.

' As{, pues, de acuerdo con la invencién la super- t
ficie de cartén puede revestlrse con un papel satinado pare

Impedir 1s absorcién de celduier capa de me terlal que se le

aplique posteriormente,

g e

Ia eleccién del cartédn dependerd, no solamente de sus

pmpiedadeé mecédnicas respecto a su resistencia a la fractura o
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rotura en une operacibn de estirado o preisado sino tembien de

-5-

su costo y disponibilidades pues deébe ser de coste econdémlco
¥ que puedac obtenerse en cantidad.

El denominedo cartbn base llamado "Hydroloided
Emery" de un espesor de 0,024" es muy apropiado para el objeto
de la invencién desde el punto de vista de sus propledades mecd-
nicas,pero su costo hace mwohibitivo su uso en escala comerclal,
excepto en us oz especisl es,

El denominado "cartén Manila™ de un espesor de 0.02"
es fnucho més éconémico y es muy adecuado pars el objeto de la
invencidn,pues puede resistir los esfuerzos a los cuales esté
el materlal sujeto cuando se estéd efectusndo el prensado o
gecado,

El denominado "cartén de encuadernsr” "M1ll Chip"
(no tritursdo en molino) no parece tener propiedades adecuadas
y #¢ apllice en unidén 46 cartbn de yute, si como es précticamente
esencial desde el punto de vista del coste de produccibn y
producclén totel el estirado o pramsado de la hoja de material
pare formar cépsulas o cierres, se ef ectia en una operacidn
gue normalmente necesitaréd una tira de media pulgada ,es Jdecir,
que forme una taza con una media pulgada de profundidad.

Potestativeamente,el me terial fibroso afieltrado
puede revestirse o Immregnarse con materiales apropiados para
protegerle de la accidn de los Acidos u otros materiales con
los cuales esté obligado 2 ponerse e contacto al ser utilizado.

Ezste tratasmiento de revestimlento o impregnac ién
se efectia, preferentemente,antes de que la hoja de material
se someta al estirado, prensado u operacliones smélogas,

Los materiales utiliz ados a este objeto pueden ser
composi ciones plésticas o moldeados‘de cualquier naturaleza conve-

niente y se pueden enplesr de tal manera que den un revestimiento
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superficial o .ung lmpregnac 16n completa o acabada del material

-6-

fibroso.

s composicidén ¢e revestimiento seré “tal que
permlta a la hoja de material revestida someterse a las
operaclones de prensado y estirado y a este respecto debe
sefialsrse que ayn cuando determinados cartones no se rompen al
no ir revestidos de una composicibdn aproplada para resistir
la accién del contenido del recipiente al que deban aplicarse
tales cépsulas o clerres, al ser revestidas y sometidas a una
opers clédn de prensado la chapa de material se rompe.

Como un ejemplo de materlal de revestimiento que

puede utilizarse, se citaréd la conocida compos i0ién "revestimien=

to blanco de rodillo” que se utiliza en. el tratamiento del
metal pers la formacién de chpsulas para botellas, siendo este
material completamente resistente a la accidn de écido acético
diluido y otros écidos que pueden ester presentes en produc tos
alimenticios y resistente tambien a la acecldn de 1la sal

¢ amtin,

" Antes de la operacién del wensado, la hoja de
materlal fibroso afieltrado en su lado inmedlato al punzonado
puede restregarse con cera de aparaflna o producto simllar;
para asegurar la lubricacibén de los punzonados,

Una cépsula o clerre segun 1la invencién puede ser
de cnalesqulera formas usuales,es decir, pueden tener 1la
forma de una taia cuyas paredes periféricas o pestaiias
estén formadas para establecer un ajuste con el recipiente y,
por elJemplo, un recipiente provisto de un flleteado en su
extremo eblerto y con un refuerzo o pestafia sobre la cual los
bordes de lalrida de la cépsula o clerre pueden doblarse para
asegurar un ajfuste semipermanente entre la cdpsuls o cierre y

el recipiente,
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Asf pues, la chpsula o clerre objecto de la invencidn

establece una unidn que evita el fraude y estd provista de unas
ases u orejas o elementos similares dis mestos de modo que
medan soltarse al quiterse el clerre del recipientse,

Como ejemplos de tales cépsulas o clerres pueden
menc lonarse los que se d.e'scribm o« las memoria descriptivas

de las patentes 1lnglesas Nos, 492,304, 498.615, 499,865,
519.994 y 550.700.

n e R

e iy o

Lo chpsula o cierre puede tambien formarse de cusles-

quiera de las maneras conocidas para ajustar con el reclplente,

e o g

por ejemplo, medlante ajuste con &1 por una tira de metal separa- |

da de la cépsule o por una junta de bayoneta en la que 2a dispo-
nen,por ejemplo, unas asas en el reclipiente en la proximidad

del cuello que coopera con proyecciones internas formsdas en 1la
bestaﬁa o pared periférica de la cédpsuls o clerre cons tituyendo
de este modo una unidn de la clase de fileteado continuo.

En determinados casos la extremidad de las paredes
periféricas de la cépsule o cierre puedas ir bordeadas interiora-
mente para dar un acabado uniforme,protegliendo tambie 1la
operacibén de bordeado 1la orills de la cepa de material fibroso
afie ltrado que de otro modo estgria ol descubierto.

N 0 T A

Deserita suflclentemente la naturaleza del invento,
as{ como la manera de real izarlo en ‘la préctica, debe hac erse
constar que las disposlciones anteriormente indicadas son
sugceptibles de modificaciones de detalle, en cuante no
altere su principio fund amental, slendo lo que constituye su
esencia y por 1o que se solicita patente de invencidn por 20
afios en Espefia: "Perfeccionanientos en clpsulas o cierres pars
botellas, jarros y reciplentes similares™; gar acterizéndose

por lo sipgviente;
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12 ,-Perfecclionemlentos en cédpsulas o clerres para
botellas, jerros y obtros recipientes similares", carscterizdndose
porgue se someten una plancha de metal y una hoja de material
fibroso superpuestos, s operaciones de prensado,estirado,
vaciedo u otras simllares, que 8¢ utilizsn ordinariamente & 1ls
formacibn Ade dichos articulos,

29 ,-Perfecclonamlentos segun reivindicacién 1&,
carae terlzéndose porque la pared periférica de la cépsula o
cierre estd bordeada iInteriormente para dar un acabado uniforme,
protegiendo tamblen la operacién de bordeado la orilla del
material fibroso que de otra manera quedaria al descublerto.

32,. Perfecclonamientos en cfpsulas o cierres para

botellas, jarros y otros reciplentes similares, caracterizfndose

porque se dispone una plan cha de material que se adapta al trabajo

de prensa y que consiste en uns chapa de metal a 1a que v& estre-

chamente unidsa una hojJa de mteriél fibroso.

42 .~ Perfeccionamientos segun ls reivindicacién
3%, caracterizéndose porque la estrecha unidén entre las dos
hojas se efec tha mediante una composiéién que puede ajustarse o
endurecerse por tratamiento por el calor y en la que la fija~ibn
es suficientemente flexihle para pemmitir que la hoja acabada
se curve o se trabajé 8in que la unibn entre el metal y el

material fibroso se desuna o se estropée.

52, Perfecclonamientos segun relvindlicaclones 2 0 3

caracterizédndose porque el materisl fibroso empleado es pulpa dse

cartbn, es deelr, un cartdn celuldsico u hoja de materlal

'prod ucido por los métodos empleadms en la fabrilcac ibén de pspel,

carthbn o erticulos similgres,

69 ,~ Perfeccionamietos segun relvindicsacién 5,

|
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caracterizéndose morgue el material fibroso en forma de cartbdn cuya _

superficie se alisa mediente un peped satinado para 1lmpedir la
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aplique des més,

72 .- Perfeccionsmientos, segun la reivindicacién
6, caracterizéndose porque el cartbn empleado es el cartén base
demominado "Hyéroloided Emery".

82,~ Perfeccionamientos segun reivind icaci én
6, caracterizéndose porque el cartbn empleado es el genominado
"Cartén Hem1la",

92 ,- Perfeccionamientos segun una cualquiera de ks
reivindicaciones 3 a 8, carac terizéndose porque el mater ial
ribroso se reviste o impregna con msteriales que le protegen
contra la aceidn de &cidos u otros materiales con los cuales
tiene que ponerse ey contacto cuando se esté utiliz ando.

102.~ Perfecc ionamientos segun upa oual uiera de
las relvindicaclones pecedentes,caracterizéhdose rorque se forma
some tiendo una hojs de material fibroso, como se especifica
en las reivindicaciones 3 a 9, s prensado, estirado,vaciado
u operaclones simllares que se emplean hebitualmente en 1la
formacidn de semejaentes articulos,

112 .-"Perfecclonamientos en cépesulas o clerres para
botellas, jarros v recipuentes 51m11ares"; tal y como queds ‘
substanclislmente descrito en ls mwesen te memorla, ung constas de
nueve hojas escritas ror una 8cla cara.

Madrid 21 de noviembre de 1944,

SAMUEL DAVISON YOUNG,
Por Poder de J. GOMEZ ACEBO
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