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HEMORIZ DESBSCRIPTIVA

que se acompafia & la solicitud de unas patente de invencidén por vein-

te afios en Espafia, por: " Procedimiento para la fabriceeidn de obe

Jetos moldesdos sin tensiones y los cuales permitan;§§;dargg,bien

en especial bejo tensién ™ & favor de la r.s. I. G. Farbenindustrie

Aktiengesellschaft, residente en Frenkfurt em Main (Alemenia)e

Como material pars la fabriocacidn de objetos, por ejemplo eensg-
trucoiones perfiladas y depésitos, en los que ju;lto con huenas pPro-
-piedades de resistencia y una elevada resistencia a 12 corrosién
conviene tener también buena fasilided de eoldadnra; ge dispone sho-
re de un nimero limitado de alesoiones laminades de sluminio.

Iss aleaoiones de la glase Al-ln oon un contenido de mengene-

- 80 de'l a2 % y un ocontenido de magnesio de cuazndec mas 0,5 %, que

1

ge dejen soldar bien y poseen también buenas propiédades anticorro«
sivas, poseen sin embargo resistencias muy pegquefias. Por ejemplo la
resistencia & le traccidn de shapas en estzdo blando hechas de estas

aleaciones es solo de unos 10 kg/mmPe
Ios aletciones templables o endurecibles de esluminio de la ele-

se A1-Cu-Mg con 2,6 & 5 % de cobre, 0,2 & 2,5 % de magnesie; 0,3 &
1,6 % de max;ganéao b4 heste 1,69 de a;ligie; 7 las de le glase Al
¥g-$1 oon 0,% hasta 1,6 % de magnesio, 0,2 hasta 1,6 % de eilicio ¥y
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haste 1,6 % de manganeso, que de por s{ permiten soldearse, s0lo en
casos excepcionalesg pueden empleearse pera sonstrucciones goldadas,

pues el tratamiento de recocido necesarioc inmediatamente después de

- la soldadura para conseguir resistencias mes elevadas no puede en

general realizarse por el peligro de que las plezas se alabeen 0 de-
formen. Mediante el submigulente tratamiento conocide por cszlor re-
sulta en muchos casos inservibles ﬁor eJemplo un depésito soldado ©
une constrncoién perfilada soldads. Las eleaciones de la clase Al-
Cu-lg quedan muchas veces excluldas & cazusa de su demasiado peguefia
resistencia & la corrosién.

Los objetos soldados de una &leacidén de la clase Al;mgas1 en
estado no templedo o endurecido presentan solo una resistencia a la
tracoidn de 16-18 kg/mma y por lo demés tienen tendencia tembién a }
former grietas en la soldesdura bajo tensidn. Giertamente que pera |
evitar este defeetb 8e ha recomendsdo emple2r un slambre de soldadus
ra de &aluminie pnro eon unos 4 & 6§ % de s1licio. Pero cuando se reguie.

Ye una resistencisa mny elevada y por esc se necesita un nuevo temple

posterior, 91 alambre de soldar debe corresponder.al material hisico
0 principel, de suerte que hay que csrgar eon resistencias menores o
con una sensibilided mayor a la fermagién de grietas bajo tensién.

Lag aleaciones de la clese Alfngéhn con 1,6 2,6 % de magnesyo.:
1 haste 2 % de manganeso y hasta 0,2 % de sntimonio, con una.resis-
$encie mmy buena a la corrosién y buena facilidad de soldsdura, pre;

sentan une resistencie & la tracoidn de unos 22 a 24 kg/mm2. Las

eleaciones de la clase Al-ne presentan eiertamente ls misma bnena -
resistencia & la corrosion que les de la class Al-ug-un y por 1o que
toca & la resistencisa ya uns aleacidn de eluminio con & % 46 magne-

sio, estando la mieme sin soldar o soldada, equivale a la aleacidn

. 41-Mg-Mn. Por lo que tooas & la facilidad de soldadura, en especisl

eusndo se trata de conétruociones soldadas complicadas son sin embar-
so 1as aleaoiones de la clase Al-Mg inferiores & las de la clase-

Al-M@»mn. Ciertamente que las aletciones de la clase Al-Mg-Mn presen~
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%an en menor escala cierta tendencia a formar grietas en la soldedus

. r& bajo @ensic’m‘, pero esta sensibilidad es en las aleaciones de la

clase Rl-lig todavia mayor y anmenta al anmentar el contenido de mag.;‘
nesic de la alesoidn. En especial al soldar objetos de paredes algo
gruesas y hechos de aleasiones de la clase Al-lg el gusanillo de la
costura de soldadure no eperece muchas veces bastante compacto, de
suerte que aquf se forman grietas inconvent entes. | A

Segin el invento se propone para la.fabricacidn de objetos mol<
deados sin tensiéx; y que junto & buenas propisdades de r'esistenoia‘
y una resistencia elevada contra la corrosién presentan buena taoi{‘ ‘
11dad de soldadura, especialmente también bajo tensidn, emplear alnoa_’-“ |
ciones de aluminio gue pree'entenknn gontenido de magnesio de 2,5 has<
ta 7,56, preferentemente de 3 & 5,6 %, y un contenido de silialo de |
o';a e 12 % con la medida de que 95. catenido de silicio‘cgn conte
nidos de magnesio de 2,6 hastae 4 %, sea de 0;*3 e 1% y con contenito
de megnesio superiores & 4 hasta 7.6 % sea “.0;;4 ﬁgata 1,2 %, -y
dado el ceso contengan también mengeneso hasta 1,2 %; preferentemen
te de 0,1 hasta 0,3 %. Estas aleaciqnes ‘son por lo menos eqhivalen-‘
tes a las de la clase Al-Mg-Mn para la fabricacidn de objetos oon
buena posidbilidad de soldadnr; ¥y las superan por lo gue toea a la
resistenciaif siempre gue presenten un-contenido de megnesio superior
& 8 %.

"4 elevar el contenido de silicio & los 1{mites superiores in--
dicados se reducen los coeficientes de resistencia de las aleacliones.
Pore obtener una buena facilida;a. de soldsdura, las aleaciones deben
clertamente con contenido de magnesio de 2,5 hasta 4 % contener pre-
ferenfemente de 0,6 hasta o",%g ® de éilioio: y oon contenido de mag-
nesio superiocres & 4 hasta 7,‘5$,‘ contener preferentemente G,7 has<

ta 1% 8¢ pilicio, siempre gque al soldar objetcs de estas aleacicnes

- Be quiera ntilizar un alambre de soldadura gue presente la misma eomp‘d

sioién del material bésico. Pero con objeto de lograr coeficientes



10

15

20

£5

80

bdim

mae elevados de resistencit en aleaciones con contenidos de magnesio

de 2,5 hasta 4 % se pueden también utilizar contenidos de silicio de

0,% hasta 0,6 % y oon contenido de magnesio superiores a 4 hasta 7,6 ﬁ
oontenido de siliclo de 0,4 hasta 0,7 §, ouando &l. soldar los objetos

hechos ocon estes aleaciones me utiliza un slambre que con iguel son<
tenido de moegnesio que el materisl bésiuo presenta 2l menoe un con-
tenido aproximadamente doble de silieiol‘.’ Ha dado por _ejemplo bugnos
resultados el émpleo de un alambre de soldejura con 0,8 hasta 1',’2 ]
de lilioio para solday ob:etos eon un contenido de silicio de 0,3 '
hasta 0,6 % y 1 hasta 1,5 % de silicio cuando ol eontenido del mato-
riel bésico del mismo elemento eg de 6.4 hasta 0,7 ﬁ.

Las aleagiones empl:eadas segin el invento se hen utilizedo ya

para ia"fabr:lcaeién de objetos producidos por vacizdo moldeado, qud

deben presentar una elevada resistenciz & l2 corrosién. I'erp se igno-

reba gque objetos fabricados de aleaciones de aluminic con 2,5 hasta
7,6 % de magnesio y los contenidos adicioneles indicados de silicio

por ﬁeldeq!o sin tensién, presentasen una excelente posibilidad de
soldadura, especialmente bajo tensién. |

)| 0 T Aow

La presente patente de invencidén ocomprende les siguientes rei-
vindicaocioness

1.~ Procedimiento pare la fabricacidn de objetos moldeados ein

tensién, y los ouales permiten soléarse bien, en especial bajo tenw

8ién, oaracterizedo porque se emplean sleaciones de aluminio gue pre-

sentan un contenido de magnesip de 2,6 hasta 7,6 % y un contenido &e
silicio de 0,3 hasta 1,2 % oon 1la medida de gue el contenido de si.
licio oon contenidc de megnesio de 2,6 hasta 4% sea de 0,3 ‘hasta

1% ycon contenid.o de magnesio superiores & ¢ hasta 9,5 $, sea de

0 '4 hasta 1,2 %o

T _ ' o :
B.< Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 1, caracte<
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rizado pOrque se empleen aleaeiones de aluminio, cuyo contenido en
magnesio es de 3 hasta 5,6 %e

3+~ Procedimiento segun lo reivindiocado en los puntos 1 y z
caracterizado porgue se emplean aleaciones de aluminio, que ademéds
presentan un contenido de manganeso hasta de 1,8 %. _ /

4.~ Procedimiento segin lo reivindicado en el punto 3, caraq<
$erizado porque se smplesn aleaciones deo aluminio, gque presentan un
contenido de mengeneso de 0,1 hasta 0,2 %o

Som rrcoedimiento pure la soldadurs de objeton heohos de alea~
ciones de &luminio oon 2,6 hasta 4 % de magnesio y 0,6 hasta 0 8 P de
silicio y mes de 0,4 haste 7, 5 % de magnesio ¥y 0,7 hasta 1 % de sis
licio segin lo reivindicado en los putos 1 a 4, oaractqrizado.porf
que la soldaiura se realize gon auxilio de un 2lambre soldador, que
presentg la miema composicidn que la ;191 objeto gque se ha de soldaz;.

6o rrooedimiento‘para la soi@éﬁnra_de objetos hechos de alee<
ciones de aluminio oon contenido de megnesio de 2,6 hasta 4 % y '
contenido de silicio de 0;5 hasta 0,6 % segin lo reivindicsdo en
los pugtos 1 a4, osrasterizedo porqué la soldadura se realiza eon

auxilio de un alambre de solder que presenta un contenido de sili-

olo de 0,8 hasta 1,2 %, pero por lo demés la mismB composicidn que

ol o‘bjeto gque se ha de solder.

7.= Procedimiento pare soldsar o'bjetos de gledgiones de alum:l-
nio con contenido q; magnesio superiores & 4 hasta 7,6%y conteni
do de silicio de 0,4 hasta 0,7 % segin lo reivindicado en los pun<
tos 1 a 4, caracterizade porcjue la soldadura se realiza con auxilio
de un alambre de soldar, que presenfa un oontenido de siliecio de 1
haste 1,56 %, pero por lo demés la misma. oompoai.oian que ol ob:jeto
gue Bse hs. de soldar.

8.~ Procedimiento para 1s :Babrioao:[on de objetos moldeados sin
tensiones y los cuales permiten soldarse bien o gspeoial bajo ten<

eidn. , £



o=
Segﬁn se describe y reivindica en la presente memoris descrip-
tiva.

Consta esta desoripcidn de seis hojas foliades y escrites & méi-

guine por une sole de sus caras.

Medrid, & 18 de - floviembre de 1944.
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