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POR DEPECIO DEL ORÍGMML ^67796

Sras. D. Eduardo LBCLUYHE y D. León HHNEEICKX, residentes 
en Bélgica, Chaussáe d^anvers, a St. ! icolaa-'' aes y Avenue

te de invención por 20 años para España y sus Colonias por: "ELEjC
TRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE CIERRE RE­
LAMPAGO Y DE ELEMENTOS ANALOGOS" Clase 61.-

Con prioridad de la patente belga na 453.380, del 30 de No­
viembre de 1943.-

C INVENTORAS: Los propios solicitantes.—

La presente patente de invención se refiere a los electrodos 
para el tratamiento electrolítico de grapas de cierre relámpago 
con objeto de recubrirlas de um capa protectora,- Con tal fin, es 
ya conocido el colocar las grapas montadas sobre un soporte en for 
ma de árbol que sirve de electrodo, y sobre el cual se sostienen 
las gr pas por su propia elasticidad.- La colocación de las gra­
pas sobre dicho soporte y su retirada presentan todavía diversas 
dificultades debido a la dimensión reducida de las grapas y de eu 
débil elasticidad.—

Los electrodos, que constituyen el objeto de esta patente de 
inveneion, permiten colocar Ira grapas con facilidad y regularidad 
y además retenerlas firmemente en su posición hasta el final del 
tratamiento electrolítico, asi co o retirarlas rápidamente sin ex­
ponerlas a manipulaciones y contactos suceptibles de deteriorarlas.

A dicho fin los nuevos electro toe a a divididos longitudinal­
mente, al menos n una parte de su altura, en dos partes formando 
dos labios que, normalmente, son ligeramente separados, pero que 
puedan ser aproximados de manera que a las grapas montadas sobre

Láopold 155, & Brasschaet, respectivamente, solicitan una paten­
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el borde de un electrodo sean enganchadas interiormente por loe la­
bios, o bien liberadas de este engañe a, según que los dos labios 
estén se arados o aproximados,- Los electrodos pueden ser de for­
mas diversas y tenor un borde rectilíneo o curvilíneo, como tam­
bién circular, pe o lo que importa es que el borde destinado a 
ser eabalcado por las grapas, sea hendido longitudinalmente y for­
me asi dos labios sueeptiblea de ser aproximados para desenganchar 
las grapas.- La forma do el ctrode mée simple v la más eomoda es, 
en la práctica, la de una lámina o regla plana en la que un borde 
longitudinalo ca a uno de ellos está hendido de un lado a otro,
#al como se ha expuesto,—

Segán una característica de la invención, la elasticidad de 
la materia q e constituye el electrodo tiende a mantener los la­
bios con la separación deseada y a volverlos a separar cuando han 
sido aproximados.— Son posibles otras forjas de ejecución del in­
vento; las dos partee del electrodo pueden ser rígidas pero unidas 
elásticamente o también articuladas e independientes y separadas 
por una pieza a íovible.-

Otra característica venta osa com iste en disponer, en loe 
dos labios del electrodo, hendiduras transversales que dividen el 
borde del electrodo en una serie de peque íos tronos, de lo que re­
sulta que los labios son aproximabíes individualmente, lo que per­
mite sustraer cada grapa a a influencia de las grapas vecinas,-

La forma de los labios del electrodo es tal, que en preferen­
cia presenten, hacia el exterior, las caras convergentes, oblicuas 
o redondeadas, seguidas de una garganta o de una depresión de ma­
nera que, cuando una grapa es apretada contra el borde del elec­
trodo las extremidades de los brazos de la grapa aproximan los la­
bios y después se enganchan dentro de las gargantas, permitiendo 
la separación de loa labios y reteniéndolas en dicha posición.—

Con dichas forjas de electrodo la co ocacián y retirada de 
las grap e se hace muy fácilmente,— La colocación puede hacerse 
fácilmente a mano o mecánicamente.- Para desenganchar las grapas, 
después del tratamiento electrolítico, basta con aproximar los dos
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labios del electrodo, por ejemplo comprimiéndolos, toda vez que 
son elásticos, o retirando una pieza intercalada que loa mantiene 
ñormímente on la debida separación,-

Loe dibujos adjuntos representan, a titulo de ejemplo, algu­
nas forman de ejecución del invento,-

Las Figs, 1 a 10, se r fiaren a unas vistas en perspectiva ¡nos 
trando diferentes formas de electrodos, segín el invento, con las 
grapas montadas e cima de ellos,—

Figs. 11 y 12 muestran dos modificaciones, vistas en corte 
transversal,-

Fig, 13 representa una sección de un mecanismo para la retira 
da de las grapas del electrodo,—

El electrodo representado en las Figs, 1 y 2 tiene la forma 
de un listón metálico -a— , perfilado, presentando al menos, a lo 
largo de uno de sus bordes, un doble plano inclinado -b- seguido, 
a cada lado, de una garganta longitudinal —c-, para recibir los 
equeñes gane, os -u-, en que ter inan los brazos —x— de las gra­
pas —y-. El listón -a— está dividido longitudinalmente per una hezt, 
didura -d-, en una parte de su al ura, ornando dos labios -a^-a^— 
que en el ejemplo de Fig, 1 es lo suficientemente larga y profunda 
para ue las láminos —a^—Sg— puedan aproximarse elásticamente, una 
respecto a la otra, bajo la acción de una presión moderada,— El 
listón -a- presenta, aproximadamente a la mitad de su altura una 
ranura —e- dispuesta a cada lado del listón para facilitar la ac­
ción de los medios de guia y avance, utilizados para la colocación 
y retirada de los gr pas,-

La forma de ejecución, segán la Fig, 2, es análoga a la prece_ 
dente, pero presenta dos hendiduras -d— una sobre cada borde, con 
un doble plano inclinad —b-, en una y otra parte, de ¡tañera que 
1 s rapas puedan ser colocadas a lo largo de cada borde del lis­
tón, con lo cual se duplica la capacidad de soporte de áste en los 
aparatos de electrólisis,- Para facilitar la fabricación las lámi­
nas -al-ag- se hacen separada ente y unen por soldadura sus partes
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medias.- La Fig. 3 muestra otra forma de listón perfilado, en el 
que la hendidura -d-, más corta y estrecha, termina can un canal 
—f-, de sección circular.- También en este caso los dos labios 
*̂ l**3ĝ , practicados sobre doc láminas independientes y acepladaa 
al igual que en los casos precedentes, aproximan elásticamente saa 
bornes? de una y otra parte de la hendidura -d-, cuando se aplica 
una presida de arriba abajo sobre los planos inclinados —b— . Las 
láminas que forman los labios —a^—ag— pueden ser anidas entra si pe 
BB— medio cualquiera, por ejemplo mediante pernos —g- un encaje a 
cola de milano, o por soldadura

Para aumentar la elasticidad del electrodo las hendiduras —k- 
pueden f*or previstas transversalment?. de manera <¡ue limiten la 
deformación del listón en el momento de colocar una grapa conti­
gua a otra ya colocada? de suerte que la serie de grapas ya colo­
cadas no se pongan en movimiento cada vez que una nueva grapa es 
colocada en su sitio.-

E1 electrodo en lugar de ser tornado de una o de dos piezas 
perfiladas, puede estar constituido por una plancha doblada en U 
sneepti le de recibir las grapas montadas sobre les bordes para­
lelos de sus dos ramas.— Un electrodo de este gánero se representa 
en la Fig. 4 donde las dos láminas —a^-ag— que constituyen loa elg 
montos aproximabas del electrodo, terminan cada una an un rbbor— 
de inclinado —h- que juega el m amo papel que el dobple plano in­
clinado —b— del listonperfilado.- Una pi za -i— puede ser interca­
lada dentro de la U, a fin de que el electrodo tenga el grado de 
elasticidad deseado.— El electrodo de la Fig. 5 es dal mismo gáne— 
ro que el de la Fig. 4, pero en lugar de los rebordea inclinados 
los elementos —a^—ag— presentan un embutido —j— destinado a reci­
bir y a retener las grapas que han sido colocadas en virtud de ana 
presión ejercida de arriba a abajo.-

Bn el ejemplo de la Fig. 6 las láminas -a^—ag— dal electrodo 
son articuladas en —m— y se mantienen normalmente con la separa­
ción deseada, mediante ana pieza int rmedia -i-. Las hendiduras



-  1)  - 167796
120

125

130

135

140

145

150

transversales -k-f son practicadas, a intervalos aproximablas, como 
en la íoria de ejecución costrada en Fig. 3.-

Las Figs. —7- y muestran unas disposiciones del mismo 
gónero en las cuales las dos piezas -a^-ag- están formadas por eig, 
meatos perfilados deparados en toda su altura por una hendí tura 
—d—, la parte media de la cual, que es de mayor anchura, sirve de 
alojamiento a una pieza -o—. Adat ás de los planos inclinados -b— 
y de las ranuras -c-y -e- las piezas -a^-a"- tienen, cerca del 
borde opuesto al que recibe las grapas, una pequeña ranura en la 
cual se engancha una plancha arqueada que hace de muelle.-

Los electrodos de doble capacidad, en loe cuales los dos bor­
des es dispuestos para poder recibir las grapas, son mostrados 
en las Figs. 9 y 10.- En dichos casos las dos lámina —a^-ag- de 
plancha son fabricadas separadamente y unidas por soldadura a una 
pieza intermedia -n- de pequeña altura,- La pieza —n— puede tam­
bién estar constituida de una materia aislante, por ejemplo de re­
sina artificial, lográndose la solidez de la unión por remachado,^

También ea posible montar las partes metálicas, que forman 
los labios -a^-ag—, sobre un cuerpo aislante, como se indica en 
corte transversal en las Figs, 11 y 12,— En el ejemplo de la Fig,
11 1 s laminas -ai^-ag— están dobladas interiormente y undidas al 
cuerpo moldeado mientras que en el ejemplo de la Fig. &2,
las laminas -n^-ag— son curvadas y unidas por su base, alojándose 
en ana ranura del cuerpo ^q—, al cual se fijan mediente remaches 
—r̂ -,

Las diversas formas de electrodos descritos presen an la ven­
taja de que las grapas pueden ser colocadas fácilmente meeanicamen, 
te, con la ayuda de útiles apropiados,- Cuando todas las grapas es_ 
tán colocadas sobre un borde, o sobre los dos bordes del electrodo 
áste es sumergido dentro el baho electrolítico, ya sea directamen­
te o bien después de haber sido colocado, con otros electrodos pa­
recidos, en un marco que permite sumergirlos y retirarlos todos a 
la vez,^
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Después del tratamiento electrolítico las grapas son retira­
das de los electrodos aproximando los labios -a^-ag— lo que puedo
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lograrse de una manera muy simple como es, por ejemplo, haciendo 
pasar loe electrodos en re dos rodillos -12- (Fig. 13) perfilados 
de manera que comprimen entre si los brazos -a^-ag- del listón.- 
Las grapas -y- se desprenden enseguida, sin ser objeto de manipu­
laciones y contactos susceptibles de alterar la capa superficial 
que lee ha sido aplicada.—

Utilizando los electrodos representados en las Figs, 4 a 8 
la retirada de la pieza intermedia -i— a -o— es suficiente para 
hacer posible el ae reamiente de los labios ^-a^-ag-y por simple 
presión manual

Se sobreentiende que las disposiciones descritas y represen­
tadas en los dibujoí adjuntos pueden ser objeto de modificaciones 
en su forma y ejecución, pu isndo aplicarse además de las grapas 
de cierre relámpago, en toda clase de ganchos y corchetes y ciernen 
tos de forma analoga, sin apartarse de la idea del invento.—

Como las características de loe electrodos descritos anterior 
mente se refieren esencialmente a la colocación, permanencia y re­
tirada íe las grapas, debe enten oree que la aplicación de dichas 
características a otros soportes de furria análoga, para algún tra­
tamiento Je grapas a otros elementos, queda igualmente dentro del 
cuadro del invento.-

175
R E I V I H D I C A C I Q U E S

lb.^RLECTR Düd PARA EL TRATAHIHHTD ELECTROLITICO D GRAPAS DE CIE 
ERE RELAMPAGO Y E EL'-MITOS ANALOGOS* caracterizados por el hecho 
de que cada elec rodo está dividido longitudinalmente, al menos en 
una parte de su altura, en dos partes que forman dos labios ñor— 

180 Zaimente separados, pero aproxi abije, e manera que las grapas,
montadas sobre el borde del elec rodo, sean eng nchadas interior­
mente por dichos labios o sean liberadas, según que los dos labios 
están separados o aproximados,-
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2*.^^ELHCTR0DÜS PARA EL TRATAÍ'.ISNTM ¡UJSüTÉOLIilCO D7 ORA: AS DE 
CIERRE RELA PAGO Y ELE K. TOS ANALOGOS** seg&d la reivindicación 14, 
carao erizados por el hecho e que los dos labios del electrodo 
son mantenidos normalmente a una separación determinada por la 
elasticidad de la materia de que están constituidos.- 
3*.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO D ORABAS DE 
CIERRE RKLAMPA6- Y DB ELEMENTOS MALOGOS^ según la reivindicación 
2*, caracterizado por el hecho de que los dos labios del electro­
do presentan exteriormente, a lo largo de sus bordes, unas super­
ficies inclinadas o redondeadas, seguidas de una garganta o reba­
je longitudinal, para recibir los pequeños ganchos dispuestos en 
la extremidad de los brazos de las grapas.—
4*.-"ELECTRODOS PAíA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y ¡ E ELEMENTOS ANALOGOS" según cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho e que 
tienen la forma de un listen que presenta una hendidura, a lo lar­
go de uno de sus bordes longitudinales, o de cada uno de sus bordes 
longitudinales.-
54.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE ElP-:-na:T0L ANALOGOS", - según la reivindicación 
4*, caracterizados por el hecho de que, el listón está forrado per 
una pies; de natal provista, a partir del or;e destinado a reci­
bir las grapas, 7e una hendidura longitudinal que la divide en 
dos laminas elásticas, al menos en una parte de su altura.- 
6# .-^"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CI)3R-:B RELAMPAGO Y LE ELEMENTOS ANALOGOS" según la reivindicación 
54, caracterizados por el hecho de que el listen está provino de 
dos hendí iuras longitudinales, situadas en un mismo plano y sepa­
radas por una parte metálica maciza.-
7*.-"ELECT ¿OROS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO D ' GRAPAS DE 
CIERRE LE.¡1AMPAG0 Y DE ELEMENTOS ANALOGOS" según las reivindicación* 
5§ o 64, caracterizados por el hecho de que la pieza de metal es 
perfilada y presenta exteriormente, a cada lado de la hendidura 
(ode cada hendidura) un plano inclinado, seguido de una garganta
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y, en su parte media, una ranura ¡destinada a facilitar la acción
de loa órganos de guia y de avance del listó# en los aparatos de 
colocación y de retirada de las grapas.—
8*.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE ORAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE ELITMINTS ANALOGOS" según la reivindicación 
4A, caracterizados por el hecho de que las dos partee del listan 
son independientes, pero fijas una y otra a una pieza intermedia. 
9*.<-"BLBCT.i:;0D0S PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE CIE 
ERE RELAMPAGO Y LE ELEMENTOS ANALOGOS" según la reivindicación 
4*, caracterizólos por el hecho de que el listonestá formado por 
una plancha doblada en forma de U,-
lod.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE CRAP.,8 DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE ELEMENTOS ANALOGOS" según la reivindicación 
4*, caracterizados por el hecho de que el listen está formado por 
dos planchas articuladas entre ci.-
11*.-"ELECTR0D0S PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE MADí TITOS ANALOGOS" según la reivindica­
ción 9* o 10*, caracterizados por el hecho de que, entre las dos 
partes del listón se inserta una pieza intermedia para determinar 
el grado de elasticidad del listón.-
12*.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE ELEMENTOS ANALOGOS" según la reivindicación 
1*, caracterizados por el hecho de que los labios están practica­
dos sobre dos piezas metálicas, soportados por un cuerpo de ma­
teria aislante
13*.-"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CINE E RELAMPAGO Y DE EL MIRTOS ANALOGOS" según cualquiera de las 
reivindicaciones precedentes, caracterizados por el hecho de que 
son practicadas, en los dos labios del electrodo unas hendiduras 
transversales a partir del borde de Óste.-
14t.^"ELECTRODOS PARA EL TRATAMIENTO ELECTROLITICO DE GRAPAS DE 
CIERRE RELAMPAGO Y DE ELEMENTOS ANALOGOS" aegún cualquiera de las 
reivindicaciones 1* a 13* t caracterizados per el hecho de que es­
tán compu stoe, al menos, por un par de rodillos perfilados de
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manara que presionen, una contra la otra, las dos partes del iistm 
sobre el cual se han encajado las grapas*-
15*.-"ELECTRODOS PARA EL T!.ATAMIENTO ELKCTR LlTIC-0 DE CHAPAS DE 
CIER E HELArPACO Y DH ELE: 1̂ 20.; ANALOGOS" Tal eo o se ha descrita 
y demostrado en los dibujos adjuntos.-

Consta de nueve hojas, foliadas y mecanografiadas por una 
sola cara.-

Baroelona a 7 de Octubre de 1944.—
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